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MODULI 
CARROZZERIA

ELEMENTI 
NORMALIZZATI

SOLUZIONI DI 
AUTOMAZIONE

FORMAZIONE E 
QUALIFICAZIONE

LÄPPLE
GRUPPO DI IMPRESE

Il gruppo aziendale LÄPPLE offre prodotti e soluzioni di alta 

qualità in tutto il mondo. La gamma di prodotti altamente 

innovativi e performanti trova impiego nelle aziende specializzate 

in tecnologia di formatura e carrozzeria, nonché i sistemi di 

automazione, l’ingegneria meccanica e la costruzione di stampi. 

Forte di un know-how versatile e di un'esperienza pluriennale, 

LÄPPLE si propone come partner affidabile e vicino agli interessi 

dei propri clienti così come agli sviluppi del mercato. Circa 2.100 

collaboratori sviluppano, producono, vendono e forniscono as-

sistenza su un'ampia gamma di prodotti innovativi nelle regioni 

industriali del mondo.  

http://www.fibro.de/it/normalizzati/gruppi-di-prodotti.html
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FIBRO ELEMENTI NORMALIZZATI
L’INTERLOCUTORE PER LA VOSTRA 
PRODUZIONE
In qualità di azienda leader nel settore dei componenti 

normalizzati per la costruzione di utensili, FIBRO offre una 

gamma esclusiva di prodotti di altissima precisione. 

Con oltre un milione di articoli diversi, di cui 40.000 tenuti 

sempre a magazzino e disponibili in brevissimo tempo, FIBRO 

Normalizzati offre soluzioni complete per i produttori di stampi 

internazionali proponendosi come "un solo fornitore per ogni 

esigenza". 

La massima precisione di lavorazione e le tolleranze minime 

soddisfano i requisiti di qualità esigenti dei nostri clienti.

Con la nostra gamma di servizi, vi possiamo offrire supporto in 

diversi modi: ad esempio, tramite contatto diretto, fornendo 

assistenza per la scelta e la progettazione dei prodotti, 

fornendo tutti i dati CAD necessari e processi di spedizione 

agevoli. 

Avrete il vantaggio di usufruire, da un lato, di un’azienda attiva 

a livello internazionale e, dall’altro, di specialisti presenti a livello 

regionale.

L’INNOVAZIONE
NASCE DALLA 
TRADIZIONE

La gamma dei prodotti di FIBRO Normalizzati è studiata per i 

clienti che si occupano della costruzione di utensili, stampi, 

macchine e impianti.

Lavoriamo costantemente per adattare la nostra ampia gamma 

agli sviluppi e ai requisiti di mercato e creare valore aggiunto per 

i nostri clienti attraverso le nostre innovazioni.

Circa 600 collaboratori e 

collaboratrici nel mondo

Stabilimenti produttivi in 

Germania, Italia, India e 

Cina

45 rappresentanze in 

tutto il mondo

Sistema gestione qualità 

secondo DIN EN ISO 9001

Filiali FIBRO in Francia, 

Polonia, USA, India, 

Singapore e Corea

Sistema gestione ambientale 

secondo DIN EN ISO 14001

http://www.fibro.de/it/tavole-rotanti/gruppi-di-prodotti.html
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  Außendienst Andreas Otto 
Immenweg 3  

16356 Ahrensfelde OT Eiche  

T +49 30 423 97 15  

M +49 170 739 00 64  

a.otto@fibro.de

PLZ  10000-19000

  Walter Ruff GmbH 
Heerenholz 9 28307 · Bremen 

T +49 421 438 78-0  

F +49 421 438 78-22 

mail@praeziruff.de · www.praeziruff.de

PLZ  20000-29000, 49000

  Außendienst Stephan Hoffmann 
Unter den Linden 22 

38667 Bad Harzburg  

M +49 171 971 90 05 

s.hoffmann@fibro.de

PLZ  30000-31000, 37000-39000

  Außendienst Daniel Kolakowski 
Auf der Strotheide 50 · 32051 Herford  

M +49 170 576 00 09 

d.kolakowski@fibro.de

PLZ  32000-34000, 48000-49000

  Außendienst Ralf Feldmann 
Wiesenstraße 23b · 58339 Breckerfeld 

M +49 151 12 59 01 59  

r.feldmann@fibro.de

PLZ  35000-36000, 57000, 60000-61000, 
65000

  Außendienst Lars Jahncke 
Locher Straße 44 · 42719 Solingen 

T +49 212 25 43-462 · F -390 

M +49 170 7637125  

l.jahncke@fibro.de

PLZ  42000, 44000-46000, 58000-59000

  Außendienst Hartwig Hennemann 
Staubenthaler Höhe 79  

42369 Wuppertal 

T +49 202 283 17 56  

F +49 202 759 55 80 

M +49 175 29 659 30 

h.hennemann@fibro.de

PLZ  40000-42000, 47000, 50000-53000, 

  Außendienst Oliver Koop 
Burgstraße 14  

66780 Rehlingen-Siersburg 

T +49 6835 923 28 10  

F +49 6835 608 59 09 

M +49 175 438 53 81  

o.koop@fibro.de

PLZ  54000-56000, 66000

  Außendienst Markus Rössl 
Johann-Strauß-Straße 16/1 

74906 Bad Rappenau 

T +49 7264 20 64-17 · F -18 

M +49 160 97 25 23 93 

m.roessl@fibro.de

PLZ  63000-64000, 67000-69000,  
76000-77000

  Außendienst Manfred Wagner 
Breslauer Straße 57 · 74372 Sersheim 

T +49 7042 3-50 86 · F -748 20 

M +49 170 563 52 30 

m.wagner@fibro.de

PLZ  70000-73000, 88000-89000 

  Außendienst Matthias Ehrenfried 
Steigerwaldstraße 25  

74172 Neckarsulm 

T +49 7132 34 56 90  

F +49 7132 98 94 82 

M +49 171 864 95 52 

m.ehrenfried@fibro.de

PLZ  71000, 74000-75000, 97000 

  Außendienst Matthias Jörg 
In der Krautbündt 44 

77656 Offenburg-Zunsweile 

M +49 151 21 28 25 00  

m.joerg@fibro.de

PLZ  72000, 77000-79000, 88000

  Jugard + Künstner GmbH 
Landsberger Straße 289  

80687 München 

T +49 89 546 15 60  

F +49 89 580 27 96 

muc@jugard-kuenstner.de 

www.jugard-kuenstner.de

PLZ 80000-89000

  Jugard + Künstner GmbH  
Weidentalstraße 45  

90518 Altdorf bei Nürnberg 

T +49 9187 936 69-0  

F +49 9187 936 69-90  

nbg@jugard-kuenstner.de 

www.jugard-kuenstner.de

PLZ  90000-97000

  HELD Werkzeugmaschinen  
Präzisionswerkzeuge GmbH 
Fasaneninsel 1 · 07548 Gera 

T +49 365 824 91 0  

F +49 365 824 91 11 

info@held-wzm.de 

www.held-wzm.de

PLZ  01000-09000, 98000-99000

DEUTSCHLAND

REPRESENTACIONES . PRZEDSTAWICIELSTWA 
. ZASTOUPENÍ . MÜMESSILLER . 代表处

INTERNATIONAL

AR  ARCINCO Industrial Ltda. 
Rua Oneda, 935 - Planalto  

CEP 09895-280 - São Bernardo do Campo 

- SP 

T +55-11-3463.8855  

F +55-11-4390.9155 

arcinco@arcinco.com.br  

www.arcinco.com.br 

AT  Rath & Co. Ges. m.b.H. 
Teiritzstrasse 3 · 2100 Korneuburg 

T +43 2262 608 0 · F +43 2262 608 60 

office@rath-co.at · www.rath-co.at 

AU  Bruderer Presses Australia Pty. Ltd. 
92 Trafalgar Street  

Annandale, NSW 2038 

T +61 419 400 995  

F +61 296 864 809 

Brudsyd@tpgi.com.au 

BA  Oro-Tech trgovina d.o.o. 
Ulica borcev 1/b · SI-2000 Maribor 

T +386 2 426 08 43  

F +386 2 426 08 44 

oro-tech.trgovina@siol.net 

BE  Schiltz s.a. 
Rue Nestor Martin 315 · 1082 Bruxelles 

T +32 2 464 4830 · F +32 2 464 4839 

info@schiltz.be · www.schiltz-norms.be 

BG  Bavaria 2002 EOOD 
Patriarh Evtimii 10 

5100 Gorna Orjachoviza 

T +359 618 64158 · F +359 618 64960 

bavaria2002@gorna.net  

www.bavaria2002.hit.bg 

BR  ARCINCO Industrial Ltda. 
Rua Oneda, 935 - Planalto  

CEP 09895-280 - São Bernardo do Campo 

- SP 

T +55-11-3463.8855  

F +55-11-4390.9155 

arcinco@arcinco.com.br  

www.arcinco.com.br

CA  FIBRO Inc. 
139 Harrison Ave. · Rockford, IL 61104  

T +1 815 229 1300  

F +1 815 229 1303 

info@fibroinc.com · www.fibro.com

CH  FIBRO GmbH · 74855 Hassmersheim 
Angebote: ac5.normalien@fibro.de 

T +49 6266 73 439 

F +49 6266 9205 670 

Bestellungen: vc5.normalien@fibro.de 

T +49 6266 73 468 

F +49 6266 9205 671

CL  Bermat S.A. 
Coyancura 2283, Of. 601 

Casilla 9781 · Santiago 

T +56 2 231 88 77 · F +56 2 231 42 94 

bermat@bermat.cl · www.bermat.cl 

CN  FIBRO (Shanghai)  
Precision Products Co., Ltd. 
1st Floor, Building 3, No. 253, Ai Du Road 

Pilot Free Trade Zone, Shanghai 200131 

T +86 21 6083 1596  

F +86 21 6083 1599 

info@fibro.cn · www.fibro.com

  Jilin Province Feibo Tooling  
Standard Parts Co., Ltd.   
Add: Room303, No. 5470, Xi’an Avenue,  

Luyuan District, Changchun City,  

Jilin Province  

T +86 431 8120 3792  

F +86 431 8120 3792 

feibomuju@sina.cn · www.fibro.com

  Shenzhen Poleda Investment Co.,Ltd. 
Add: 4/F, SED Technology Tower,  

No.1 Keji Road, Hi-tech Industrial Park,  

Nanshan District, Shenzhen  

T +86 755 2398 5026/2398 5029 

F +86 755 2398 5596 

anson@poleda.cn · www.fibro.com

CY  Militos Trading Ltd. 
P.O.B. 27297 · 1643 Nicosia 

T +357 22 75 12 56  

F +357 22 75 22 11 

militos@cytanet.com.cy 

CZ  Gore, s.r.o.  
Košínova 3090/29a  

61200 Brno - Kralovo Pole  

T +42 541 219 607  

F +42 541 219 606  

obchod@gore.cz · www.gore.cz 

DK  EBI A/S  
Naverland 29 St. Th · 2600  Glostrup  

T +45 4497 8111 · F +45 4468 0626  

ebi@ebi.dk · www.ebi.dk

DZ  Pneumacoupe Blida Boufarik  
86 Bld. Menad Mohamed  

Boufarik, 09400 Blida  

T +213 347 5655 · F +213 347 5655  

pneumacoupe@yahoo.fr

EE  CLE Baltic Oû  
Sära street 10 · Peetri village  

Rae county · 75312 Estonia  

T +372 780 3530 · F +372 668 8679  

roland.rebane@clegroup.com · 

www.clebaltic.com

EG  Smeco 
68, Abdel Rahman El Raffei St. 

11351-Heliopolis West, Cairo  

T +20 2 620 06 71 · F +20 2 620 06 74 

r.metwally@tedata.net.eg

ES  Daunert Máquinas-Herramientas, S. A. 
c/. Tirso de Molina s/n Esquina  

c/. Albert Einstein 

Polígono Industrial Almeda 

08940 Cornellá de Llobregat · Barcelona 

T +34 93 475 1480  

F +34 93 377 6464 

info@daunert.com · www.daunert.com

FI  CLE 
Trollbergintie 10 · 10650 Tammisaari 

T +358 2075 19-600  

F +358 2075 19-619 

info@cle.fi · www.cle.fi
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INTERNATIONAL

AR  ARCINCO Industrial Ltda. 
Rua Oneda, 935 - Planalto  

CEP 09895-280 - São Bernardo do Campo 

- SP 

T +55-11-3463.8855  

F +55-11-4390.9155 

arcinco@arcinco.com.br  

www.arcinco.com.br 

AT  Rath & Co. Ges. m.b.H. 
Teiritzstrasse 3 · 2100 Korneuburg 

T +43 2262 608 0 · F +43 2262 608 60 

office@rath-co.at · www.rath-co.at 

AU  Bruderer Presses Australia Pty. Ltd. 
92 Trafalgar Street  

Annandale, NSW 2038 

T +61 419 400 995  

F +61 296 864 809 

Brudsyd@tpgi.com.au 

BA  Oro-Tech trgovina d.o.o. 
Ulica borcev 1/b · SI-2000 Maribor 

T +386 2 426 08 43  

F +386 2 426 08 44 

oro-tech.trgovina@siol.net 

BE  Schiltz s.a. 
Rue Nestor Martin 315 · 1082 Bruxelles 

T +32 2 464 4830 · F +32 2 464 4839 

info@schiltz.be · www.schiltz-norms.be 

BG  Bavaria 2002 EOOD 
Patriarh Evtimii 10 

5100 Gorna Orjachoviza 

T +359 618 64158 · F +359 618 64960 

bavaria2002@gorna.net  

www.bavaria2002.hit.bg 

BR  ARCINCO Industrial Ltda. 
Rua Oneda, 935 - Planalto  

CEP 09895-280 - São Bernardo do Campo 

- SP 

T +55-11-3463.8855  

F +55-11-4390.9155 

arcinco@arcinco.com.br  

www.arcinco.com.br

CA  FIBRO Inc. 
139 Harrison Ave. · Rockford, IL 61104  

T +1 815 229 1300  

F +1 815 229 1303 

info@fibroinc.com · www.fibro.com

CH  FIBRO GmbH · 74855 Hassmersheim 
Angebote: ac5.normalien@fibro.de 

T +49 6266 73 439 

F +49 6266 9205 670 

Bestellungen: vc5.normalien@fibro.de 

T +49 6266 73 468 

F +49 6266 9205 671

CL  Bermat S.A. 
Coyancura 2283, Of. 601 

Casilla 9781 · Santiago 

T +56 2 231 88 77 · F +56 2 231 42 94 

bermat@bermat.cl · www.bermat.cl 

CN  FIBRO (Shanghai)  
Precision Products Co., Ltd. 
1st Floor, Building 3, No. 253, Ai Du Road 

Pilot Free Trade Zone, Shanghai 200131 

T +86 21 6083 1596  

F +86 21 6083 1599 

info@fibro.cn · www.fibro.com

  Jilin Province Feibo Tooling  
Standard Parts Co., Ltd.   
Add: Room303, No. 5470, Xi’an Avenue,  

Luyuan District, Changchun City,  

Jilin Province  

T +86 431 8120 3792  

F +86 431 8120 3792 

feibomuju@sina.cn · www.fibro.com

  Shenzhen Poleda Investment Co.,Ltd. 
Add: 4/F, SED Technology Tower,  

No.1 Keji Road, Hi-tech Industrial Park,  

Nanshan District, Shenzhen  

T +86 755 2398 5026/2398 5029 

F +86 755 2398 5596 

anson@poleda.cn · www.fibro.com

CY  Militos Trading Ltd. 
P.O.B. 27297 · 1643 Nicosia 

T +357 22 75 12 56  

F +357 22 75 22 11 

militos@cytanet.com.cy 

CZ  Gore, s.r.o.  
Košínova 3090/29a  

61200 Brno - Kralovo Pole  

T +42 541 219 607  

F +42 541 219 606  

obchod@gore.cz · www.gore.cz 

DK  EBI A/S  
Naverland 29 St. Th · 2600  Glostrup  

T +45 4497 8111 · F +45 4468 0626  

ebi@ebi.dk · www.ebi.dk

DZ  Pneumacoupe Blida Boufarik  
86 Bld. Menad Mohamed  

Boufarik, 09400 Blida  

T +213 347 5655 · F +213 347 5655  

pneumacoupe@yahoo.fr

EE  CLE Baltic Oû  
Sära street 10 · Peetri village  

Rae county · 75312 Estonia  

T +372 780 3530 · F +372 668 8679  

roland.rebane@clegroup.com · 

www.clebaltic.com

EG  Smeco 
68, Abdel Rahman El Raffei St. 

11351-Heliopolis West, Cairo  

T +20 2 620 06 71 · F +20 2 620 06 74 

r.metwally@tedata.net.eg

ES  Daunert Máquinas-Herramientas, S. A. 
c/. Tirso de Molina s/n Esquina  

c/. Albert Einstein 

Polígono Industrial Almeda 

08940 Cornellá de Llobregat · Barcelona 

T +34 93 475 1480  

F +34 93 377 6464 

info@daunert.com · www.daunert.com

FI  CLE 
Trollbergintie 10 · 10650 Tammisaari 

T +358 2075 19-600  

F +358 2075 19-619 

info@cle.fi · www.cle.fi



INTERNATIONAL

FR  FIBRO France Sarl 
26, avenue de l’Europe  

67300 Schiltigheim 

T +33 3 90 20 40 40  

F +33 3 88 81 08 29 

info@fibro.fr · www.fibro.com

GB  Bruderer UK Ltd. 
Unit H, Cradock Road 

Luton · Bedfordshire LU4 0JF 

T +44 1582 563 400  

F +44 1582 493 993 

mail@bruderer.co.uk  

www.bruderer-presses.com

GR  Konstantinos Koutseris & Co. - MEK 
Pyloy 100 · 10441 Athen 

T +30 210 5220557  

F +30 210 5221208 

info@mek.com.gr · www.mek.com.gr

HK  FIBRO (Shanghai)  
Precision Products Co., Ltd. 
1st Floor, Building 3, No. 253, Ai Du Road 

Pilot Free Trade Zone, Shanghai 200131 

T +86 21 6083 1596  

F +86 21 6083 1599 

info@fibro.cn · www.fibro.com

HR  WML Robert Bednjanec 
Vlaska 76 · 10000 Zagreb 

T +385 984 16005 

robert.bednjanec@net.hr

HU  Rath & Co. Ges. m.b.H. 
Teiritzstraße 3 · AT-2100 Korneuburg 

T +43 2 262 608 0  

F +43 2 262 608 60 

office@rath-co.at · www.rath-co.at

ID  FIBRO Asia Pte. Ltd. 
9, Changi South Street 3, #07-04 

Singapore 486361 

T +65 65 43 99 63 · F +65 65 43 99 62 

info@fibro-asia.com · www.fibro.com

IE  Bruderer UK Ltd. 
Unit H, Cradock Road 

Luton · Bedfordshire LU4 0JF 

T +44 1582 563 400  

F +44 1582 493 993 

mail@bruderer.co.uk  

www.bruderer-presses.com

IL  A. J. Englander 1980 Ltd. 
13 Harechev Street · Tel Aviv 67771 

T +972 3 537 36 36  

F  +972 3 537 33 25 

info@englander.co.il · www.englander.co.il

IN  FIBRO INDIA  
PRECISION PRODUCTS PVT. LTD. 
Plot No: A-55, Phase II, Chakan MIDC  

Taluka Khed, Pune - 410 501 

T +91-2135 67 09 03  

M +91-98810 00273 

info@fibro-india.com · www.fibro.com

IT  Millutensil S.R.L. 
Corso Buenos Aires, 92 · 20124 Milano 

T +39 02 2940 4390  

F +39 02 204 6677 

info@millutensil.com  

www.millutensil.com

KR  FIBRO Korea Co. Ltd.  
203-603, Bucheon Technopark  

Ssangyong 3 · 397, Seokcheon-ro, Ojeong-

gu, Bucheon-si, Gyeonggi-do  

T +82 32 624 0630  

F +82 32 624 0631  

fibro_korea@fibro.kr · www.fibro.com

LI  FIBRO GmbH · 74855 Hassmersheim 

Angebote: ac5.normalien@fibro.de 

T +49 6266 73-439 

F +49 6266 9205 670 

Bestellungen: vc5.normalien@fibro.de 

T +49 6266 73-468 

F +49 6266 9205 671

 LT  Cle Baltic Oû 
Pramones gatve 94-7  

11115 Vilnius, Lithuania 

T +370 663 56309 · F +370 520 40914 

info@clebaltic.com · www.clebaltic.com

LV  Cle Baltic Oû 
Starta iela 6b · 1026 Riga, Latvia 

T +371 671 39991· F +371 671 39992 

info@clebaltic.com · www.clebaltic.com

MA  Chiba Industrie 
Lot 59 Zone Industrielle · Mohammedia 

T +212 523 31 40 16/17/19  

F +212 523 30 39 85 

h.hind@chibaindustrie.com

MX  FIBRO Inc. 
139 Harrison Ave. · Rockford, IL 61104  

T +1 815 229 1300  

F +1 815 229 1303 

info@fibroinc.com · www.fibro.com

MY  FIBRO Asia Pte. Ltd. 
9, Changi South Street 3, #07-04 

Singapore 486361 

T +65 65 43 99 63 · F +65 65 43 99 62 

info@fibro-asia.com · www.fibro.com

NL  Jeveka B.V. 
Platinaweg 4 · 1362 JL Almere Poort 

T +31 36 303 2000 

info@jeveka.com · www.jeveka.com

NZ  APS Tooling Ltd. 
17A Spring Street  

Onehunga, Auckland, 1061 

T +64 9 579 2208 · F +64 9 579 2207 

info@apstools.co.nz

PE  Ing. E. Brammertz S.c.r.l. 
Av. José Pardo 182 · OF. 905 

Apartado 0173 · Miraflores, Lima 18 

T +51 1 445 81 78 · F +51 1 445 19 31 

braming@terra.com.pe

PL  Doradca Techniczny Marcin Piętka 
Roczyny, ul. Bielska 8 · 34-120 Andrychow 

T +48 33 813 72 13  

M +48 605 987 284 

m.pietka@fibro.de · www.fibro.com

  Doradca Techniczny Piotr Kaszuba 
ul. Chopina 12/1 · 56-400 Oleśnica 

T +48 71 398 53 08  

F +48 71 398 53 08 

M +48 609 987 285 

p.kaszuba@fibro.de · www.fibro.com

VERTRETUNGEN . REPRESENTATIVES . 
REPRESENTATIONS . RAPPRESENTANTES . 



INTERNATIONAL

PT  Ferrometal Lda. 
Estrada Manuel Correia Lopes 

Parque Industrial Progresso, Armazém 1  

Polima  

2785-001 S. Domingos de Rana 

T +351 214 447 160  

F +351 214 447 169 

ferrometal@ferrometal.pt

RO  Reprezentant Vânzari  
Daniel Andrei Sibisan 
Str. Zizinului nr. 8, ap. 21  

Brasov, 500414 

T +40 744 44 05 83  

F +40 368 78 00 08 

d.sibisan@fibro.de · www.fibro.com

RS  Andrija Tesic, Dipl. Ing. 
Partisanska 12/a-II · 11090 Beograd 

T +381 11 2338 362  

F +381 11 2338 362 

atesic@verat.net

RU  CL Engineering  & Co. Ltd.  
ul. Sofyiskaya 66 · 192289 S. Petersburg  

T +7 812 575 1592  

F +7 812 324 7388  

info@cleru.ru · www.cleru.ru

RU  OOO VTF Instrumsnab 
ul. Topolinaya 9A · 445047 Togliatti 

T +7 8482681424 · F +7 8482681452 

office@instrumsnab.ru  

www.instrumsnab.ru

SA  Abdul Rahman I. Fallatah Br. Est.  
Old Makkah Road - Kilo 3  

Dar Al Oloum Street  

P. O. Box 31403 · Jeddah 21497  

T +966 12 681 13 91  

F +966 12 645 85 39  

fibro.sa@gmail.com · www.al-rasha.com

SE  Lideco AB  
Verkstadsvägen 4 · 51463 Dalstorp  

T +46 321 53 03 50 · F +46 321 603 77  

info@lideco.se · www.lideco.se

SG  FIBRO Asia Pte. Ltd. 
9, Changi South Street 3, #07-04 

Singapore 486361 

T +65 65 43 99 63 · F +65 65 43 99 62 

info@fibro-asia.com · www.fibro.com

SI  Oro-Tech trgovina d.o.o. 
Ulica borcev 1/b · SI-2000 Maribor 

T +386 2 426 08 43  

F +386 2 426 08 44 

oro-tech.trgovina@siol.net

SK  Technicky konzultant  
Vladimir Tanecká 
CSA 89/8 · 96223 Ocova 

M +421 905 32 94 56 

v.tanecka@fibro.de · www.fibro.com

TH  FIBRO Asia Pte. Ltd. 
9, Changi South Street 3, #07-04 

Singapore 486361 

T +65 65 43 99 63  

F +65 65 43 99 62 
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 Noi produciamo affidabilità
 facendo uso di esperienza e competenza…
…questa è la sicurezza di qualità di FIBRO.

La qualità di FIBRO è ormai un concetto consolidato ovunque al mondo. 
Ma questa elevata esigenza di qualità presume che il concetto „sicurezza 
di qualità“ si estenda all‘intero svolgimento dell‘attività produttiva.

Presso la FIBRO le operazioni di collaudo vengono condotte in modo 
continuativo a partire dal materiale grezzo fino alla spedizione del prodotto 
finito. Gli stessi strumenti di produzione sono sottoposti ad un continuo 
controllo. Del resto, solo se ci si pone dei parametri di confronto severi, si 
sarà in grado di trasferire alla propria clientela un sostegno permanente in 
fatto di sicurezza, economicità e qualità.

La funzione „misurare“ nella fabbricazione 
Gli strumenti di collaudo di alta precisione come i calibri „passa non 
passa“ per il controllo di forme e di profili sono direttamente applicati nella 
produzione. Solo in questo modo si può controllare molto „a monte“ il 
livello di qualità del prodotto. 

I calibri per attributi (o „passa non passa“) servono a verificare 
caratteristiche come la circolarità, la centratura, la rettilinearità, o la 
perpendicolarità. Così pure la concentricità, la coassialità, e la 
rappresentazione del solido cilindrico rientrano, allo stato attuale della 
tecnica, nel sistema di visualizzazione tridimensionale presso la FIBRO.

Il collaudo materiali - cioè, il materiale di base 
deve essere a prescrizione
Nei laboratori della FIBRO vengono svolte analisi microscopiche sui 
materiali : queste comportano ingrandimenti dell‘immagine anche fino a 
2500 volte. L‘analisi spettrografica, invece, permette di stabilire se il 
materia ha, o meno, la corretta composizione chimica.

Procedimento di tempra -  
collaudo della tempra
Nell‘officina per i trattamenti termici della casa tutti i parametri del 
processo vengono registrati e documentati. Infine, per mezzo del collaudo 
di tempra viene controllato il risultato finale raggiunto da ogni lotto di 
trattamento termico.

Il collaudo finale
I gradi di precisione che rientrano nell‘ordine di grandezza dei milionesimi 
(mikron), esigono ben precise premesse di base. Pertanto è solo una cosa 
ovvia, che la sala controllo strumenti di collaudo della FIBRO abbia la 
temperatura continuamente controllata di 20°C. In questa sede i prodotti 
FIBRO di alta precisione vengono sottoposti a misurazione finale dopo il 
ciclo produttivo e da qui vengono avviati alla spedizione ai clienti.
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FIBRO mette a disposizione una ricca varietà di cursori per diverse esigenze. Il configuratore cursori FIBRO presente 
sulla nostro sito internet vi aiuta a scegliere il cursore giusto per le vostre necessità.

La configurazione del cursore avviene in quattro fasi:

1.	 Angolo 
2.	 Tipo di cursore
3.	 Larghezza della superficie di lavoro (min.)
4.	 Altezza della superficie di lavoro (min.)

Successivamente verrà visualizzato un elenco di corrispondenze da 10 voci max.
L’elenco di selezione può essere ridotto impostando altre limitazioni:

5.	 Corsa di esercizio cursore (min.)
6.	 Forza di esercizio cursore (min.)
7.	 Forza di ritrazione (min.)
8.	 Durata di esercizio

Link al configuratore cursori:
http://keilnormschieber.fibro.de/

FIBRO - CONFIGURATORE CURSORI

L’azienda       Normalizzati       Tavole rotanti       Lavora con noi        Attualità        Come contattarci

Gruppi prodotto

Web shop normalizzati

Istruzioni per il web shop
  Dati CAD tramite FIBRO  
  PART Community
 � Assistente alla configurazione di slitte 

portautensili
  Assistente alla configurazione molle a gas

Persona di riferimento

Direzione Distribuzione

Download

» Chiudere il configuratore

» Ripristina

Assistente alla configurazione di slitte portautensili
per selezionare la slitta portautensili adatta alle proprie esigenze 

8. Durata di esercizio

 1000000

7. Forza di ritrazione min. [N]

 1700

6. Forza di esercizio cursore min.  
[kN]

 1700

5. Corsa di esercizio cursore min.

 21

4. Altezza superficie di lavoro min.

 75

3. Larghezza superficie di lavoro min.

 60

2. Tipo di cursore

 Sospeso

1. Angolo

 5

Articolo

2016.24.006.05.2000.00

2016.207.05.070.021.2

2016.23.05.075.035.2A

2016.23.05.075.035.2B

2016.207.05.080.035.2

2016.24.008.05.1000.00

2016.24.011.05.1000.00

2016.23.05.150.035.2A

2016.23.05.150.035.2B

2016.24.015.05.1000.00 Vista dettagliata

Il vostro elenco dei risultati Stampa

Vista dettagliata

Vista dettagliata

Vista dettagliata

Vista dettagliata

Vista dettagliata

Vista dettagliata

Vista dettagliata

Vista dettagliata

Vista dettagliata

Apri modulo di contatto

http://www.fibro.de/it/normalien/produktgruppen/k-schieber.html
http://www.fibro.de/it/normalien/produktgruppen/k-schieber.html
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Numero d'ordine Larghezza [mm] Parte superiore/ 
inferiore

Pagina

2016.11. 52 – 400 UT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.12. 65 – 150 UT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.14. 52 – 400 UT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.207. 70 – 400 OT 219

2016.208. 500 – 1000 OT 259

2016.21. 65 – 200 OT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.22. 65 – 200 OT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.23. 50 – 300 OT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.24. 60 – 600 OT 53

2016.25. 700 – 1050 OT 175

CONTENUTO NUMERICO IN BASE AL NUMERO D'ORDINE
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CONTENUTO IN BASE A AUTORIZZAZIONE OEM

OEM Numero d'ordine Larghezza [mm] Parte superiore/ 
inferiore

Pagina

BMW --- ---

Daimler

2016.12 65 - 150 UT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.23. 50 - 300 OT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.24. 60 - 600 OT 53

2016.25. 700 - 1050 OT 175

Ford --- ---

Opel --- ---

PSA

2016.23. 50 - 300 OT Richiedere catalogo 2.2911.

Renault

2016.12. 65 - 150 UT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.14. 52 - 400 UT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.22. 65 - 200 OT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.23. 50 - 300 OT Richiedere catalogo 2.2911.

Volvo

2016.11. 52 - 400 UT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.12. 65 - 150 UT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.14. 52 - 400 UT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.21. 65 - 200 OT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.22. 65 - 200 OT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.23. 50 - 300 OT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.24. 60 - 600 OT 53

2016.25. 700 - 1050 OT 175

Gruppo Volkswagen con marchi del Gruppo

2016.12. 65 - 150 UT Richiedere catalogo 2.2911.

2016.24. 60 - 600 OT 53

2016.25. 700 - 1050 OT 175

Stato di lavorazione: 17.08.2016 

Non riuscite a trovare una voce OEM in questo elenco?
Richiedeteci il nostro elenco di autorizzazioni più aggiornato o controllate sul nostro sito 
http://www.fibro.de/de/normalien/produktgruppen/k-schieber.html .

http://www.fibro.de/de/normalien/produktgruppen/k-schieber.html
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CONTENUTO IN BASE AL TIPO

Numero d'ordine Larghezza [mm] Pagina

Cursore superiore 2016.207. 70 - 400 219

2016.208. 500 - 1000 259

2016.21. 65 - 200 Richiedere catalogo 2.2911.

2016.22. 65 - 200 Richiedere catalogo 2.2911.

2016.23. 50 - 300 Richiedere catalogo 2.2911.

2016.24. 60 - 600 53

2016.25. 700 - 1050 175

Cursore inferiore 2016.11. 52 - 400 Richiedere catalogo 2.2911.

2016.12. 65 - 150 Richiedere catalogo 2.2911.

2016.14. 52 - 400 Richiedere catalogo 2.2911.
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PANORAMICA SPECIFICHE

Accoppiamento 
tribologico

Caratteristiche Numero corse / 
lifetime 
garantito

Angolo di 
esercizio

Gradazione  
(larghezza 
passo)

Larghezza 
[mm]

2016.11. STANDARD A SCORRIMENTO INFERIORE                               Richiedere il catalogo 2.2911.!
Livelli di scorri-
mento:  
Ghisa /
Ghisa con lubrifi-
cante fisso

Senza equipaggiamento 
Con molla a vite

300.000 0° -- 52 - 400

2016.12. NORMA BAK ORIZZONTALE                                                      Richiedere il catalogo 2.2911.!
Livelli di 
scorrimento:  
Acciaio temprato /
Bronzina con 
lubrificante fisso

Completamente 
equipaggiato,
Listelli di guida con 
spallamento,
La molla a gas 
corrisponde alla norma 
NAAMS

1000000 0° -- 65 - 150

2016.14. ORIZZONTALE                                                                                      Richiedere il catalogo 2.2911.!
Livelli di 
scorrimento:  
Acciaio temprato /
Bronzina con 
lubrificante fisso

Parzialmente 
equipaggiato 
Con molla a vite

600.000 0° -- 52 - 400

2016.207. ECO LINE SOSPESA
Livelli di 
scorrimento:  
Acciaio temprato /
Bronzina con 
lubrificante fisso

Completamente 
equipaggiato
Listelli di guida
Molla a gas

1000000 0° - 60° 5° 70 - 400

2016.208. ECO LINE SOSPESA
Livelli di 
scorrimento:  
Acciaio temprato /
Bronzina con 
lubrificante fisso

Completamente 
equipaggiato,
Listelli di guida,
Molla a gas

1000000 0° - 60° 10° 500 - 1000

2016.21. STANDARD SOSPESO                                                            Richiedere il catalogo 2.2911.!
Livelli di 
scorrimento:  
Ghisa /
Ghisa con 
lubrificante fisso

Senza equipaggiamento 
Con molla a vite

300.000 0° - 70° 10° 65 - 200
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PANORAMICA SPECIFICHE

Accoppiamento 
tribologico

Caratteristiche Numero corse / 
lifetime 
garantito

Angolo di 
esercizio

Gradazione  
(larghezza 
passo)

Larghezza 
[mm]

2016.22. SOSPESO Richiedere catalogo 2.2911.!
Livelli di 
scorrimento:  
Acciaio temprato /
Bronzina con 
lubrificante fisso

Completamente 
equipaggiato,
Listelli di guida con 
spallamento,
Guida prisma,
Molla a gas

1000000 0° - 70° 10° 65 - 200

2016.23. SOSPESO KBV1 Richiedere catalogo 2.2911.!
Livelli di 
scorrimento:  
Acciaio temprato /
Bronzina con 
lubrificante fisso

Completamente 
equipaggiato,
Listelli di guida con 
spallamento,
La molla a gas 
corrisponde alla norma 
NAAMS

1000000 0° - 60° 5° 50 - 300

2016.24. SOSPESA FCC
Livelli di 
scorrimento:  
Acciaio temprato /
Bronzina con 
lubrificante fisso

Completamente 
equipaggiato,
Listelli di guida con 
spallamento;
Versione guida di 
scorrimento come prisma 
doppio;
Molla a gas, soddisfa la 
specifica BAK 

1000000 0° – 75° 5° 60 – 600

2016.25. SOSPESA FCC
Livelli di 
scorrimento:  
Acciaio temprato /
Bronzina con 
lubrificante fisso

Completamente 
equipaggiato,
Listelli di guida con 
spallamento,
Molla a gas, soddisfa la 
specifica BAK

1000000 0° – 75° 5° 700 - 1050

2016.34. INCLINATO Richiedere catalogo 2.2911.!
Livelli di 
scorrimento:  
Acciaio temprato /
Bronzina con 
lubrificante fisso

Parzialmente 
equipaggiato con molla 
a vite

600.000 10° - 20° 10° 65 - 150
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INTRODUZIONE E INDICI 
DEI CONTENUTI

ENGINEERING

2016.24. FCC BAK SOSPESA DAIMLER, VOLVO, 
GRUPPO VOLKSWAGEN

2016.25. FCC BAK SOSPESA DAIMLER, VOLVO, 
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2016.207. ECO LINE SOSPESA

2016.208. ECO LINE SOSPESA

SERVIZI SPECIFICI  
PER IL CLIENTE

APPENDICE

CONTATTI
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PROGETTAZIONE, 
COSTRUZIONE
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ENGINEERING

Il programma cursori FIBRO offre soluzioni di sistema adatte alle applicazioni più disparate.
Nel nostro programma cursori troverete una soluzione adatta, che spazia dall’utilizzo in stampi progressivi a 
dimensioni ridotte fino all’utilizzo ad alta sollecitazione nei grandi utensili, dall’utilizzo in utensili a piccoli volumi 
fino alle applicazioni superiori destinate alla produzione di parti di carrozzeria particolarmente delicati dal punto 
di vista della precisione, della durata e della trasmissione della forza di processo. Il funzionamento corretto viene 
garantito da FIBRO tramite durate nominale e garantita. La progettazione corretta dal punto di vista costruttivo dei 
cursori nell’ambito della costruzione degli utensili è quindi imprescindibile. Le condizioni di esercizio dell’utensile 
e le possibili influenze ambientali devono essere pertanto tenute il più possibile in considerazione. Grazie ad una 
progettazione meticolosa la durata si estende ben oltre il numero garantito di corse. 

La durata desiderata può essere ottenuta solo tramite l’utilizzo specifico del cursore. Il sovraccarico del cursore 
riduce il numero di corse del cursore e, in casi estremi, può provocarne la rottura immediata durante le prime corse. 
La resistenza di esercizio dei cursori FIBRO è garantita grazie ad un design che si basa sul numero garantito di corse. 
L’entità della forza di esercizio alimentata, la posizione del fulcro della forza tramite la configurazione della struttura 
dell’utensile sulla superficie di lavoro del cursore e il decorso temporale dell’alimentazione della forza influiscono sul 
sistema. Tutti i dati relativi alle prestazioni sono stati calcolati con fattori a noi noti al momento di andare in stampa. 
Effetti operativi modificati possono influire sulla durata del cursore e devono essere discussi separatamente con il 
gestore in fase di progettazione.

FIBRO vi offre un supporto competente per tutta la catena di produzione: FIBRO vi accompagna e risponde alle 
vostre domande, ad iniziare con la selezione di un cursore adatto per il vostro caso di applicazione, per arrivare alla 
corretta progettazione e alla consegna del cursore per il montaggio. Una volta completata la fase di engineering e 
montaggio, il servizio After Sales di FIBRO vi offrirà un supporto professionale per soddisfare le vostre esigenze. 
Sfruttate la nostra esperienza come fornitore di sistemi normalizzati dedicati alla costruzione di utensili e perfezionate 
i vostri utensili con i nostri prodotti in base alle vostre necessità di applicazione.

Panoramica contenuti “ENGINEERING”
Definizioni dei concetti� 20

Legenda / Indice parametri� 22

Configurazione utensile-allacciamento� 23

Progettazione cursore� 26

Attestazione della durata� 33

Forza di ritrazione e di resettaggio� 34

Esempi di calcolo� 35

Misure per l’ottimizzazione del carico� 44

Box di sbalzo� 50
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ENGINEERING 
DEFINIZIONI DEI CONCETTI
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di pressatura.
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ENGINEERING 
DEFINIZIONI DEI CONCETTI

(I) Cursore superiore Assemblaggio basamento cursore / corpo del cursore montato nella parte 
superiore dell’utensile, puleggia nella parte inferiore dell’utensile. I cursori sospesi 
vengono utilizzati preferibilmente per incrementare i tempi ciclo delle presse.

(II) Cursore inferiore Cursore inferiore Assemblaggio basamento cursore / corpo del cursore montato 
nella parte inferiore dell’utensile, puleggia nella parte superiore dell’utensile. 
I cursori a scorrimento inferiore migliorano la dinamica dell’utensile, perché la 
massa in movimento viene ridotta nella parte superiore dell’utensile.

(1) Basamento cursore Gruppo per l’inserimento del corpo mobile del cursore.
(2) Corpo cursore Gruppo con la superficie di lavoro per l'inserimento dei componenti 

specifici per l’utensile. Il gruppo corpo cursore è montato in modo da scorrere in 
senso lineare nel basamento del cursore.

(3) Puleggia Componente o gruppo che sollecita il corpo del cursore durante il movimento 
della pressa.

(4) Ritrazione obbligata Impostazione costruttiva sul cursore che ripristina in posizione di uscita il corpo 
del cursore spostato meccanicamente in modo obbligato durante il movimento in 
avanti della pressa.

Senza ill. Preaccelerazione del 
cursore

Impostazione costruttiva sul cursore che agisce sul comportamento di 
accelerazione e frenata del corpo del cursore durante il processo di pressatura. 
Versione disponibile come preaccelerazione a piastre o rulli.

(5) Superficie di lavoro Superficie sul corpo del cursore per l'inserimento dei componenti specifici. 
anche: Superficie di lavoro.

(6) Larghezza di esercizio Larghezza della superficie di lavoro

Senza ill. Forza di lavoro massima 
ammessa 

Forza di lavoro massima ammessa con azione verticale sulla superficie di lavoro, 
con la quale il cursore raggiunge la durata nominale garantita.

(b) Diagramma delle forze Indica la forza di lavoro massima ammessa per la posizione del fulcro della forza 
in diversi settori sulla superficie di lavoro.

Senza ill. Forza di raschiatura Forza necessaria tramite i parametri del processo di lavoro per reimpostare gli 
utensili in posizione di uscita dopo aver raggiunto la posizione UT delle presse 
(condizionato dall’utensile/processo).

Senza ill. Forza di ritorno Forza condizionata dal tipo costruttivo del cursore, che lo riporta in posizione di 
uscita dopo aver raggiunto la posizione UT delle presse.

Senza ill. Forza di resettaggio Forza necessaria per riportare il corpo del cursore in posizione di uscita nel 
basamento del cursore senza influire su una forza di raschiatura condizionata 
dal processo.

Senza ill. Forza elastica Forza nominale condizionata a livello costruttivo dei componenti a molla inseriti 
nel cursore 

(A) Diagramma cursore Rappresenta i rapporti dell’angolo e del percorso del cursore.

(ε) Angolo cursore Direzione di lavoro del cursore - Inclinazione della direzione di lavoro del cursore 
misurata rispetto al piano orizzontale.

(α) Angolo puleggia	 Inclinazione della superficie di scorrimento della puleggia misurata rispetto al 
piano orizzontale.

(β) Angolo del basamento del 
cursore

Inclinazione della superficie di scorrimento del basamento del cursore misurata 
rispetto al piano orizzontale.

(γ) Angolo incluso Inclinazione delle superfici di scorrimento sul corpo del cursore tra puleggia e 
basamento del cursore.

(δ) Angolo di preaccelerazione Inclinazione della superficie di scorrimento di preaccelerazione misurata rispetto 
al piano orizzontale.

(SW) Corsa del cursore Corsa utilizzabile in direzione di lavoro del cursore (nella rappresentazione 
cursore OT con e senza preaccelerazione).

(SS) Corsa della molla Corsa della molla nel cursore.
(SP) Corsa di pressatura Percorso in direzione di pressatura per chiudere completamente il cursore.
(SA) Corsa di preaccelerazione Corsa che il cursore, in caso di utilizzo di un dispositivo meccanico di 

preaccelerazione, effettua per portarsi in direzione.
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WT	 Lavoro di taglio� [Nm]

B	 Larghezza� [mm]

CA	 Fulcro della forza raschiatore	

CB	 Baricentro forza di esercizio	

CF	 Fulcro della forza	

Cn	 Baricentro n	

D	 Misura diagonale� [mm]

F	 Forza� [kN]

FA	 Forza di raschiatura� [kN]

FB	 Forza di esercizio� [kN]

Fhn	 Forza orizzontale n� [kN]

FP	 Forza per foratura� [kN]

Fpp	 Forza di resettaggio� [kN]

FR	 Forza di ritorno� [kN]

FS	 Forza elastica� [kN]

FT	 Forza di taglio� [kN]

Fvn	 Forza verticale n� [kN]

FW	 Forza di lavoro� [kN]

H	 Altezza di montaggio� [mm]

H1	� Distanza punto di riferimento /  
fondo superiore� [mm]

Hn	 Altezza spalla n� [mm]

HW	 Altezza della superficie di lavoro� [mm]

K	 Contorno di taglio

l	 Lunghezza di taglio� [mm]

ln	 Lunghezza elemento di contorno n� [mm]

L	 Lunghezza� [mm]

L1	� Distanza punto di riferimento /  
battuta superiore� [mm]

L2	 Superficie di serraggio superiore� [mm]

L3	� Distanza punto di riferimento /  
battuta inferiore� [mm]

L4	 Superficie di serraggio inferiore� [mm]

L5	� Distanza punto di riferimento rispetto al profilo 
superiore superficie di lavoro� [mm]

n	 Contatore	

Pn	 Punzone contatore n	

Rm	 Resistenza alla trazione� [N/mm²]

s	 Spessore lamiera� [mm]

S	 Corsa� [mm]

SA	 Corsa di preaccelerazione� [mm]

SP	 Corsa di pressatura� [mm]

SPA	 Corsa di pressatura con preaccelerazione� [mm]

SS	 Corsa della molla� [mm]

SW	 Corsa del cursore� [mm]

SWA	 Corsa del cursore con preaccelerazione� [mm]

t	 Tempo� [s]

u	 Sbalzo� [mm]

us	 Sbalzo rispetto al fianco� [mm]

uf	 Sbalzo in avanti� [mm]

BW	 Larghezza di lavoro� [mm]

xn	 Distanza n direzione x� [mm]

yn	 Distanza n direzione y� [mm]

a	 Angolo puleggia� [°]

b	 Angolo basamento cursore� [°]

g	 Angolo incluso� [°]

d	 Angolo di preaccelerazione� [°]

«	 Angolo cursore� [°]

tT	 Resistenza al taglio� [N/mm²]

xCA	� Baricentro da raschiatore 
in direzione x� [mm]

yCA	� Baricentro da raschiatore 
in direzione y� [mm]

xCtot	� Baricentro 
in direzione x, totale� [mm]

yCtot	� Baricentro 
in direzione y, totale� [mm]

ENGINEERING 
LEGENDA / INDICE PARAMETRI
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ENGINEERING 
CONFIGURAZIONE UTENSILE-ALLACCIAMENTO

Le dimensioni della forza massima sostenibile da parte del cursore viene notevolmente influenzata dal tipo di 
montaggio selezionato. È necessario prestare attenzione ad una selezione tecnicamente corretta del tipo di 
montaggio analogamente a quanto accade per la progettazione del cursore.

Nel caso dei cursori FIBRO, la forza di esercizio può essere trasmessa tramite la spalla del basamento del cursore 
o, in alternativa, tramite chiavette a montaggio nascosto sul fondo del basamento del cursore. Il montaggio spallato 
consente di trasmettere i valori di carico, mentre il montaggio tramite chiavette nascoste consente di ottenere uno 
spazio di montaggio compatto. Durante il montaggio con linguette è necessario prestare attenzione ai valori di carico 
ridotti.

La creazione della sede del cursore nell’utensile può essere ottimizzata grazie a semplici soluzioni costruttive 
destinate alla produzione in modo economico, senza perdite in termini di valori di prestazione.

Trasmissione della forza tramite spalla

I valori di prestazione massimi del cursore si raggiungono procedendo allo spallamento del basamento del cursore 
all’altezza nominale della spalla (cfr. informazioni catalogo). Non è pertanto necessario avere una versione della 
spalla lato utensile per tutta l’altezza.

Di seguito vengono rappresentate tre possibili versioni dello spallamento del basamento del cursore nell’utensile: le 
versioni 2+3 sono da preferire, in quanto pronte per la produzione.

1.	 Spallamento per l’intera altezza del basamento del cursore

Immagine 1: Basamento del cursore con spallamento completo
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2. 	 Spallamento con spalla in ghisa nella zona superiore del basamento del cursore, zona inferiore a colata libera

Immagine 2: Basamento del cursore con spallamento superiore

3.	� Spallamento tramite linguetta inserita tra basamento del cursore e stampo dell’utensile nella zona inferiore del 
basamento del cursore, zona inferiore a colata libera

Immagine 3: Basamento del cursore con spallamento superiore con cuneo

ENGINEERING 
CONFIGURAZIONE UTENSILE-ALLACCIAMENTO
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ENGINEERING 
CONFIGURAZIONE UTENSILE-ALLACCIAMENTO

Trasmissione della forza tramite linguetta

Se i requisiti in materia di trasmissione della forza sono ridotti, è possibile montare il cursore nell’utensile in modo 
ottimizzato rispetto allo spazio di montaggio tramite blocco mediante linguetta. Per la lavorazione meccanica della 
scanalatura della linguetta di aggiustamento è necessario rispettare in questo caso una distanza di almeno 140 
mm della geometria della scanalatura rispetto alle possibili interferenze geometriche nello stampo dell’utensile, per 
evitare una collisione del mandrino di fresatura.

min.140

Immagine 4: Spazio libero mandrino di fresatura

Le slitte portautensili FIBRO devono essere montati con viti cilindriche con classe di resistenza 8.8 o superiore.
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ENGINEERING 
PROGETTAZIONE CURSORE

La resistenza di esercizio viene verificata nel seguente modo, indipendentemente dalla tipologia di esercizio:

1.	 Determinazione della forza di esercizio matematica
2.	 Determinazione del fulcro della forza matematico e formazione della forza addizionale
3.	 Confronto della forza addizionale con la forza ammessa

La forza di esercizio si crea tramite gli utensili montati sul cursore al momento di intervenire sulla lamiera.  
La determinazione delle forze di esercizio prevede la distinzione tra le seguenti modalità operative:

a)	 Taglio
b)	 Foratura
c)	 Formatura
d)	 Operazioni con raschiatore supplementare

a)	 Taglio

In fase di taglio si sviluppa la forza di esercizio attraverso il superamento della resistenza al taglio della parte in 
lamiera sottoposta a lavorazione. 

La forza si calcola con la formula:

FS = l 3 s 3 tT [1]

La lunghezza di taglio [l] e la resistenza della lamiera [s] sono indicate nel piano dei metodi, mentre la resistenza al 
taglio [t] è indicata nelle tabelle delle sostanze. Se non sono presenti valori per la resistenza al taglio, è possibile 
determinarla approssimativamente dalla resistenza alla trazione. In caso di sostanze duttili si attesta tra il 60 e il 90% 
della resistenza alla trazione.

In generale per la determinazione della forza di taglio è necessario utilizzare come base di calcolo il valore massimo 
del possibile intervallo del valore statistico della sostanza di cui è composta la lamiera, al fine di creare e mettere 
a disposizione le qualità dell'acciaio nell’intervallo indicato. In questo modo i valori statistici delle lamiere lavorate 
possono incorporare i valori statistici massimi ammessi e i carichi massimi possono essere applicati ai componenti 
dell’utensile.

Per valutare la stabilità del cursore viene determinato il fulcro della forza della forza creatasi attraverso il taglio, 
confrontando il tutto con il diagramma delle forze del cursore desiderato. La determinazione del fulcro della forza di 
un taglio avviene tramite il baricentro della linea relativo alla linea di taglio. I tagli complessi e a forma libera possono 
essere pertanto frammentati in un contorno sostitutivo segmentato con sufficiente precisione, con baricentri dei 
segmenti noti (vedere fig. 5).
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Immagine 5: Contorno di taglio originale e approssimato

Il fulcro della forza totale viene determinato dai segmenti singoli della linea:

Valore x:

xC = (x1 3 l1 + x2 3 l2 + xn 3 ln) / (l1 + l2 + l3) [2]

Valore y:

yC = (y1 3 l1 + y2 3 l2 + yn 3 ln) / (l1 + l2 + l3) [3]

Per il modello di calcolo si intendono valide le seguenti condizioni limite:

Per la determinazione del fulcro della forza si parte da un intervento uniforme delle lame. Un intervento non uniforme 
delle lame provoca la modifica della forza di taglio  FT  e quella del fulcro della forza  CF  durante il processo di 
taglio  tT.

Le misure per la riduzione della forza come ad esempio la manipolazione mirata del processo di taglio non vengono 
considerate in questa analisi. Allo stesso modo, la modifica dei valori di resistenza tramite incrudimento della 
sostanza durante operazioni di trasformazione condotte precedentemente non viene considerata in questa analisi. 
Si verifica in particolare in caso di sostanze moderne e molto resistenti per componenti strutturali dei veicoli (p.es. 
negli acciai bifasici) e dipende dalla sostanza e dal grado di trasformazione. Gli effetti dell’incrudimento vanno tenuti 
in considerazione caso per caso durante la progettazione del cursore. Se sul cursore viene utilizzato un raschiatore 
per cursore, è necessario considerare il carico da parte del raschiatore per cursore (vedere sezione d).

ENGINEERING 
PROGETTAZIONE CURSORE
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b)	 Foratura

La foratura rappresenta una forma speciale di taglio. La determinazione della forza di esercizio segue quindi uno 
schema simile, sebbene sia necessario prestare attenzione ad alcune particolarità significative.

La determinazione della forza avviene in modo analogo rispetto al calcolo della forza in fase di taglio. Nel caso delle 
operazioni di taglio spesso vengono disposti diversi punzoni su un cursore. Per questo devono essere determinate 
sia la forza impressa da ciascun punzone, sia la somma di ogni singola forza.

FPn = ln 3 s 3 TT [4]

FPtot = FP1 + FP2 + FPn [5]

Come secondo passo si ha, analogamente alla progettazione in fase di taglio, la determinazione dei fulcri della forza.  
Diversamente rispetto al semplice taglio è necessario, in fase di foratura, definire la posizione di ogni singolo punzone 
e del baricentro della somma dei singoli carichi e confrontarle con il diagramma delle forze. Ciò è necessario poiché, 
durante la punzonatura su una superficie di formatura, ogni punzone interviene con moltissima probabilità in un 
momento diverso e quindi il carico viene alimentato nel cursore in modo graduale.

I fulcri della forza vengono così calcolati:

X

X c

X 1

Y
c

Y
2

Y

c1 c2 c c3 c4

l 1 = 20.8
P1

l 2 = 23.7
P2

l 3 = 36.1
P3

l 4 = 39.3
P4

Immagine 6: Modello di foro

ENGINEERING 
PROGETTAZIONE CURSORE
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ENGINEERING 
PROGETTAZIONE CURSORE

P1 (foro tondo)	 >	 fulcro della forza al centro
P2 (foro oblungo)	 >	 fulcro della forza al centro
P3 (foro rettangolare)	 >	 fulcro della forza al centro
P4 (foro a formatura)	 >	 Determinazione del baricentro tramite calcolo del baricentro della linea

Durante la determinazione del fulcro della forza totale del campo di un punzone, le singole lunghezze di taglio di 
ciascun punzone vengono sostituite con le forze del punzone. Dalle posizioni dei singoli baricentri viene così rilevato 
il fulcro della forza totale del campo del punzone:

Valore x:

xC = (x1 3 FP1 + x2 3 FP2 + xn 3 FPn) / (FP1 + FP2 + FPn) [6]

Valore y:

yC = (y1 3 FP1 + y2 3 FP2 + yn 3 FPn) / (FP1 + FP2 + FPn) [7]

Condizioni limite di questo modello di calcolo:

Il presupposto da cui si parte prevede un intervento uniforme di ogni singolo punzone, il quale rappresenta l’eccezione 
in base alla forma del componente. Ribaltamenti e piegature delle superfici di formatura provocano il tuffo ritardato 
del punzone. La riduzione della forza di taglio dovuta a questi effetti geometrici non viene considerata nell’ambito di 
questo modello di calcolo.

L’utilizzo di un raschiatore per cursori modifica il carico. Ciò va tenuto in considerazione durante la progettazione del 
cursore (cfr. Sezione d)

c) Formatura

Con il termine “Formatura” si intendono tutte le operazioni che provocano una modifica plastica e duratura della 
forma del componente. Le seguenti attività lavorative fanno parte della modalità di esercizio formatura:

- Smussatura
- Piegatura
- Post formatura
- Trafilatura

La forza necessaria per la formatura dipende dalla forma e dalle caratteristiche del materiale. Le operazioni di 
trasformazione su componenti automobilistici sono particolarmente complesse a causa della forma libera dei 
medesimi e creano una condizione di tensione a più assi. La determinazione manuale delle forze necessarie è difficile 
o possibile solo con un impegno non proporzionale. Oggi le forze di formatura risultanti possono essere determinate 
utilizzando soprattutto una simulazione con imbutitura. Una forte rettifica ("portarsi alla pressione finale" / "portarsi 
al blocco") con il cursore è da evitare per quanto possibile. Una regolazione insufficiente di questa operazione può 
alimentare forze nel cursore in grado di superare il carico di esercizio massimo ammesso, moltiplicandolo. In questo 
modo è possibile che il cursore si rompa immediatamente.
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d)	 Operazioni con raschiatore supplementare per cursore

Utilizzando un raschiatore per cursore o un premilamiera per cursore viene alimentata ulteriore forza nel cursore. 
È necessario considerarlo in fase di progettazione.

I raschiatori per cursori vengono utilizzati come piastra di raschiatura o raschiatori elastomerici/pop on. Il calcolo del 
baricentro di entrambe le varianti è differente.

Immagine 7: Cursore con raschiatore elastomerico

Immagine 8: Cursore con piastra raschiatore

ENGINEERING 
PROGETTAZIONE CURSORE
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ENGINEERING 
PROGETTAZIONE CURSORE

d.1)	  Raschiatore elastomerico/ pop on

I raschiatori elastomerici / pop-on sono unità di raschiatura particolarmente compatte, che vengono fissate 
direttamente sulla piastra di tenuta di un punzone di foratura. Con questa disposizione, il fulcro della forza di un 
elemento di raschiatura elastomerico/ pop-on si trova al centro rispetto all’asse centrale del punzone di foratura.

La forza di esercizio totale corrisponde alla somma della forza di taglio e di raschiatura. Il calcolo del baricentro 
avviene in modo analogo a quanto accade per la foratura.

d.2)  Piastra raschiatore

Rispetto ai raschiatori elastomerici/pop-on, il fulcro della forza creato dalle piastre di raschiatura non è congruente 
con il fulcro della forza dell’operazione di lavoro. Quando si lavora con una piastra di raschiatura, sia il fulcro della 
forza totale dell’operazione di lavoro + piastra di raschiatura che il fulcro della forza della piastra di raschiatura da 
solo vengono confrontati con la forza di esercizio ammessa del cursore. Ciò è dovuto al fatto che il carico della 
piastra di raschiatura, dopo il calo della forza di esercizio, ad esempio dopo il taglio della lamiera, persiste fino allo 
scarico delle molle del raschiatura al momento di aprire lo strumento.
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Y
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YCA
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c1 c2 c3 c4
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cF2
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0

0

Immagine 9: Modello di foro con molla a gas
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Fulcro della forza del raschiatore elastomerico/ pop on:

Valore x:

xCA = (x1 3 FS1 + x2 3 FS2 + xn 3 FSn) / (FS1 + FS2 + FSn) [8]

Valore y:

yCA = (y1 3 FS1 + y2 3 FS2 + yn 3 FSn) / (FS1 + FS2 + FSn) [9]

Baricentro totale forza di esercizio e di raschiatura:

Valore x:

xCtot = (xCA 3 somma FS + xCB 3 FB) / (somma FS + FB) [10]

Valore y:

yCtot = (yCA 3 somma FS + yCB 3 FB) / (somma FS + FB) [11]

ENGINEERING
PROGETTAZIONE CURSORE
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ENGINEERING
ATTESTAZIONE DELLA DURATA

L’attestazione della durata avviene confrontando la forza di esercizio presente con la massima forza di esercizio 
consentita per la durata garantita. In questo modo è possibile comprendere se il cursore rispetti o meno la durata 
garantita con la forza alimentata.

Taglio
La forza di esercizio calcolata nel fulcro della forza rilevato viene confrontata con la forza di esercizio ammessa 
prevista dal diagramma delle forze del cursore desiderato. Il cursore mantiene la durata garantita se

FB % Famm [12]

Foratura
Durante la punzonatura ogni singolo punzone Pn deve essere confrontato separatamente con il proprio baricentro 
Cn. Lo stesso deve avvenire per la somma di tutti i punzoni con il fulcro della forza totale e il diagramma delle forze 
del cursore desiderato. Il cursore mantiene la durata garantita se

FBn % Famm [13]

e

FBtot % Famm [14]

Formatura
La forza di esercizio presente nel fulcro della forza, rilevata tramite simulazione di trazione, verrà confrontata con 
la forza di esercizio ammessa indicata nel relativo diagramma delle forze. Il cursore mantiene la durata garantita se

FB % Famm [15]

Raschiatura con piastra di raschiatura per cursore
Durante l’utilizzo di una piastra di raschiatura per cursore, la somma derivante da forza di esercizio + forza di 
raschiatura con il relativo fulcro della forza deve essere confrontata con il diagramma delle forze. Lo stesso deve 
essere effettuato per il carico di raschiatura da solo con il relativo fulcro della forza. Il cursore mantiene la durata 
garantita se

FA + FB % Famm [16]

e

FA % Famm [17]

Avvertenze generali
-	 Le informazioni relative alla forza dei singoli campi del diagramma delle forze non devono essere aggiunte 
in nessun caso.  
-	� - La forza addizionale deve essere sempre rappresentata con il fulcro della forza corrispondente in base alle 

precedenti definizioni e queste vengono confrontate con il diagramma delle forze. 
-	� Le informazioni presenti nel diagramma delle forze corrispondono a carichi sostitutivi immessi puntualmente 

e non rappresentano indicazioni su pressione sui piani!

Consigli generali relativi alla forza di esercizio ammessa
In linea di principio, i carichi trasversali che agiscono sul cursore devono essere rallentati mediante misure costruttive 
nello strumento. I carichi trasversali non compensati possono avere un notevole effetto negativo sulla durata del 
cursore.
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ENGINEERING
FORZA DI RITRAZIONE E DI RESETTAGGIO

A causa dei rapporti di tensione e delle deformazioni elastiche risultanti nella lamiera lavorata, i componenti di 
trasformazione e taglio si bloccano una volta raggiunta la posizione posizione UT al termine del processo di lavoro. 
Allo stesso modo non è necessaria alcuna forza di raschiatura per estrarre gli utensili dalla lamiera in posizione di 
uscita. Per la progettazione di utensili, il calcolo approssimativo delle forze di raschiatura basato su valori empirici 
è sufficientemente preciso. La forza di raschiatura viene calcolata come quota percentuale della forza di lavoro.  
Per le operazioni di taglio è:

FA = 0,07 3 FT    [valido per contorni di taglio aperti] [18]

FA = 0,10 3 FT    [valido per contorni di taglio chiusi] [19]

In presenza di operazioni di trasformazione, le forze di raschiatura variano notevolmente. Durante la determinazione 
delle forze di raschiatura durante le operazioni di trasformazione è necessario rispettare le norme del costruttore o 
del gestore dell’utensile.

I cursori dispongono di una capacità di ritrazione comandata da sistema. Ciò può essere utilizzato per il 
superamento della forza di raschiatura necessaria. Se la capacità di ritrazione del cursore è maggiore rispetto alla 
forza di raschiatura necessaria, non devono essere adottate misure relative alla costruzione di utensili per riportare 
i componenti dell’utensile in posizione di uscita. In questo caso il cursore può lavorare direttamente tramite il 
premilamiera principale dell’utensile.

  FR > FA [20]

Se la capacità di ritrazione del cursore è invece inferiore rispetto alla forza di raschiatura dovuta al processo o 
all’utensile, devono essere adottate misure costruttive, come l’utilizzo di un raschiatore per cursore.

  FR < FA [21]

Le informazioni relative alla forza di ritrazione di tutti i cursori FIBRO si riferiscono alla direzione di lavoro del cursore: 
una conversione non è pertanto necessaria.

Se il cursore per parte superiore resta fermo in posizione UT dopo l’esercizio, è plausibile che al momento dell’apertura 
dell’utensile vi siano notevoli danni al cursore e all’utensile dovuti a collisioni di componenti dell’utensile. 
Se il cursore per parte inferiore resta invece fermo in posizione UT dopo l’esercizio, è plausibile che il cursore non 
abbia lavorato tramite premilamiera principale e non sussistano pertanto danni particolarmente gravi. Normalmente 
in questo caso il meccanismo dell’utensile non può rimuovere il componente dall’utensile, il che provoca l’arresto del 
movimento della macchina tramite sensore di meccanizzazione. 
Se i componenti dell'utensile di un cursore per parte inferiore agiscono anche tramite premilamiera principale, sono 
plausibili danni simili al cursore e all’utensile come nel caso di un cursore per parte superiore. 
Si ricorda che le graffe meccaniche di ritrazione non possono essere pertanto rimosse senza previo accordo con 
FIBRO.
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ESEMPI DI CALCOLO

La progettazione in ambito di costruzione utensili viene illustrata di seguito con tre esempi.

1.	 Taglio
	 a) Tramite premilamiera principale
	 Parametri di processo:	 Angolo cursore 40°
			   Grande larghezza del taglio del cursore 278 mm
			   Contorno di taglio vedere illustrazione
			   Lunghezza l = 305,9 mm
			   Spessore lamiera s = 0,7 mm
			   Materiale DX51D+Z; resistenza max. alla trazione Rm = 270...500 N/mm²
			   Taglio aperto: Forza di raschiatura 7% della forza di taglio

278

260

K

X

Y

Immagine 10: Contorno di taglio

Determinazione forza di taglio FT (= Carico di esercizio FB)
	 FT = l 3 s 3 dT = l 3 s 3 Rm 3 0,8
	 FT = 305,9 mm 3 0,7 mm 3 500 N/mm² 3 0,8
	 FT = 85,7 kN

Determinazione forza di raschiatura FA
	 FA = FT 3 0,07
	 FA = 85,7 kN 3 0,07
	 FA = 6 kN
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Determinazione fulcro della forza CF

Il contorno di taglio viene segmentato nel contorno di taglio sostitutivo cfr. illustrazione. I baricentri dei singoli segmenti 
del contorno di taglio sostitutivo sono noti.
Per calcolare il fulcro della forza totale si parte dal presupposto secondo il quale lo zero del sistema di coordinate si 
trovi su x + 12,5 / y - 23,5 misurato dall’angolo sinistro più esterno del contorno di taglio. Le lunghezze e i valori dei 
singoli baricentri dei singoli elementi di contorno vengono così configurati (valori determinati graficamente):

N. tipo Lunghezza elemento di contorno 
(mm)

xC (mm) yC (mm)

1 Linea 146,7 57,4 45,7

2 Arco circolare 62,8 155,6 61,1

3 Linea 48 207,1 69,1

4 Linea 21,8 233,7 57

5 Linea 29,4 250,9 44,7

Dai valori dei singoli segmenti viene calcolata la posizione del fulcro della forza totale:

	 xC = (x1 3 l1 + x2 3 l2 + x3 3 l3 + x4 3 l4 + x5 3 l5) / (l1 + l2 + l3 + l4 + l5)
	 xC = �(57,4 mm 3 146,7 mm + 155,6 mm 3 62,8 mm + 207,1 mm 3 48 mm + 233,7 mm 3 21,8 mm  

+ 250,9 mm 3 29,4 mm) / (146,7 mm + 62,8 mm + 48 mm + 21,8 mm + 29,4 mm)
	 xC = 131,5 mm

	 yC = (y1 3 l1 + y2 3 l2 + y3 3 l3 + y4 3 l4 + y5 3 l5) / (l1 + l2 + l3 + l4 + l5)
	 yC = �(45,7 mm 3 146,7 mm + 61,1 mm 3 62,8 mm + 69,1 mm 3 48 mm + 57 mm 3 21,8 mm  

+ 44,7 mm 3 29,4 mm) / (146,7 mm + 62,8 mm + 48 mm + 21,8 mm + 29,4 mm)
	 yC = 53,2 mm
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Immagine 11: Contorno di taglio approssimato
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I valori della forza determinati vengono confrontati con i dati di potenza del cursore selezionato.  Per questa operazione 
deve essere utilizzato un cursore per parte superiore della serie 2016.24. con larghezza di esercizio pari a 260 mm. 
Il cursore dispone dei seguenti dati di potenza:

	 forza di lavoro max. (montaggio spallato):	 737 kN
	 forza di lavoro max. (montaggio con linguetta):	 359 kN
	 Forza di ritorno:	 36,4 kN

Il fulcro della forza totale del taglio del cursore si trova sui quadranti del diagramma della forza con carico amm. 
di 737 kN (spallato) o con carico amm. 320 kN (montaggio con linguetta). Il cursore può essere quindi montato 
nell’utensile in base al contorno di taglio e ai parametri di processo indicati sia con il rinforzo tramite spalla al lato 
posteriore del basamento del cursore sia tramite la linguetta inserita nel piano di appoggio del basamento del cursore:

FT < Flinguetta amm. < Fspalla amm.

85,7 kN < 320 kN < 737 kN

737289224160 289 224 160

379

Y

X
260

cF

14811582 148 115 82

131.5

53
.2

2561007855 100 78 55

502197153110 197 153 110

585254197140 254 197 140

Immagine 12: Contorno di taglio con diagramma delle forze 

Non devono essere adottate ulteriori misure per riportare il cursore in posizione di uscita durante l’apertura della 
pressa: la forza di ritrazione del cursore è maggiore rispetto alla forza di raschiatura dovuta al processo.

FR > FA
33,6 kN > 6 kN

ENGINEERING
ESEMPI DI CALCOLO



38 

2.	 Foratura
	 a) Tramite premilamiera principale
	 Parametri di processo:	 Angolo cursore 15°
		  Distanza maggiore dei centri del punzone 72,6 mm
		  Contorni di taglio vedere illustrazione
		  Lunghezze contorno e singoli fulcri della forza vedere tabella
		  Spessore lamiera s = 1,5 mm
		  Materiale D750MS /+ZE; resistenza max. alla trazione Rm = 1.000...1.200 N/mm²
		  Taglio chiuso: Forza di raschiatura 10% della forza di taglio

X

Y 72.6

l 1 = 20.8
P1

l 2 = 23.7
P2

l 3 = 36.1
P3

l 4 = 39.3
P4

Immagine 13: Modello di foro con stima delle misure

Determinazione delle forze di taglio durante la foratura FPn (= forza di esercizio FB)

	 FP = l 3 s 3 dT = l 3 s 3 Rm 3 0,8

	 Punzone P1:
	 FP1 = 20,9 mm 3 1,5 mm 3 1.200 N/mm² 3 0,8
	 FP1 = 30,1 kN

	 Punzone P2:
	 FP2 = 23,8 mm 3 1,5 mm 3 1.200 N/mm² 3 0,8
	 FP2 = 34,3 kN

	 Punzone P3:
	 FP3 = 36,1 mm 3 1,5 mm 3 1.200 N/mm² 3 0,8
	 FP3 = 52 kN

	 Punzone P4:
	 FP4 = 39,3 mm 3 1,5 mm 3 1.200 N/mm² 3 0,8
	 FP4 = 56,6 kN
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Forza di taglio totale FPtot in fase di foratura:
	 FPtot = FP1 + FP2 + FP3 + FP4
	 FPtot = 30,1 kN + 34,3 kN + 52 kN + 56,6 kN
	 FPtot = 173 kN

Determinazione forza di raschiatura FA
	 FA = FPtot 3 0,1
	 FA = 173 N 3 0,1
	 FA = 17,3 kN

Determinazione del fulcro della forza totale

I fulcri della forza dei punzoni singoli sono noti. Per calcolare il fulcro della forza totale si parte dal presupposto 
secondo il quale lo zero del sistema di coordinate si trovi su x -26,6 / y -31,2 misurato dal centro del punzone P1. Le 
posizioni dei valori dei singoli fulcri della forza vengono vengono derivati dal piano dei metodi nel seguente modo 
(valori determinati graficamente):

N. tipo Lunghezza (mm) xC (mm) yC (mm)
P1 Foro tondo 20,8 26,6 31,2
P2 Foro oblungo 23,7 51,8 45,9
P3 Foro rettangolare 36,1 83,2 42,5
P4 Foro serratura 39,3 99,3 36,1

Dai valori dei singoli punzoni viene calcolata la posizione del fulcro della forza totale:

	 xC = (x1 3 FP1 + x2 3 FP2 + x3 3 FP3 + x4 3 FP4) / (FP1 + FP2 + FP3 + FP4)
	 xC = �(26,6 mm 3 30,1 kN + 51,8 mm 3 34,3 kN + 83,2 mm 3 52 kN + 99,3 mm 3 56,6 kN) / 

(30,1 kN + 34,3 kN + 52 kN + 56,6 kN)
	 xC = 72,4 mm

 	 yC = (y1 3 FP1 + y2 3 FP2 + y3 3 FP3 + y4 3 FP4) / (FP1 + FP2 + FP3 + FP4)
	 yC = �(31,2 mm 3 30,1 kN + 45,9 mm 3 34,3 kN + 42,5 mm 3 52 kN + 36,1 mm 3 56,6 kN) / 

(30,1 kN + 34,3 kN + 52 kN + 56,6 kN)
	 yC = 39,1 mm



40 

ENGINEERING
ESEMPI DI CALCOLO

X

Y

c1 c2 c3 c4cges

72.4

26.6 51.8 83.2 99.3

45.9
42.5
36.9
31.2

39
.1

l 1 = 20.8
P1

l 2 = 23.7
P2

l 3 = 36.1
P3

l 4 = 39.3
P4

0

0

Immagine 14: Modello di foro con baricentri singoli 

I valori della forza determinati vengono confrontati con i dati di potenza del cursore selezionato. Per questa operazione 
deve essere utilizzato un cursore per parte superiore il più possibile compatto appartenente alla serie 2016.24.  
A causa della distanza massima di ca. 72,6 mm dei centri dei fori si cerca di utilizzare un cursore di larghezza pari a 
110 mm e una piastra di tenuta multipla per punzoni.

Il cursore selezionato dispone dei seguenti dati di potenza:
	 forza di lavoro max. (montaggio spallato): 	 372 kN
	 forza di lavoro max. (montaggio con linguetta): 	 93 kN 
	 Forza di ritorno: 	 5,8 kN 

Il fulcro della forza totale del modello di foro si trova sui quadranti del diagramma della forza con carico amm. di 
372 kN (spallato) o con carico amm. di 80 kN (montaggio con linguetta). Le forze di processo sul cursore dovrebbero 
essere pertanto obbligatoriamente rallentate con il modello di foro indicato e i parametri di processo acclusi tramite 
una spalla sul lato posteriore del basamento del cursore:

	 Flinguetta amm. < FP < Fspalla amm.
	 80 kN < 173 kN < 372 kN

I singoli fulcri della forza di ciascun punzone si trovano sui quadranti del diagramma delle forze, ognuno con un carico 
ammesso maggiore rispetto alla forza di esercizio presente. Un taglio a gradini dovuto alla forma del pezzo non 
provoca così sovraccarichi non ammessi sul cursore. Di seguito verranno confrontate solo le forze con diagrammi 
della forza con tipologia di costruzione “a spallamento”:

	 Punzone P1:
	 30,1 kN < 91 kN

	 Punzone P2:
	 34,3 kN < 164 kN

	 Punzone P3:
	 52 kN < 164 kN

	 Punzone P4:
	 56,6kN < 164kN
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Immagine 15: Modello di foro con diagramma delle forze

La forza di ritrazione costruttiva del cursore non è sufficiente per riportare il cursore in posizione di uscita durante 
l’apertura della pressa: la forza di ritrazione del cursore è inferiore rispetto alla forza di raschiatura dovuta al processo.

	 FR < FA
	 5 kN < 17,3 kN

Per garantire il resettaggio del cursore, è necessario adottare misure tecniche specifiche per l’utensile.  
In questo caso viene utilizzato un raschiatore per cursore. 

b) con raschiatore per cursore con molla a gas

Il cursore del punto a) viene equipaggiato con un raschiatore per cursore con molla a gas per aumentare la forza 
di ritrazione. Deve essere attivato con due o tre molle a gas compatte della serie POWERLINE. Conformemente 
alla progettazione mancano circa 12 kN di forza di ritrazione per avere un processo fluido. Le molle della serie 
POWERLINE con un diametro del cilindro di 38 mm dispongono di una forza iniziale di 5 kN.  Per il presente caso sono 
quindi necessarie tre molle per attivare il premilamiera del cursore. Il montaggio delle molle avviene tramite flangia 
a collare quadrata e ripartita. Lo spazio costruttivo supplementare necessario deve essere tenuto in considerazione 
durante la selezione del cursore. In base alle dimensioni della flangia a collare, la larghezza della superficie di lavoro 
del cursore deve essere di almeno 147 mm. Pertanto viene selezionato il cursore di larghezza immediatamente 
superiore, pari a 150 mm. Questo cursore dispone di ca. 8 kN su una capacità di ritorno maggiore rispetto al cursore 
precedentemente selezionato di larghezza pari a 110 mm. Con questo cursore e le molle a gas selezionate bastano 
due pezzi per l’attivazione del raschiatore del cursore. Per poter collocare gli elementi di guida, tenuta e sicurezza 
sulla superficie di lavoro del cursore, ottenere una buona distribuzione dell’applicazione della forza e realizzare una 
zona di costruzione totale il più possibile compatta, le molle vengono disposte in diagonale sulla superficie di lavoro 
(cfr. illustrazione).
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Immagine 16: Modello di foro con piastra di raschiatura

Determinazione del fulcro della forza della piastra di raschiatura.

Per il calcolo, il sistema di riferimento originario viene spostato di 50 mm in direzione y:

	 xCA = (x1 3 FS1 + x2 3 FS2) / (FS1 + FS2)
	 xCA = (20 mm 3 5 kN + 115 mm 3 5 kN) / (5 kN + 5 kN)
	 xCA = 67,5 mm

	 yCA = (y1 3 FS1 + y2 3 FS2) / (FS1 + FS2)
	 yCA = (35 mm 3 5 kN + 140mm 3 5 kN) / (5 kN + 5 kN)
	 yCA = 87,5 mm

Determinazione del fulcro della forza totale modello di foro + piastra raschiatore

	 xCtot = (xCA 3 S FS + xCB 3 FB) / (S FS + FB)
	 xCtot = (67,5 mm 3 10 kN + 72,4mm 3 173 kN) / (10 kN + 173 kN)
	 xCtot = 72,1 mm

	 yCtot = (yCA 3 S FS + yCB 3 FB) / (S FS + FB)
	 yCtot = (87,5 mm 3 10 kN + 89,1mm 3 173 kN) /( 10 kN + 173 kN)
	 yCtot = 89,0 mm

Grazie ai raschiatori supplementari per cursore non si creano condizioni di esercizio non ammesse. Sia la forza di 
ciascun punzone, la forza totale di tutti i punzoni con il relativo fulcro della forza, la forza del raschiatore del cursore 
con il proprio fulcro della forza così come la forza totale di tutte le forze attive con il fulcro della forza totale si trovano 
nelle forze ammesse del rispettivo quadrante del diagramma delle forze del cursore. Il montaggio del cursore deve 
avvenire in modalità di spallamento nell’utensile.
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	 Σ FS < Flinguetta amm. < Fspalla amm.
	 10 kN < 110 kN < 439 kN

	 Flinguetta amm < Ftot. < Fspalla amm
	 110 kN < 183 kN < 439 kN
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Immagine 17: Modello di foro con piastra raschiatore e diagramma delle forze

La somma della forza di ritrazione del cursore e del raschiatore è sufficiente a riportare il cursore in posizione di 
apertura al momento dell'apertura della pressa:

	 FR > FA
	 18 kN > 17,3 kN
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Tramite misure costruttive è possibile ridurre o compensare carichi di esercizio o non prioritari (p.es. forze trasversali). 
Queste misure possono influire talvolta sulla qualità del componente o sul processo di produzione e pertanto vanno 
assolutamente concordate con il gestore dell’utensile in questione.

a)  Geometria modificata della lama

In caso di intervento in contemporanea delle lame per tutta la lunghezza di taglio, il lavoro di taglio viene eseguito sul 
percorso dello spessore della lamiera. Il lavoro di taglio si calcola così:

WT = FT 3 t

Se la geometria della lama viene strutturata a taglio, tetto oppure onda, il percorso di lavoro si prolunga analogamente 
alla forma della lama selezionata. Il lavoro di taglio eseguito WT mantiene le proprie dimensioni, ma la forza di taglio 
necessaria FT si fa così inferiore.

Immagine 18: Lama con affilatura parallela Immagine 19: Lama con affilatura a tetto

Immagine 20: Lama con affilatura a taglio Immagine 21: Lama con affilatura a onda

La forza di taglio può essere ridotta strutturando la lama in modo da ridurne la forza di taglio fino al 50% . Il fulcro della 
forza può spostarsi a causa della strutturazione modificata geometricamente della lama anche durante il processo 
di taglio. Un’affermazione quantitativa relativa al decorso del fulcro della forza è difficile da determinare per lame 
formate in questo modo. Dal punto di vista del carico del cursore si consiglia una versione il più possibile simmetrica 
dell'affilatura della lama per l’ottimizzazione della forza.

Nel caso di componenti in alluminio queste misure in grado di ridurre la forza di taglio non sono consigliabili. 
Potrebbero provocare modifiche di processo non ammesse e non gestibili.

ENGINEERING
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b)  Rallentamento di forze trasversali

Le forze trasversali causano ulteriori carichi sui componenti del cursore. Si sommano vettorialmente in base alla 
forza di esercizio in direzione del cursore e hanno quindi un notevole influsso sulla durata del cursore stesso. Le 
forze trasversali devono essere quindi compensate nell’utensile con misure costruttive per evitare un sovraccarico 
del sistema. Idealmente il rallentamento della forza trasversale avviene parallelamente all’impegno di lavoro alla 
stessa altezza.

Immagine 22: Rallentamento forza trasversale

Non è possibile descrivere semplicemente il collegamento tra forza trasversale e durata, perché la forza trasversale 
ammessa dipende dalla direzione di azione e dall’entità della forza di esercizio.

c)  Dimensionamento dello sbalzo

A causa di effetti geometrici e statici, i grandi sbalzi degli utensili sulla superficie di lavoro influiscono sul risultato del 
lavoro, sul carico del sistema e sulla durata del cursore:

-	 elevato carico sul sistema del cursore dovuto a grandi componenti dell’utensile sulla superficie di lavoro
-	 Moltiplicazione dell’effetto dovuto a forze trasversali a causa dei meccanismi di sollevamento
-	� Influsso chiaramente più rapido sul risultato lavorativo tramite effetto di sollevamento mediante le possibili 

modifiche nel gioco della guida
-	 Comportamento di smorzamento modificato

Per questi motivi è consigliabile orientarsi generalmente per uno sbalzo il più possibile ridotto davanti alla superficie 
di lavoro. Indicativamente possono essere utilizzate lunghezze del punzone standard (piastra di tenuta inclusa) + ca. 
50 mm.
Sono possibili anche gli sbalzi davanti alla zona di lavoro che si rifanno a tale valore indicativo, ma devono essere 
verificati e valutati nell’ambito della costruzione dell’utensile. FIBRO è lieta di offrirvi aiuto e consulenza.

ENGINEERING
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d)  Applicazione di  forze di compensazione

In caso di forze di esercizio eccentriche la distribuzione totale della forza può essere influenzata positivamente 
applicando forze di compensazione. A tal scopo vengono disposte sulla superficie di lavoro molle di dimensioni 
adeguate, in grado di agire contro la parte inferiore o il premilamiera principale utilizzato. Utilizzando le forze di 
compensazione si modifica la forza totale e il fulcro della forza totale. Pertanto gli elementi di compensazione devono 
essere tenuti in considerazione durante la progettazione del cursore.

Gli elementi di compensazione si comportano in modo analogo ai raschiatori per cursori. La loro forza continua ad 
essere presente dopo il termine del processo di lavoro, ad esempio il taglio della lamiera. Il fulcro della forza delle 
forze di compensazione deve essere pertanto confrontato con le forze ammesse per il cursore, per consentire una 
solida risposta da parte della forza del cursore presente (per il procedimento vedere il capitolo “Raschiatore per 
cursore”).

Esempio:

Per un caso di applicazione sono noti i seguenti valori:
Parametri di processo	 Cursore:	 2016.24.150.015.1000.0
		  Larghezza di esercizio:	 150 mm
		  Angolo:	 15°
		  Lunghezza di taglio l1: 	 42,7 mm
		  Lunghezza di taglio l2:  	 54,5 mm
		  Contorni di punzonatura + possibile disposizione vedere illustrazione
		  Spessore lamiera:	 1,2 mm
		  Resistenza alla trazione:	 1.000 N/mm²
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Immagine 23: Modello di foro eccentrico
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Le forze e i baricentri si determinano come segue:

FP1 	= 41,0 kN / xC1 	 = 12,8 mm / yC1 	 =   62,2 mm
FP2 	= 52,2 kN / xC2 	 = 19,2 mm / yC2 	 = 146,6 mm
FPtot	 = 93,2 kN / xCtot	 = 16,4 mm / yCtot	 = 109,5 mm

Le forze del cursore vengono rallentate per messo di una grande spalla in ghisa sul lato posteriore del basamento 
del cursore. Pertanto l'attestazione della durata successivamente al confronto delle forze con il diagramma di carico 
del cursore indica:

FP1 < Famm.
41 kN < 98 kN	 -> Carico da parte del punzone P1 ammesso

FP2 > Famm
52,2 kN > 46 kN	 -> Carico da parte del punzone P2 non ammesso

FPtot > Famm.
93,2 kN > 70 kN	 -> Carico da parte della somma di carico non ammessa

In base ai risultati di calcolo dovranno essere adottate contromisure costruttive per evitare un sovraccarico e 
una conseguente durata ridotta del cursore. Il fulcro della forza del punzone di foratura P2 e il fulcro della forza 
totale deve essere spostato ulteriormente verso il centro del cursore. Per questo deve essere prevista una molla di 
compensazione sulla superficie di lavoro del cursore, la quale agirà contro il premilamiera principale dello strumento:

Molla selezionata:	 FIBRO 2487.12.02400.016 (POWERLINE)
Forza nominale molla:	 24 kN
Posizione di montaggio x/y:	 105 mm / 62,2 mm

Attraverso questa molla supplementare si sposta il fulcro della forza totale del punzone P2 e della molla alle seguenti 
coordinate:

FCompensazione = 72,6 kN / xCompensazioneC = 46,2 mm / yCompensazioneC = 120 mm
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Immagine 24: Modello di foro eccentrico con molla di compensazione
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Con questa disposizione l'attestazione della durata non crea più condizioni di esercizio non ammesse:

FCompensazione < Famm.
 76,2 kN < 147 kN	 -> Carico da parte del punzone P2 ammesso

FS1 < Famm.
 24 kN < 206 kN	 -> Il carico da parte della molla di compensazione al termine del processo di taglio è ammissibile.

La soluzione deve essere concordata con il gestore dell’utensile.
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Gli sbalzi laterali sulla superficie di lavoro del cursore andrebbero solitamente evitati: un cursore più ampio rappresenta 
in questi casi di applicazione la scelta migliore. Se, per determinate ragioni, lo sbalzo laterale non può essere evitato, 
è necessario garantire i seguenti elementi per garantire la vita utile desiderata:

	 1.	 La forza di lavoro totale non deve superare la forza di lavoro massima ammessa del cursore.

	 2. 	� Gli elementi disposti in modo asimmetrico sul cursore provocano uno spostamento del fulcro della forza. 
La posizione del fulcro della forza deve essere tenuto in adeguata considerazione e confrontato con i valori 
ammessi relativi al diagramma delle forze.

	 3.	� In caso di operazioni di foratura multiple su superfici a forma libera è necessario ricordare che il punzone entra 
nella lamiera in momenti differenti. I punzoni disposti in modo eccentrico o a sbalzo sulla superficie di lavoro 
del cursore devono essere pertanto progettati in modo particolarmente attento.

La lunghezza degli utensili sui cursori influisce notevolmente sul carico del sistema così come sul risultato del lavoro 
del cursore. Per questa ragione gli sbalzi lunghi dovrebbero essere evitati per quanto possibile a causa di una limitata 
rigidità alla flessione e ad un notevole effetto di sollevamento. 
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Immagine 25:  Lama, 
sovrastruttura centrale

Immagine 26.  Lama, 
sovrastruttura unilaterale 
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Immagine 27:  Lama, 
sovrastruttura unilaterale verticale
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Immagine 28.  Modello di foro, 
sovrastruttura centrale

Immagine 29.  Modello di foro, 
sovrastruttura su un lato

Immagine 30.  Punzone, 
sovrastruttura su un lato

* Attenzione al momento di intervento del punzone
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FCC SOSPESA
2016.24.

I cursori FIBRO FCC 2016.24. si contraddistinguono per le loro dimensioni compatte, elevate forze di corse di 
esercizio e di ritrazione e per un’eccellente precisione, anche dopo un numero elevato di corse di pressatura. 
Tutti gli elementi di scorrimento hanno una disposizione a spallamento. La molla a gas può essere sostituita per un 
cursore installato all’interno di un utensile senza dover smontare il cursore stesso. Grazie alla forma costruttiva che 
la contraddistingue, la serie di cursori FIBRO FCC richiede minima manutenzione. I cursori FIBRO FCC possono 
essere sviluppati in fabbrica con lavorazione specifica per il cliente, rispondendo così alle massime sfide date dai 
moderni processi di costruzione utensili. 
I cursori FIBRO FCC 2016.24 soddisfano le richieste della specifica BAK e NAAMS.

Caratteristiche del design:
- Guida a doppio prisma
- Superfici di scorrimento in acciaio indurito / Bronzo con inserti di lubrificante solido
- Molla a gas
- Collegamenti perfetti

I cursori FIBRO FCC 2016.24 sono disponibili in larghezze da 60 a 600  mm e in angoli variabili da 0°  a  75° 
(graduazione 5°).

Numero d'ordine Larghezza [mm] Classe di potenza [kN]* Pagina
2016.24.006.□□.2000.00   60   125 57
2016.24.008.□□.1000.00   85   225 67
2016.24.011.□□.1000.00 110   350 77
2016.24.015.□□.1000.00 150   425 87
2016.24.018.□□.1000.00 180   500 97
2016.24.022.□□.1000.00 220   600 107
2016.24.026.□□.1000.00 260   650 117
2016.24.033.□□.2000.00 330 1000 127
2016.24.040.□□.2000.00 400 1050 137
2016.24.050.□□.2000.00 500 1150 147
2016.24.060.□□.2000.00 600 1200 157

* i valori di prestazione precisi sono indicati nei diagrammi delle forze del relativo cursore

Esempio di ordinazione:	
Cursore FIBRO FCC, sospeso, larghezza 85 mm = 2016.24.008.□□.1000.00
Angolo cursore a = 50° = 50.
Numero d'ordine = 2016.24.008. 50. 1000.00

http://www.fibro.de/it/new/normalizzati/gruppi-di-prodotti/k-slitte-portautensili-per-attrezzi/cad-files-download/slitte-per-stampi-fcc-201624step.html
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FCC SOSPESA
2016.24.006.

Larghezza di esercizio: 	  60 mm
Classe di potenza:	 125 kN
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FCC SOSPESA
2016.24.006.
TABELLA MISURE
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FCC SOSPESA
2016.24.006.
TABELLA MISURE

β
α/
ε

γ

S W

S
P

S
S

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.24.006.00.2000.00 205 60 210 105,00 100 187,00 205 162,00 155 50 175,00 0 50 19,3 30 23,0
2016.24.006.05.2000.00 205 60 210 108,23 100 186,86 205 161,86 150 50 183,58 5 45 21,3 30 23,1
2016.24.006.10.2000.00 205 60 210 111,43 100 186,44 205 161,44 145 50 190,95 10 45 21,5 30 25,0
2016.24.006.15.2000.00 205 60 210 124,58 100 185,74 205 160,74 140 60 199,65 15 40 23,8 30 25,4
2016.24.006.20.2000.00 205 60 210 127,66 100 184,77 205 159,77 140 50 205,29 20 40 24,5 30 27,6
2016.24.006.25.2000.00 205 60 210 130,64 100 183,53 205 158,53 125 50 209,55 25 35 27,1 30 28,7
2016.24.006.30.2000.00 205 60 210 133,50 100 182,04 205 157,04 125 50 212,40 30 30 30,0 30 30,0
2016.24.006.35.2000.00 205 60 210 136,22 100 180,31 205 155,31 115 50 213,83 35 30 31,7 30 33,2
2016.24.006.40.2000.00 220 60 210 138,78 100 178,34 220 168,34 110 45 213,83 40 25 35,5 30 35,5
2016.24.006.45.2000.00 235 60 210 141,16 100 206,16 235 166,16 105 40 233,60 45 25 38,5 30 39,9
2016.24.006.50.2000.00 220 60 210 148,34 100 188,78 220 178,78 105 40 222,99 50 20 43,9 30 43,9
2016.24.006.55.2000.00 220 60 210 150,31 100 186,22 220 176,22 105 40 217,94 55 20 49,1 30 50,5
2016.24.006.60.2000.00 220 60 210 152,04 100 183,50 220 173,50 92 30 211,42 60 15 58,0 30 58,0
2016.24.006.65.2000.00 220 60 210 153,53 100 180,64 220 170,64 85 30 203,49 65 15 68,6 30 69,9
2016.24.006.70.2000.00 220 60 210 174,77 100 162,66 220 152,66 85 50 207,86 70 15 70,6 25 72,8
2016.24.006.75.2000.00 235 60 210 175,74 100 159,58 235 149,58 80 50 199,05 75 10 76,1 20 77,0

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M12 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø10 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 3x M10 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø10 
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FCC SOSPESA
2016.24.006.
VISTA ESPLOSA
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FCC SOSPESA
2016.24.006.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore 1.7225 --
2 1 Puleggia 1.7225 --
2.1
2.2
3 1 Basamento cursore 1.7225 --
4.1 1 Graffa sinistra Bronzo con inserti di lubrificante solido x
4.2 1 Graffa destra Bronzo con inserti di lubrificante solido x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra 1.7225 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra 1.7225 x
6 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8
9
10
11
12
13 1 Molla a gas 2487.12.00170.□□□ x
14 1 Piastra di riferimento 1.7225 x
15
16.1
16.2
17
18 (senza ill.) 1 Sistema lockout x
19 2 Ammortizzatore Elastomero x
20 1 Linguetta (chiocciola) x
21
22
23
24 1 Distanziale 1.1191 x

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
	 N. d'ordine cursore
	 N. di serie cursore
	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA
2016.24.006.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.24.006.00.2000.00 0 136 2,6 0 114 136 114 22 150
2016.24.006.05.2000.00 5 137 2,7 10 115 126 126 22 140
2016.24.006.10.2000.00 10 138 2,9 17 95 119 119 22 140
2016.24.006.15.2000.00 15 139 3,0 25 94 109 130 22 130
2016.24.006.20.2000.00 20 140 3,3 28 76 104 124 22 120
2016.24.006.25.2000.00 25 141 3,4 34 74 93 133 22 120
2016.24.006.30.2000.00 30 142 3,4 41 71 82 142 22 110
2016.24.006.35.2000.00 35 143 3,9 38 55 79 137 22 110
2016.24.006.40.2000.00 40 143 4,0 43 51 67 143 40 100
2016.24.006.45.2000.00 45 143 4,7 37 37 64 138 22 100
2016.24.006.50.2000.00 50 142 4,8 40 33 52 142 22 90
2016.24.006.55.2000.00 55 142 6,0 31 22 50 138 22 90
2016.24.006.60.2000.00 60 142 6,0 33 19 38 142 22 80
2016.24.006.65.2000.00 65 142 8,2 23 11 37 139 22 80
2016.24.006.70.2000.00 70 141 12,0 12 4 37 137 70 70
2016.24.006.75.2000.00 75 141 11,4 12 3 25 139 70 70

* I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di lavoro massima FW.

H
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H
2

Fh3

Fv3

Fv2

F W
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FCC SOSPESA
2016.24.006.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 60 mm

0° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 21 82 21
20 28 109 28
20 34 136 34
20 27 109 27
20 21 76 21

Supporto linguetta 
Larghezza 60 mm

0° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 15 34 15
20 20 35 20
20 25 35 25
20 20 35 20
20 15 34 15

Larghezza 60 mm
5° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 23 84 23
20 30 111 30
20 37 137 37
20 30 110 30
20 23 83 23

Larghezza 60 mm
5° 20 20 20

A
lte

zz
a 

 1
00

 m
m

20 18 37 18
20 22 40 22
20 27 40 27
20 22 40 22
20 18 34 18

Larghezza 60 mm
10° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 25 85 25
20 32 112 32
20 40 138 40
20 32 111 32
20 25 84 25

Larghezza 60 mm
10° 20 20 20

A
lte

zz
a 

 1
00

 m
m

20 20 39 20
20 22 41 22
20 27 41 27
20 22 41 22
20 20 39 20

Larghezza 60 mm
15° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 27 87 27
20 35 113 35
20 43 139 43
20 35 113 35
20 27 85 27

Larghezza 60 mm
15° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 18 43 18
20 24 45 24
20 28 45 28
20 24 45 24
20 20 43 20

Larghezza 60 mm
20° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 29 88 29
20 37 114 37
20 46 140 46
20 37 114 37
20 29 87 29

Larghezza 60 mm
20° 20 20 20

A
lte

zz
a 

 1
00

 m
m

20 20 43 20
20 25 50 25
20 32 50 32
20 26 50 26
20 21 50 21

Larghezza 60 mm
25° 20 20 20

A
lte

zz
a

10
0 

m
m

20 31 90 31
20 40 116 40
20 49 141 49
20 40 115 40
20 31 88 31

Larghezza 60 mm
25° 20 20 20

A
lte

zz
a 

 1
00

 m
m

20 15 25 15
20 23 55 23
20 23 55 23
20 23 55 23
20 18 53 18
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FCC SOSPESA
2016.24.006.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 60 mm

30° 20 20 20

A
lte

zz
a

10
0 

m
m

20 33 91 33
20 42 117 42
20 52 142 52
20 42 116 42
20 33 89 33

Supporto linguetta 
Larghezza 60 mm

30° 20 20 20

A
lte

zz
a 

 1
00

 m
m

20 20 60 20
20 27 60 27
20 30 62 30
20 28 62 28
20 24 60 24

Larghezza 60 mm
35° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 35 93 35
20 45 118 45
20 54 143 54
20 45 117 45
20 35 91 35

Larghezza 60 mm
35° 20 20 20

A
lte

zz
a

 1
00

 m
m

20 16 60 16
20 18 63 18
20 20 64 20
20 19 64 19
20 17 61 17

Larghezza 60 mm
40° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 34 89 34
20 45 116 45
20 56 143 56
20 46 117 46
20 35 91 35

Larghezza 60 mm
40° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 15 54 15
20 19 77 19
20 19 77 19
20 19 77 19
20 17 69 17

Larghezza 60 mm
45° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 33 84 33
20 45 113 45
20 57 143 57
20 47 117 47
20 36 90 36

Larghezza 60 mm
45° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 10 27 10
20 12 76 12
20 13 80 13
20 13 81 13
20 12 67 12

Larghezza 60 mm
50° 20 20 20

A
lte

zz
a

10
0 

m
m

20 32 80 32
20 45 111 45
20 58 142 58
20 48 116 48
20 37 90 37

Larghezza 60 mm
50° 20 20 20

A
lte

zz
a

 1
00

 m
m

20 14 32 14
20 16 82 16
20 16 95 16
20 17 86 17
20 15 66 15

Larghezza 60 mm
55° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 31 75 31
20 45 109 45
20 60 142 60
20 49 116 49
20 37 90 37

Larghezza 60 mm
55° 20 20 20

A
lte

zz
a 

 1
00

 m
m

20 10 13 10
20 12 56 12
20 13 105 13
20 14 99 14
20 13 76 13
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FCC SOSPESA
2016.24.006.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato
Larghezza 60 mm

60° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 30 71 30
20 45 106 45
20 61 142 61
20 50 115 50
20 38 89 38

Supporto linguetta 
Larghezza 60 mm

60° 20 20 20

A
lte

zz
a 

 1
00

 m
m

20 10 60 10
20 12 91 12
20 13 121 13
20 14 98 14
20 13 76 13

Larghezza 60 mm
65° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 29 67 29
20 45 104 45
20 62 142 62
20 51 115 51
20 39 89 39

Larghezza 60 mm
65° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 10 16 10
20 12 50 12
20 12 115 12
20 12 110 12
20 12 80 12

Larghezza 60 mm
70° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 28 62 28
20 46 102 46
20 64 141 64
20 52 115 52
20 40 88 40

Larghezza 60 mm
70° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 10 16 10
20 12 45 12
20 12 120 12
20 12 115 12
20 12 88 12

Larghezza 60 mm
75° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 27 58 27
20 46 100 46
20 65 141 65
20 53 114 53
20 40 88 40

Larghezza 60 mm
75° 20 20 20

A
lte

zz
a 

10
0 

m
m

20 10 16 10
20 12 38 12
20 12 128 12
20 12 114 12
20 12 88 12
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FCC SOSPESA
2016.24.008.

Larghezza di esercizio:	 85 mm
Classe di potenza:	 225 kN
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FCC SOSPESA
2016.24.008.
TABELLA MISURE
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FCC SOSPESA
2016.24.008.
TABELLA MISURE

β
α/
ε

γ

S W

S
P

S
S

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.24.008.00.1000.00 255 85 225 120 120 250 255 195 175 60 238,00 0 50 30,9 48 36,8
2016.24.008.05.1000.00 255 85 225 125 120 250 255 195 170 60 247,94 5 45 34,1 48 36,9
2016.24.008.10.1000.00 255 85 225 130 120 250 255 195 160 55 256,78 10 45 34,5 48 39,9
2016.24.008.15.1000.00 255 85 225 135 120 250 255 195 155 55 264,42 15 40 38,1 48 40,7
2016.24.008.20.1000.00 259 85 225 140 120 250 255 195 155 60 270,81 20 35 41,8 48 41,8
2016.24.008.25.1000.00 285 85 225 145 120 250 285 210 155 55 275,86 25 35 43,4 48 45,9
2016.24.008.30.1000.00 285 85 225 150 120 250 285 210 155 65 279,51 30 30 48,0 48 48,0
2016.24.008.35.1000.00 285 85 225 155 120 250 285 210 155 65 281,69 35 30 50,7 48 53,1
2016.24.008.40.1000.00 285 85 225 160 120 250 285 210 155 65 282,36 40 25 56,8 48 56,8
2016.24.008.45.1000.00 265 85 225 165 120 215 265 215 150 55 256,70 45 25 42,3 33 43,9
2016.24.008.50.1000.00 265 85 225 170 120 215 265 215 135 52 256,43 50 20 48,2 33 48,2
2016.24.008.55.1000.00 265 85 225 175 120 215 265 215 135 67 254,67 55 20 54,1 33 55,6
2016.24.008.60.1000.00 267 85 225 180 120 215 265 215 135 67 251,39 60 15 63,8 33 63,8
2016.24.008.65.1000.00 265 85 225 180 120 215 265 215 126 52 242,00 65 15 75,4 33 76,9
2016.24.008.70.1000.00 275 85 225 195 120 190 275 185 109 67 236,22 70 10 95,0 33 95,0
2016.24.008.75.1000.00 275 85 225 210 120 190 275 185 109 67 240,02 75 10 95,1 25 96,2

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M12 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø12 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 3x M12 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø12 
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FCC SOSPESA
2016.24.008.
VISTA ESPLOSA
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FCC SOSPESA
2016.24.008.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore 1.7225 --
2 1 Puleggia 1.7225 --
2.1
2.2
3 1 Basamento cursore 1.7225 --
4.1 1 Graffa sinistra Bronzo con inserti di lubrificante solido x
4.2 1 Graffa destra Bronzo con inserti di lubrificante solido x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra 1.7225 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra 1.7225 x
6 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8
9
10
11
12
13 1 Molla a gas 2487.12.00320.□□□ x
14 1 Piastra di riferimento 1.7225 x
15
16.1
16.2
17
18 1 Sistema lockout x
19 2 Ammortizzatore Elastomero x
20 1 Linguetta (chiocciola) x
21
22
23
24 1 Distanziale 1.1191 x

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
	 N. d'ordine cursore
	 N. di serie cursore
	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA
2016.24.008.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

Numero d'ordine
a
[°]

FW

[kN]

FR* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.24.008.00.1000.00 0 230 5.1 0 230 193 193 25 150
2016.24.008.05.1000.00 5 230 5.2 17 212 192 212 25 140
2016.24.008.10.1000.00 10 230 5,7 28 199 159 199 25 140
2016.24.008.15.1000.00 15 230 5,7 42 180 156 215 25 120
2016.24.008.20.1000.00 20 230 5,7 55 161 151 230 25 120
2016.24.008.25.1000.00 25 229 6,4 56 152 120 217 25 120
2016.24.008.30.1000.00 30 229 6,4 66 132 115 229 40 110
2016.24.008.35.1000.00 35 229 7,4 61 126 87 219 40 110
2016.24.008.40.1000.00 40 237 7,8 71 111 85 237 50 85
2016.24.008.45.1000.00 45 245 8,3 63 110 63 236 50 95
2016.24.008.50.1000.00 50 253 8,4 71 92 59 253 50 70
2016.24.008.55.1000.00 55 261 10,5 57 92 40 254 50 70
2016.24.008.60.1000.00 60 269 10,5 62 72 36 269 50 55
2016.24.008.65.1000.00 65 277 14,2 44 73 21 272 70 55
2016.24.008.70.1000.00 70 285 14,3 47 50 17 285 85 70
2016.24.008.75.1000.00 75 293 20,9 25 51 7 290 100 70

*I valori della forzadi ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2Fh2

Fv3

Fv2

Fh3

F W

F *R
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FCC SOSPESA
2016.24.008.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 85 mm

0° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 49 129 49
24 69 180 69
24 88 230 88
24 63 165 63
24 38 99 38

Supporto linguetta 
Larghezza 85 mm

0° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

 1
20

 m
m

24 39 50 39
24 45 56 45
24 45 56 45
24 45 56 45
24 36 56 36

Larghezza 85 mm
5° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 49 128 49
24 68 179 68
24 88 230 88
24 63 166 63
24 39 101 39

Larghezza 85 mm
10° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 48 127 48
24 68 178 68
24 87 230 87
24 63 167 63
24 40 104 40

Larghezza 85 mm
15° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 47 126 47
24 67 178 67
24 87 230 87
24 64 168 64
24 40 106 40

Larghezza 85 mm
20° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 47 125 47
24 67 177 67
24 86 230 86
24 64 170 64
24 41 108 41

Larghezza 85 mm
25° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 46 123 46
24 66 176 66
24 86 229 86
24 64 171 64
24 42 111 42

Larghezza 85 mm
5° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 39 57 39
24 43 62 43
24 45 62 45
24 45 62 45
24 32 62 32

Larghezza 85 mm
10° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 39 60 39
24 39 62 39
24 45 62 45
24 45 62 45
24 35 62 35

Larghezza 85 mm
15° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 35 72 35
24 48 74 48
24 53 74 53
24 54 74 54
24 36 74 36

Larghezza 85 mm
20° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 32 76 32
24 48 78 48
24 54 78 54
24 54 78 54
24 37 76 37

Larghezza 85 mm
25° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 28 80 28
24 40 85 40
24 56 85 56
24 49 85 49
24 38 85 38
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FCC SOSPESA
2016.24.008.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 85 mm

30° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 46 122 46
24 66 176 66
24 85 229 85
24 64 172 64
24 43 113 43

Supporto linguetta 
Larghezza 85 mm

30° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

 1
20

 m
m

24 27 72 27
24 39 84 39
24 51 90 51
24 42 90 42
24 38 86 38

Larghezza 85 mm
35° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 45 121 45
24 65 175 65
24 85 229 85
24 64 173 64
24 44 118 44

Larghezza 85 mm
40° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 43 119 43
24 63 178 63
24 84 237 84
24 63 178 63
24 42 119 42

Larghezza 85 mm
45° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 40 116 40
24 61 181 61
24 82 245 82
24 62 183 62
24 41 121 41

Larghezza 85 mm
50° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 38 114 38
24 60 183 60
24 81 253 81
24 61 188 61
24 40 123 40

Larghezza 85 mm
55° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 38 114 38
24 60 183 60
24 81 253 81
24 61 188 61
24 40 123 40

Larghezza 85 mm
35° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 27 74 27
24 39 95 39
24 51 95 51
24 39 95 39
24 39 88 39

Larghezza 85 mm
40° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 27 78 27
24 43 113 43
24 72 108 72
24 56 108 56
24 38 105 38

Larghezza 85 mm
45° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 25 78 25
24 43 118 43
24 74 123 74
24 55 108 55
24 40 105 40

Larghezza 85 mm
50° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 24 84 24
24 53 135 53
24 73 145 73
24 55 139 55
24 39 115 39

Larghezza 85 mm
55° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 22 94 22
24 42 141 42
24 73 174 73
24 54 172 54
24 38 125 38
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FCC SOSPESA
2016.24.008.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 85 mm

60° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 33 108 33
24 56 189 56
24 79 269 79
24 58 198 58
24 37 126 37

Supporto linguetta 
Larghezza 85 mm

60° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

 1
20

 m
m

24 21 92 21
24 35 143 35
24 50 197 50
24 42 175 42
24 31 126 31

Larghezza 85 mm
65° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 31 106 31
24 54 192 54
24 77 277 77
24 57 203 57
24 36 128 36

Larghezza 85 mm
70° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 28 103 28
24 52 194 52
24 76 285 76
24 56 208 56
24 35 130 35

Larghezza 85 mm
65° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 20 98 20
24 36 178 36
24 52 203 52
24 43 189 43
24 32 119 32

Larghezza 85 mm
70° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 19 103 19
24 35 194 35
24 51 205 51
24 37 192 37
24 23 130 23

Larghezza 85 mm
75° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 26 101 26
24 50 197 50
24 75 293 75
24 54 212 54
24 34 132 34

Larghezza 85 mm
75° 32,5 20 32,5

A
lte

zz
a 

12
0 

m
m

24 17 101 17
24 34 197 34
24 50 225 50
24 36 225 36
24 22 132 22
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FCC SOSPESA
2016.24.011.

Larghezza di esercizio:	 110 mm
Classe di potenza:	 350 kN
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FCC SOSPESA
2016.24.011.
TABELLA MISURE

H
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FCC SOSPESA
2016.24.011.
TABELLA MISURE

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.24.011.00.1000.00 290 110 275 155 160 290 290 230 210 85 278,0 0 50 30,9 48 36,8
2016.24.011.05.1000.00 290 110 275 160 160 290 290 230 205 85 290,8 5 45 34,1 48 36,9
2016.24.011.10.1000.00 293 110 275 165 160 290 290 230 195 85 302,2 10 45 34,5 48 39,9
2016.24.011.15.1000.00 300 110 275 170 160 290 290 230 190 85 312,1 15 40 38,1 48 40,7
2016.24.011.20.1000.00 308 110 275 175 160 290 290 230 185 85 320,4 20 35 41,8 48 41,8
2016.24.011.25.1000.00 303 110 275 180 160 280 300 230 178 80 317,8 25 35 43,4 48 45,9
2016.24.011.30.1000.00 310 110 275 185 160 280 300 230 172 80 323,0 30 30 48,0 48 48,0
2016.24.011.35.1000.00 316 110 275 190 160 280 300 230 167 80 326,3 35 30 50,7 48 53,1
2016.24.011.40.1000.00 322 110 275 195 160 280 300 230 163 80 327,8 40 25 56,8 48 56,8
2016.24.011.45.1000.00 312 110 275 200 160 260 295 250 183 85 313,3 45 25 61,5 48 63,8
2016.24.011.50.1000.00 310 110 275 205 160 260 295 250 172 75 312,2 50 20 48,2 33 48,2
2016.24.011.55.1000.00 302 110 275 210 160 260 295 250 157 60 309,2 55 20 54,1 33 55,6
2016.24.011.60.1000.00 306 110 275 215 160 260 295 250 155 60 304,2 60 15 63,8 33 63,8
2016.24.011.65.1000.00 295 110 275 225 160 250 295 250 137 45 297,6 65 15 75,4 33 76,9
2016.24.011.70.1000.00 295 110 275 235 160 250 295 250 135 45 294,3 70 10 95,0 33 95,0
2016.24.011.75.1000.00 310 110 275 235 160 250 310 250 134 45 279,7 75 10 95,1 25 96,2

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M12 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø12 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M12 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø12 
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FCC SOSPESA
2016.24.011.
VISTA ESPLOSA
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FCC SOSPESA
2016.24.011.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore 1.7225 --
2 1 Puleggia 1.7225 --
2.1
2.2
3 1 Basamento cursore 1.7225 --
4.1 1 Graffa sinistra Bronzo con inserti di lubrificante solido x
4.2 1 Graffa destra Bronzo con inserti di lubrificante solido x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra 1.7225 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra 1.7225 x
6 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8
9
10
11
12
13 1 Molla a gas 2487.12.00320.□□□ x
14 1 Piastra di riferimento 1.7225 x
15
16.1
16.2
17
18 1 Sistema lockout x
19 2 Ammortizzatore Elastomero x
20 1 Linguetta (chiocciola) x
21
22
23
24 1 Distanziale 1.1191 x

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
	 N. d'ordine cursore
	 N. di serie cursore
	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA
2016.24.011.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.24.011.00.1000.00 0 375 5.2 0 315 375 315 25 160
2016.24.011.05.1000.00 5 355 5,3 26 297 328 328 25 150
2016.24.011.10.1000.00 10 359 5,8 44 248 310 310 25 150
2016.24.011.15.1000.00 15 372 5,8 67 252 292 348 30 140
2016.24.011.20.1000.00 20 375 5,8 90 247 263 375 30 130
2016.24.011.25.1000.00 25 378 6,5 92 198 250 358 30 130
2016.24.011.30.1000.00 30 381 6,5 110 191 220 381 40 120
2016.24.011.35.1000.00 35 384 7,5 103 147 212 367 40 120
2016.24.011.40.1000.00 40 387 7,5 116 138 180 387 40 100
2016.24.011.45.1000.00 45 390 9,0 100 100 175 376 50 100
2016.24.011.50.1000.00 50 393 8,2 110 92 143 393 50 100
2016.24.011.55.1000.00 55 396 10,2 87 61 140 385 65 100
2016.24.011.60.1000.00 60 399 10,2 93 53 107 399 75 100
2016.24.011.65.1000.00 65 402 13,8 64 30 106 394 80 90
2016.24.011.70.1000.00 70 405 13,8 67 24 71 405 85 82
2016.24.011.75.1000.00 75 407 21,0 34 9 71 402 90 56

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

Fv3

Fv2

Fh3

F W

F *R

Fh2
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FCC SOSPESA
2016.24.011.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 110 mm

0° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 59 95 226 95 59
32 76 123 292 123 76
32 93 150 357 150 93
32 85 137 326 137 85
32 76 124 294 124 76

Supporto linguetta 
Larghezza 110 mm

0° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 35 57 70 57 35
32 45 57 73 57 45
32 56 57 73 57 56
32 51 57 73 57 51
32 46 57 73 57 46

Larghezza 110 mm
5° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 55 92 225 92 55
32 74 123 305 123 74
32 92 155 366 155 92
32 82 137 334 137 82
32 72 120 294 120 72

Larghezza 110 mm
5° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 33 55 79 55 33
32 44 58 82 58 44
32 55 60 82 60 55
32 49 60 82 60 49
32 43 58 82 58 43

Larghezza 110 mm
10° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 52 88 224 88 52
32 72 124 316 124 72
32 91 159 369 159 91
32 79 138 337 138 79
32 68 116 294 116 68

Larghezza 110 mm
10° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 31 53 82 53 31
32 43 74 85 74 43
32 55 83 86 83 55
32 48 83 86 83 48
32 41 69 84 69 41

Larghezza 110 mm
15° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 48 85 223 85 48
32 69 125 322 125 69
32 91 164 372 164 91
32 77 138 340 138 77
32 63 112 293 112 63

Larghezza 110 mm
15° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 29 51 92 51 29
32 42 75 92 75 42
32 54 83 93 83 54
32 46 83 93 83 46
32 38 67 92 67 38

Larghezza 110 mm
20° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 45 82 222 82 45
32 67 125 328 125 67
32 90 168 375 168 90
32 74 138 343 138 74
32 59 108 293 108 59

Larghezza 110 mm
20° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 27 49 97 49 27
32 40 75 103 75 40
32 54 83 103 83 54
32 45 83 103 83 45
32 35 65 103 65 35

Larghezza 110 mm
25° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 41 78 221 78 41
32 65 126 334 126 65
32 89 173 378 173 89
32 72 138 345 138 72
32 55 104 293 104 55

Larghezza 110 mm
25° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 25 47 98 47 25
32 39 75 110 75 39
32 53 83 115 83 53
32 43 83 115 83 43
32 33 62 112 62 33
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FCC SOSPESA
2016.24.011.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 110 mm

30° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 38 75 220 75 38
32 63 126 340 126 63
32 88 177 381 177 88
32 69 139 348 139 69
32 50 100 293 100 50

Supporto linguetta 
Larghezza 110 mm

30° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 23 45 100 45 23
32 38 76 120 76 38
32 53 83 125 83 53
32 42 83 125 83 42
32 30 60 125 60 30

Larghezza 110 mm
35° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 35 72 219 72 35
32 61 127 346 127 61
32 87 182 384 182 87
32 67 139 351 139 67
32 46 96 293 96 46

Larghezza 110 mm
35° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 21 43 105 43 21
32 37 76 126 76 37
32 52 93 127 93 52
32 40 83 127 83 40
32 28 58 126 58 28

Larghezza 110 mm
40° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 34 72 226 72 34
32 60 126 344 126 60
32 86 181 387 181 86
32 65 136 352 136 65
32 44 91 283 91 44

Larghezza 110 mm
40° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 22 56 135 56 22
32 38 80 142 80 38
32 54 114 156 114 54
32 41 86 154 86 41
32 28 58 150 58 28

Larghezza 110 mm
45° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 34 72 232 72 34
32 59 126 342 126 59
32 85 180 390 180 85
32 63 133 353 133 63
32 41 87 274 87 41

Larghezza 110 mm
45° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 22 46 148 46 22
32 38 80 151 80 38
32 54 114 165 114 54
32 40 84 165 84 40
32 26 55 140 55 26

Larghezza 110 mm
50° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 34 72 239 72 34
32 59 126 340 126 59
32 84 179 393 179 84
32 61 130 354 130 61
32 39 82 264 82 39

Larghezza 110 mm
50° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 21 46 149 46 21
32 37 79 167 79 37
32 53 113 190 113 53
32 39 82 189 82 39
32 24 52 150 52 24

Larghezza 110 mm
55° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 34 73 245 73 34
32 58 125 338 125 58
32 82 178 396 178 82
32 59 128 356 128 59
32 36 77 255 77 36

Larghezza 110 mm
55° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 21 46 153 46 21
32 37 79 170 79 37
32 52 112 193 112 52
32 37 81 193 81 37
32 23 49 159 49 23
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FCC SOSPESA
2016.24.011.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 110 mm

60° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 33 73 252 73 33
32 57 125 336 125 57
32 81 177 399 177 81
32 57 125 357 125 57
32 34 73 246 73 34

Supporto linguetta 
Larghezza 110 mm

60° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 21 46 161 46 21
32 36 79 172 79 36
32 51 112 253 112 51
32 36 79 253 79 36
32 21 46 168 46 21

Larghezza 110 mm
65° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 33 73 259 73 33
32 56 124 335 124 56
32 80 176 402 176 80
32 55 122 358 122 55
32 31 68 236 68 31

Larghezza 110 mm
65° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 22 49 169 49 22
32 38 83 175 83 38
32 53 117 270 117 53
32 37 81 270 81 37
32 21 45 170 45 21

Larghezza 110 mm
70° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 33 73 261 73 33
32 56 124 333 124 56
32 78 174 405 174 78
32 54 119 359 119 54
32 29 64 227 64 29

Larghezza 110 mm
70° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 22 49 170 49 22
32 37 83 176 83 37
32 52 90 273 90 52
32 36 79 263 79 36
32 19 42 173 42 19

Larghezza 110 mm
75° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 55 123 331 123 55
32 77 173 407 173 77
32 52 116 360 116 52
32 26 59 218 59 26
32 41 87 274 87 41

Larghezza 110 mm
75° 25 20 20 20 25

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 22 49 255 49 22
32 37 82 331 82 37
32 51 90 370 90 51
32 34 77 360 77 34
32 17 39 218 39 17
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FCC SOSPESA
2016.24.015.

Larghezza di esercizio: 	  150 mm
Classe di potenza:	 425 kN
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FCC SOSPESA
2016.24.015.
TABELLA MISURE

H
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H
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NAAMS
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H
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FCC SOSPESA
2016.24.015.
TABELLA MISURE

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.24.015.00.1000.00 310 150 300 170 160 310 310 240 220 105 298,0 0 50 32,1 50 38,3
2016.24.015.05.1000.00 310 150 300 175 160 310 310 240 210 105 312,1 5 45 35,5 50 38,4
2016.24.015.10.1000.00 314 150 300 180 160 310 310 240 200 90 324,5 10 45 35,9 50 41,6
2016.24.015.15.1000.00 322 150 300 185 160 310 310 240 195 90 335,3 15 40 39,7 50 42,4
2016.24.015.20.1000.00 330 150 300 190 160 310 310 240 194 90 344,3 20 35 43,6 50 43,6
2016.24.015.25.1000.00 350 150 300 195 160 320 350 260 202 80 360,4 25 35 45,2 50 47,8
2016.24.015.30.1000.00 352 150 300 205 160 320 350 260 199 85 367,6 30 30 50,0 50 50,0
2016.24.015.35.1000.00 365 150 300 215 160 320 350 260 201 95 373,4 35 30 52,9 50 55,3
2016.24.015.40.1000.00 372 150 300 225 160 320 350 260 197 95 377,8 40 25 59,2 50 59,2
2016.24.015.45.1000.00 340 150 300 235 160 260 340 240 182 105 338,0 45 25 64,1 50 66,4
2016.24.015.50.1000.00 340 150 300 245 160 260 340 240 179 105 342,8 50 20 73,1 50 73,1
2016.24.015.55.1000.00 347 150 300 255 160 260 340 240 186 115 346,0 55 20 81,9 50 84,2
2016.24.015.60.1000.00 354 150 300 265 160 260 340 240 183 115 347,5 60 15 96,6 50 96,6
2016.24.015.65.1000.00 359 150 300 265 160 260 340 240 183 115 338,1 65 15 91,4 40 93,2
2016.24.015.70.1000.00 340 150 300 275 160 235 340 235 168 110 326,8 70 15 84,7 30 87,4
2016.24.015.75.1000.00 340 150 300 275 160 235 340 235 167 110 314,5 75 10 76,1 20 77,0

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø16

β
α/
ε

γ

S W

S
P

S
S
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FCC SOSPESA
2016.24.015.
VISTA ESPLOSA
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FCC SOSPESA
2016.24.015.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore GGG60 --
2 1 Puleggia GGG60 --
2.1
2.2
3 1 Basamento cursore GGG60 --
4.1 1 Graffa sinistra Bronzo con inserti di lubrificante solido x
4.2 1 Graffa destra Bronzo con inserti di lubrificante solido x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra 1.7225 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra 1.7225 x
6 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8
9
10 2 Slitta 1.7131 x
11 2 Slitta 1.7131 x
12
13 1 Molla a gas 2487.12.00500.□□□ x
14 1 Piastra di riferimento 1.7225 x
15
16.1 1 Battuta cursore, sinistra 1.1191 x
16.2 1 Battuta cursore, destra 1.1191 x
17
18 1 Sistema lockout x
19 4 Ammortizzatore Elastomero x
20 1 Linguetta (chiocciola) x
21 1 Linguetta (chiocciola) x
22
23
24 1 Distanziale 1.1191 x

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
	 N. d'ordine cursore
	 N. di serie cursore
	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA
2016.24.015.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.24.015.00.1000.00 0 421 7,6 0 353 421 353 27 160
2016.24.015.05.1000.00 5 435 7,7 32 364 402 402 40 150
2016.24.015.10.1000.00 10 448 8,4 54 309 387 387 35 150
2016.24.015.15.1000.00 15 462 8,4 84 312 363 432 40 140
2016.24.015.20.1000.00 20 476 8,4 114 313 333 476 40 130
2016.24.015.25.1000.00 25 489 9,5 119 256 324 463 40 130
2016.24.015.30.1000.00 30 503 9,5 145 252 290 503 40 120
2016.24.015.35.1000.00 35 517 10,9 138 197 285 494 40 120
2016.24.015.40.1000.00 40 528 10,9 158 189 246 528 40 100
2016.24.015.45.1000.00 45 540 13,0 139 139 243 521 50 100
2016.24.015.50.1000.00 50 551 13,0 154 129 201 551 50 97
2016.24.015.55.1000.00 55 558 16,2 122 86 198 543 60 82
2016.24.015.60.1000.00 60 565 16,2 131 76 151 565 60 85
2016.24.015.65.1000.00 65 571 23,4 91 43 150 560 70 85
2016.24.015.70.1000.00 70 578 33,9 48 17 150 560 80 84
2016.24.015.75.1000.00 75 584 31,6 49 13 102 577 80 90

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

Fv2

Fh3

Fv3

F W

F *R

Fh2
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FCC SOSPESA
2016.24.015.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 150 mm

0° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 53 112 226 112 53
32 77 162 327 162 77
32 101 212 428 212 101
32 99 209 421 209 99
32 97 205 414 205 97

Supporto linguetta
Larghezza 150 mm

0° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 32 67 103 67 32
32 46 88 103 88 46
32 60 89 103 89 60
32 59 90 103 90 59
32 58 90 103 90 58

Larghezza 150 mm
5° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 51 107 223 107 51
32 75 157 327 157 75
32 98 207 432 207 98
32 99 208 435 208 99
32 95 200 417 200 95

Larghezza 150 mm
5° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 31 64 105 64 31
32 45 87 108 87 45
32 59 87 108 87 59
32 59 87 108 87 59
32 57 87 108 87 57

Larghezza 150 mm
10° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 49 102 219 102 49
32 72 152 327 152 72
32 96 202 436 202 96
32 98 207 448 207 98
32 93 196 420 196 93

Larghezza 150 mm
10° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 29 61 105 61 29
32 43 91 113 91 43
32 58 91 115 91 58
32 59 91 115 91 59
32 56 91 115 91 56

Larghezza 150 mm
15° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 46 98 215 98 46
32 70 147 327 147 70
32 94 197 439 197 94
32 98 206 462 206 98
32 91 191 423 191 91

Larghezza 150 mm
15° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 46 82 120 82 46
32 60 85 120 85 60
32 64 88 120 88 64
32 64 88 120 88 64
32 57 83 120 83 57

Larghezza 150 mm
20° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 44 93 212 93 44
32 68 143 328 143 68
32 92 192 443 192 92
32 97 205 476 205 97
32 88 186 427 186 88

Larghezza 150 mm
20° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 27 56 128 56 27
32 41 86 133 86 41
32 55 115 135 115 55
32 58 115 135 115 58
32 53 111 135 111 53

Larghezza 150 mm
25° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 42 88 208 88 42
32 66 138 328 138 66
32 89 187 447 187 89
32 97 204 489 204 97
32 86 181 430 181 86

Larghezza 150 mm
25° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 25 53 146 53 25
32 39 83 152 83 39
32 54 112 152 112 54
32 58 112 152 112 58
32 52 109 152 109 52
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FCC SOSPESA
2016.24.015.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 150 mm

30° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 40 83 205 83 40
32 63 133 328 133 63
32 87 182 451 182 87
32 97 203 503 203 97
32 84 176 433 176 84

Supporto linguetta
Larghezza 150 mm

30° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 24 50 75 50 24
32 38 80 163 80 38
32 52 109 176 109 52
32 58 122 176 122 58
32 50 106 173 106 50

Larghezza 150 mm
35° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 38 79 201 79 38
32 61 128 328 128 61
32 85 177 455 177 85
32 96 202 517 202 96
32 82 171 439 171 82

Larghezza 150 mm
35° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 23 47 65 47 23
32 37 77 171 77 37
32 51 106 180 106 51
32 58 121 180 121 58
32 49 103 180 103 49

Larghezza 150 mm
40° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 38 81 198 81 38
32 64 135 330 135 64
32 89 190 461 190 89
32 102 218 528 218 102
32 85 181 441 181 85

Larghezza 150 mm
40° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 24 51 67 51 24
32 40 85 177 85 40
32 56 120 212 120 56
32 56 137 214 137 56
32 54 114 210 114 54

Larghezza 150 mm
45° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 38 83 195 83 38
32 66 142 332 142 66
32 94 202 468 202 94
32 108 233 540 233 108
32 88 191 444 191 88

Larghezza 150 mm
45° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 24 52 69 52 24
32 42 90 185 90 42
32 59 128 213 128 59
32 59 147 215 147 59
32 56 120 210 120 56

Larghezza 150 mm
50° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 39 85 191 85 39
32 68 149 333 149 68
32 98 214 475 214 98
32 114 249 551 249 114
32 92 200 447 200 92

Larghezza 150 mm
50° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 25 53 69 53 25
32 43 94 187 94 43
32 58 135 265 135 58
32 58 157 263 157 58
32 58 126 200 126 58

Larghezza 150 mm
55° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 39 87 188 87 39
32 71 157 335 157 71
32 102 227 482 227 102
32 120 265 558 265 120
32 95 210 449 210 95

Larghezza 150 mm
55° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 25 55 77 55 25
32 45 99 198 99 45
32 65 143 275 143 65
32 65 167 260 167 65
32 60 132 205 132 60
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FCC SOSPESA
2016.24.015.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 150 mm

60° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 40 89 185 89 40
32 73 164 337 164 73
32 107 239 489 239 107
32 125 281 565 281 125
32 98 219 452 219 98

Supporto linguetta
Larghezza 150 mm

60° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 25 56 78 56 25
32 46 103 123 103 46
32 67 151 369 151 67
32 67 178 372 178 67
32 62 139 269 139 62

Larghezza 150 mm
65° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 40 91 182 91 40
32 76 171 339 171 76
32 111 251 496 251 111
32 131 297 571 297 131
32 101 229 448 229 101

Larghezza 150 mm
65° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 27 60 79 60 27
32 50 95 103 95 50
32 74 167 358 167 74
32 74 198 362 198 74
32 68 153 286 153 68

Larghezza 150 mm
70° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 41 93 178 93 41
32 78 178 341 178 78
32 115 263 499 263 115
32 137 313 578 313 137
32 105 239 438 239 105

Larghezza 150 mm
70° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 27 62 77 62 27
32 52 97 103 97 52
32 77 176 375 176 77
32 77 209 375 209 77
32 70 159 290 159 70

Larghezza 150 mm
75° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 41 95 175 95 41
32 80 185 343 185 80
32 120 276 501 276 120
32 143 329 584 329 143
32 108 248 427 248 108

Larghezza 150 mm
75° 35 30 20 30 35

A
lte

zz
a

16
0 

m
m

32 27 63 75 63 27
32 54 75 83 75 54
32 80 184 367 184 80
32 80 219 523 219 80
32 72 166 325 166 72
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FCC SOSPESA
2016.24.018.

Larghezza di esercizio:	 180 mm
Classe di potenza:	 500 kN
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FCC SOSPESA
2016.24.018.
TABELLA MISURE

H

LB

H

L 2

L 1

L 4

L 3

H
1
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FCC SOSPESA
2016.24.018.
TABELLA MISURE

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.24.018.00.1000.00 310 180 300 170 160 310 310 240 220 105 298,0 0 50 32,1 50 38,3
2016.24.018.05.1000.00 310 180 300 175 160 310 310 240 210 105 312,0 5 45 35,5 50 38,4
2016.24.018.10.1000.00 314 180 300 180 160 310 310 240 200 90 324,5 10 45 35,9 50 41,6
2016.24.018.15.1000.00 322 180 300 185 160 310 310 240 195 90 335,3 15 40 39,7 50 42,4
2016.24.018.20.1000.00 330 180 300 190 160 310 310 240 191 90 344,3 20 35 43,6 50 43,6
2016.24.018.25.1000.00 350 180 300 195 160 320 350 260 199 80 360,4 25 35 45,2 50 47,8
2016.24.018.30.1000.00 352 180 300 205 160 320 350 260 199 85 367,6 30 30 50,0 50 50,0
2016.24.018.35.1000.00 365 180 300 215 160 320 350 260 201 95 373,5 35 30 52,9 50 55,3
2016.24.018.40.1000.00 372 180 300 225 160 320 350 260 197 95 377,8 40 25 59,2 50 59,2
2016.24.018.45.1000.00 340 180 300 235 160 260 340 240 182 105 338,0 45 25 64,1 50 66,4
2016.24.018.50.1000.00 340 180 300 245 160 260 340 240 179 105 342,8 50 20 73,1 50 73,1
2016.24.018.55.1000.00 347 180 300 255 160 260 340 240 186 115 346,0 55 20 81,9 50 84,2
2016.24.018.60.1000.00 354 180 300 265 160 260 340 240 182 115 347,5 60 15 96,6 50 96,6
2016.24.018.65.1000.00 359 180 300 265 160 260 340 240 181 115 338,1 65 15 91,4 40 93,2
2016.24.018.70.1000.00 340 180 300 275 160 235 340 235 168 110 326,8 70 15 84,7 30 87,4
2016.24.018.75.1000.00 340 180 300 275 160 235 340 235 172 110 314,5 75 10 76,1 20 77,0

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø16 

β
α/
ε

γ

S W

S
P

S
S
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FCC SOSPESA
2016.24.018.
VISTA ESPLOSA

16.2

4.2
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1
11

5.2

13
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FCC SOSPESA
2016.24.018.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore GGG60 --
2 1 Puleggia GGG60 --
2.1
2.2
3 1 Basamento cursore GGG60 --
4.1 1 Graffa sinistra Bronzo con inserti di lubrificante solido x
4.2 1 Graffa destra Bronzo con inserti di lubrificante solido x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra 1.7225 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra 1.7225 x
6 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8
9
10 2 Slitta 1.7131 x
11 2 Slitta 1.7131 x
12
13 1 Molla a gas 2487.12.00500.□□□ x
14 1 Piastra di riferimento 1.7225 x
15
16.1 1 Battuta cursore sinistra 1.1191
16.2 1 Battuta cursore destra 1.1191
17
18 1 Sistema lockout x
19 4 Ammortizzatore Elastomero x
20 1 Linguetta (chiocciola) x
21 1 Linguetta (chiocciola) x
22
23
24 1 Distanziale 1.1191 x

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
	 N. d'ordine cursore
	 N. di serie cursore
	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA
2016.24.018.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 
[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.24.018.00.1000.00 0 474 7,7 0 398 474 398 27 160
2016.24.018.05.1000.00 5 488 7,7 36 408 450 450 40 150
2016.24.018.10.1000.00 10 503 8,5 61 347 434 434 27 150
2016.24.018.15.1000.00 15 518 8,5 94 350 406 484 27 140
2016.24.018.20.1000.00 20 533 8,5 128 351 373 533 27 130
2016.24.018.25.1000.00 25 542 9,5 132 284 359 513 40 130
2016.24.018.30.1000.00 30 543 9,5 157 272 314 543 40 117
2016.24.018.35.1000.00 35 543 11,0 145 207 300 519 40 117
2016.24.018.40.1000.00 40 550 11,0 165 196 256 550 40 100
2016.24.018.45.1000.00 45 557 13,0 143 143 251 537 50 100
2016.24.018.50.1000.00 50 564 13,0 157 132 205 564 50 81
2016.24.018.55.1000.00 55 571 16,3 125 88 202 555 60 66
2016.24.018.60.1000.00 60 578 16,3 134 77 155 578 60 70
2016.24.018.65.1000.00 65 584 21,9 93 44 153 573 60 74
2016.24.018.70.1000.00 70 591 34,0 49 18 154 573 80 84
2016.24.018.75.1000.00 75 598 31,6 51 14 104 591 90 63

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

Fv2

Fh3

Fv3

F W

F *R

Fh2
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FCC SOSPESA
2016.24.018.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 180 mm

0° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 83 172 244 172 83
32 109 226 321 226 109
32 135 280 397 280 135
32 184 333 474 333 184
32 99 117 167 117 99

Supporto linguetta
Larghezza 180 mm

0° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 50 84 117 84 50
32 65 84 117 84 65
32 65 85 117 85 65
32 65 86 117 86 65
32 59 82 117 82 59

Larghezza 180 mm
5° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 81 158 233 158 81
32 106 207 305 207 106

32 132 276 378 276 132
32 191 356 488 356 191
32 120 153 199 153 120

Larghezza 180 mm
5° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 49 93 115 93 49
32 64 99 118 99 64
32 72 99 122 99 72
32 72 99 123 99 72
32 72 96 122 96 72

Larghezza 180 mm
10° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 79 143 221 143 79
32 104 187 290 187 104
32 129 272 359 272 129
32 198 338 503 338 198
32 133 188 232 188 133

Larghezza 180 mm
10° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 47 100 130 100 47
32 62 108 132 108 62
32 77 112 135 112 77
32 78 112 135 112 78
32 76 110 134 110 76

Larghezza 180 mm
15° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 77 128 209 128 77
32 101 168 274 168 101
32 125 267 340 267 125
32 205 317 518 317 205
32 146 212 264 212 146

Larghezza 180 mm
15° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 46 90 125 90 46
32 61 113 140 113 61
32 75 118 145 118 75
32 75 118 146 118 75
32 75 116 143 116 75

Larghezza 180 mm
20° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 75 113 197 113 75
32 99 149 259 149 99
32 122 263 321 263 122
32 211 296 533 296 211
32 159 209 297 209 159

Larghezza 180 mm
20° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 45 79 118 79 45
32 59 104 155 104 59
32 73 125 164 125 73
32 73 125 166 125 73
32 73 125 163 125 73

Larghezza 180 mm
25° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 73 98 185 98 73
32 96 129 243 129 96
32 119 259 302 259 119
32 218 275 542 279 218
32 172 205 330 205 172

Larghezza 180 mm
25° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 44 69 111 69 44
32 58 91 146 91 58
32 71 188 175 188 71
32 71 142 178 142 71
32 70 143 176 143 70
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FCC SOSPESA
2016.24.018.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 180 mm

30° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 71 84 173 84 71
32 93 110 228 110 93
32 116 255 283 255 116
32 225 253 543 253 225
32 185 201 362 201 185

Supporto linguetta
Larghezza 180 mm

30° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 43 83 104 83 43
32 57 110 169 110 57
32 69 137 178 137 69
32 75 149 193 149 75
32 67 141 181 141 67

Larghezza 180 mm
35° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 69 69 161 69 69
32 91 91 212 91 91

32 113 251 264 251 113
32 232 232 543 232 232
32 198 198 427 198 198

Larghezza 180 mm
35° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 41 48 98 48 41
32 54 64 127 64 54
32 68 150 158 150 68
32 68 152 216 152 68
32 68 139 214 139 68

Larghezza 180 mm
40° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 64 70 164 70 64
32 86 96 227 96 86
32 108 244 289 244 108
32 215 234 550 234 215
32 181 194 433 194 181

Larghezza 180 mm
40° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 40 51 64 51 40
32 54 71 141 71 54
32 68 172 238 172 68
32 68 172 241 172 68
32 57 143 237 143 57

Larghezza 180 mm
45° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 59 71 167 71 59
32 81 102 241 102 81
32 103 236 315 236 103
32 198 235 557 235 198
32 165 190 438 190 165

Larghezza 180 mm
45° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 37 52 72 52 37
32 51 75 152 75 51
32 65 174 256 174 65
32 65 173 260 173 65
32 60 140 210 140 60

Larghezza 180 mm
50° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 54 71 170 71 54
32 76 107 255 107 76
32 99 229 341 229 99
32 181 237 564 237 181
32 148 187 443 187 148

Larghezza 180 mm
50° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 34 53 72 53 34
32 48 79 153 79 48
32 62 169 310 169 62
32 62 175 313 175 62
32 48 138 211 138 48

Larghezza 180 mm
55° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 49 72 173 72 49
32 72 112 270 112 72
32 94 222 367 222 94
32 164 239 571 239 164
32 132 183 436 183 132

Larghezza 180 mm
55° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 31 61 74 61 31
32 49 96 160 96 49
32 59 189 314 189 59
32 59 203 315 203 59
32 53 156 210 156 53
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FCC SOSPESA
2016.24.018.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 180 mm

60° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 44 73 176 73 44
32 67 118 284 118 67
32 89 215 393 215 89
32 147 240 578 240 147
32 115 179 430 179 115

Supporto linguetta
Larghezza 180 mm

60° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 28 62 111 62 28
32 42 100 179 100 42
32 56 182 248 182 56
32 56 204 365 204 56
32 56 152 271 152 56

Larghezza 180 mm
65° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 39 74 179 74 39
32 62 123 299 123 62

32 84 207 418 207 84
32 130 242 584 242 130
32 99 176 423 176 99

Larghezza 180 mm
65° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 26 69 119 69 26
32 41 115 199 115 41
32 56 193 279 193 56
32 56 225 390 225 56
32 56 163 282 163 56

Larghezza 180 mm
70° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 34 75 182 75 34
32 57 129 313 129 57
32 80 200 444 200 80
32 113 244 591 244 113
32 82 172 417 172 82

Larghezza 180 mm
70° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 23 75 76 75 23
32 38 129 209 129 38
32 53 200 296 200 53
32 55 244 394 244 55
32 55 172 278 172 55

Larghezza 180 mm
75° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 29 76 184 76 29
32 52 134 327 134 52
32 75 193 470 193 75
32 96 245 598 245 96
32 65 168 410 168 65

Larghezza 180 mm
75° 40 40 20 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 20 76 76 76 20
32 35 134 218 134 35
32 50 193 313 193 50
32 50 245 399 245 50
32 44 168 273 168 44
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FCC SOSPESA
2016.24.022.

Larghezza di esercizio:	 220 mm
Classe di potenza:	 600 kN
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FCC SOSPESA
2016.24.022.
TABELLA MISURE

H

LB
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H

 D 

L 2

L 1

L 4

L 3

H
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H
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FCC SOSPESA
2016.24.022.
TABELLA MISURE

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.24.022.00.1000.00 320 220 300 170 160 320 320 240 215 110 308,0 0 50 32,1 50 38,3
2016.24.022.05.1000.00 320 220 300 175 160 320 320 240 210 110 322,0 5 45 35,5 50 38,4
2016.24.022.10.1000.00 324 220 300 180 160 320 320 240 200 90 334,4 10 45 35,9 50 41,6
2016.24.022.15.1000.00 332 220 300 185 160 320 320 240 190 90 345,0 15 40 39,7 50 42,4
2016.24.022.20.1000.00 338 220 300 190 160 320 320 240 185 85 353,7 20 35 43,6 50 43,6
2016.24.022.25.1000.00 360 220 300 195 160 320 360 260 195 85 360,4 25 35 45,2 50 47,8
2016.24.022.30.1000.00 360 220 300 205 160 320 360 260 190 95 375,7 30 30 50,0 50 50,0
2016.24.022.35.1000.00 363 220 300 215 160 320 360 260 185 92 373,4 35 30 52,9 50 55,3
2016.24.022.40.1000.00 373 220 300 225 160 320 360 260 180 97 377,8 40 25 59,2 50 59,2
2016.24.022.45.1000.00 365 220 300 235 160 285 365 240 160 102 355,7 45 25 64,1 50 66,4
2016.24.022.50.1000.00 365 220 300 245 160 285 365 240 160 102 358,9 50 20 73,1 50 73,1
2016.24.022.55.1000.00 365 220 300 255 160 285 365 240 161 102 360,4 55 20 81,9 50 84,2
2016.24.022.60.1000.00 372 220 300 265 160 285 365 240 159 107 360,0 60 15 96,6 50 96,6
2016.24.022.65.1000.00 368 220 300 265 160 285 365 240 161 97 348,6 65 15 91,4 40 93,2
2016.24.022.70.1000.00 372 220 300 265 160 285 365 240 163 97 334,5 70 10 100,8 35 100,8
2016.24.022.75.1000.00 365 220 300 280 160 275 365 240 145 83 329,6 75 10 95,1 25 96,2

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø16 

β
α/
ε

γ

S W

S
P

S
S
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FCC SOSPESA
2016.24.022.
VISTA ESPLOSA
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4.1

15

2

6

7

16.1

18

19

3

21

20

8



  111

FCC SOSPESA
2016.24.022.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore GGG60 --
2 1 Puleggia GGG60 --
2.1
2.2
3 1 Basamento cursore GGG60 --
4.1 1 Graffa sinistra 1.7225 x
4.2 1 Graffa destra 1.7225 x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra 1.7225 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra 1.7225 x
6 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
9
10 2 Slitta 1.7131 x
11 2 Slitta 1.7131 x
12
13 1 Molla a gas 2487.12.00750.□□□ x
14 1 Piastra di riferimento 1.7225 x
15 1 Piastra di sicurezza 1.1191 x
16.1 1 Battuta cursore sinistra 1.1191 x
16.2 1 Battuta cursore destra 1.1191 x
17
18 1 Sistema lockout x
19 2 Ammortizzatore Elastomero x
20 1 Linguetta (chiocciola) x
21 1 Linguetta (chiocciola) x
22
23
24 1 Distanziale 1.1191 x

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
	 N. d'ordine cursore
	 N. di serie cursore
	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA
2016.24.022.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 
[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.24.022.00.1000.00 0 635 12,4 0 533 635 533 40 160
2016.24.022.05.1000.00 5 648 12,5 47 542 598 598 40 150
2016.24.022.10.1000.00 10 661 13,7 80 456 571 571 40 150
2016.24.022.15.1000.00 15 674 13,7 122 456 529 630 40 140
2016.24.022.20.1000.00 20 687 13,8 165 452 481 687 20 130
2016.24.022.25.1000.00 25 700 15,5 171 366 464 662 40 130
2016.24.022.30.1000.00 30 714 15,5 206 357 412 714 40 104
2016.24.022.35.1000.00 35 727 17,8 194 278 401 695 40 107
2016.24.022.40.1000.00 40 727 17,9 218 260 339 727 40 93
2016.24.022.45.1000.00 45 728 21,3 187 187 327 702 50 100
2016.24.022.50.1000.00 50 729 21,3 203 171 265 729 40 61
2016.24.022.55.1000.00 55 729 26,7 160 112 258 709 60 53
2016.24.022.60.1000.00 60 730 26,7 169 98 196 730 60 67
2016.24.022.65.1000.00 65 730 34,1 117 54 192 716 60 72
2016.24.022.70.1000.00 70 731 33,1 121 44 129 731 80 58
2016.24.022.75.1000.00 75 732 50,2 62 17 128 724 90 56

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

Fv2

Fh3

Fv3

F W

F *R

Fh2
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FCC SOSPESA
2016.24.022.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 220 mm

0° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 69 154 307 154 69
32 86 192 384 192 86
32 103 231 460 231 103
32 143 318 635 318 143
32 89 198 396 198 89

Supporto linguetta 
Larghezza 220 mm

0° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 41 85 140 85 41
32 52 106 140 106 52
32 62 113 140 113 62
32 67 113 140 113 67
32 53 109 140 109 53

Larghezza 220 mm
5° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 75 159 306 159 75
32 95 201 390 201 95
32 153 328 475 328 153
32 107 218 648 218 107
32 105 219 415 219 105

Larghezza 220 mm
5° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 45 87 153 87 45
32 57 111 155 111 57
32 69 119 155 119 69
32 64 119 155 119 64
32 63 119 155 119 63

Larghezza 220 mm
10° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 79 162 305 162 79
32 102 207 397 207 102
32 117 228 489 228 117
32 123 239 661 239 123
32 121 240 435 240 121

Larghezza 220 mm
10° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 47 89 152 89 47
32 61 114 156 114 61
32 70 125 156 125 70
32 74 131 156 131 74
32 73 132 156 132 73

Larghezza 220 mm
15° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 82 162 304 162 82
32 109 212 404 212 109
32 134 250 504 250 134
32 139 260 674 260 139
32 138 261 454 261 138

Larghezza 220 mm
15° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 49 89 152 89 49
32 65 116 174 116 65
32 72 137 174 137 72
32 72 137 174 137 72
32 72 137 174 137 72

Larghezza 220 mm
20° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 85 162 302 162 85
32 116 217 410 217 116
32 151 271 518 271 151
32 156 281 687 281 156
32 154 282 473 282 154

Larghezza 220 mm
20° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 51 89 151 89 51
32 69 119 196 119 69
32 74 149 196 149 74
32 74 154 196 154 74
32 74 155 196 155 74

Larghezza 220 mm
25° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 89 162 301 162 89
32 123 222 417 222 123
32 168 293 532 293 168
32 172 301 700 301 172
32 170 303 493 303 170

Larghezza 220 mm
25° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 53 89 151 89 53
32 74 122 208 122 74
32 86 152 208 152 86
32 86 152 208 152 86
32 86 152 208 152 86
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spallato 
Larghezza 220 mm

0° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 69 154 307 154 69
32 86 192 384 192 86
32 103 231 460 231 103
32 143 318 635 318 143
32 89 198 396 198 89

Supporto linguetta 
Larghezza 220 mm

0° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 41 85 140 85 41
32 52 106 140 106 52
32 62 113 140 113 62
32 67 113 140 113 67
32 53 109 140 109 53

Larghezza 220 mm
5° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 75 159 306 159 75
32 95 201 390 201 95
32 153 328 475 328 153
32 107 218 648 218 107
32 105 219 415 219 105

Larghezza 220 mm
5° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 45 87 153 87 45
32 57 111 155 111 57
32 69 119 155 119 69
32 64 119 155 119 64
32 63 119 155 119 63

Larghezza 220 mm
10° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 79 162 305 162 79
32 102 207 397 207 102
32 117 228 489 228 117
32 123 239 661 239 123
32 121 240 435 240 121

Larghezza 220 mm
10° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 47 89 152 89 47
32 61 114 156 114 61
32 70 125 156 125 70
32 74 131 156 131 74
32 73 132 156 132 73

Larghezza 220 mm
15° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 82 162 304 162 82
32 109 212 404 212 109
32 134 250 504 250 134
32 139 260 674 260 139
32 138 261 454 261 138

Larghezza 220 mm
15° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 49 89 152 89 49
32 65 116 174 116 65
32 72 137 174 137 72
32 72 137 174 137 72
32 72 137 174 137 72

Larghezza 220 mm
20° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 85 162 302 162 85
32 116 217 410 217 116
32 151 271 518 271 151
32 156 281 687 281 156
32 154 282 473 282 154

Larghezza 220 mm
20° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 51 89 151 89 51
32 69 119 196 119 69
32 74 149 196 149 74
32 74 154 196 154 74
32 74 155 196 155 74

Larghezza 220 mm
25° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 89 162 301 162 89
32 123 222 417 222 123
32 168 293 532 293 168
32 172 301 700 301 172
32 170 303 493 303 170

Larghezza 220 mm
25° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 53 89 151 89 53
32 74 122 208 122 74
32 86 152 208 152 86
32 86 152 208 152 86
32 86 152 208 152 86

FCC SOSPESA
2016.24.022.
DIAGRAMMA DELLE FORZE
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spallato 
Larghezza 220 mm

30° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 92 161 300 161 92
32 130 227 423 227 130
32 184 315 547 315 184
32 188 322 714 322 188
32 187 324 512 324 187

Supporto linguetta 
Larghezza 220 mm

30° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 55 89 150 89 55
32 78 125 212 125 78
32 95 173 238 173 95
32 95 177 238 177 95
32 95 178 238 178 95

Larghezza 220 mm
35° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 95 161 299 161 95
32 137 232 430 232 137
32 178 303 561 303 178
32 268 454 727 454 268
32 203 345 551 345 203

Larghezza 220 mm
35° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 57 105 180 105 57
32 82 151 258 151 82
32 98 205 258 205 98
32 98 205 258 205 98
32 98 205 258 205 98

Larghezza 220 mm
40° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 96 164 297 164 96
32 138 236 427 236 138
32 266 453 557 453 266
32 204 347 727 347 204
32 199 339 540 339 199

Larghezza 220 mm
40° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 61 107 178 107 61
32 87 153 256 153 87
32 102 205 302 205 102
32 102 205 302 205 102
32 102 205 302 205 102

Larghezza 220 mm
45° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 97 166 294 166 97
32 140 239 424 239 140
32 202 346 553 346 202
32 200 341 728 341 200
32 195 333 528 333 195

Larghezza 220 mm
45° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 61 100 191 100 61
32 88 144 275 144 88
32 112 208 303 208 112
32 115 205 308 205 115
32 115 200 308 200 115

Larghezza 220 mm
50° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 99 169 292 169 99
32 142 243 420 243 142
32 198 340 548 340 198
32 195 335 729 335 195
32 191 327 516 327 191

Larghezza 220 mm
50° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 62 101 190 101 62
32 90 146 273 146 90
32 125 204 356 204 125
32 123 201 360 201 123
32 121 196 335 196 121

Larghezza 220 mm
55° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 100 171 290 171 100
32 144 247 417 247 144
32 194 334 544 334 194
32 191 329 729 329 191
32 187 321 504 321 187

Larghezza 220 mm
55° 50 50 20 50 50

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 63 103 180 103 63
32 91 148 334 148 91
32 123 200 390 200 123
32 121 197 390 197 121
32 118 192 390 192 118

FCC SOSPESA
2016.24.022.
DIAGRAMMA DELLE FORZE
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FCC SOSPESA
2016.24.026.

Larghezza di esercizio:	 260 mm
Classe di potenza:	 650 kN



118 

FCC SOSPESA
2016.24.026.
TABELLA MISURE

H

LB

H

12

H
W

L
5

NAAMS
tooling point

 D 

β

α

H
1

L 2

L 1

L 4

L 3
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FCC SOSPESA
2016.24.026.
TABELLA MISURE

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW
*

[mm]

SS

[mm]

SP
*

[mm]

2016.24.026.00.1000.00 320 260 300 170 160 320 320 240 215 110 308,0 0 50 32,1 50 38,3
2016.24.026.05.1000.00 320 260 300 175 160 320 320 240 210 110 324,1 5 45 35,5 50 38,4
2016.24.026.10.1000.00 324 260 300 180 160 320 320 240 200 90 334,4 10 45 35,9 50 41,6
2016.24.026.15.1000.00 332 260 300 185 160 320 320 240 190 90 345,0 15 40 39,7 50 42,4
2016.24.026.20.1000.00 338 260 300 190 160 320 320 240 185 85 353,7 20 35 43,6 50 43,6
2016.24.026.25.1000.00 360 260 300 195 160 320 360 260 195 85 360,4 25 35 45,2 50 47,8
2016.24.026.30.1000.00 360 260 300 205 160 320 360 260 190 95 367,6 30 30 50,0 50 50,0
2016.24.026.35.1000.00 363 260 300 215 160 320 360 260 185 92 373,4 35 30 52,9 50 55,3
2016.24.026.40.1000.00 373 260 300 225 160 320 360 260 180 97 377,8 40 25 59,2 50 59,2
2016.24.026.45.1000.00 365 260 300 235 160 285 365 240 160 102 355,7 45 25 64,1 50 66,4
2016.24.026.50.1000.00 365 260 300 245 160 285 365 240 160 102 358,9 50 20 73,1 50 73,1
2016.24.026.55.1000.00 365 260 300 255 160 285 365 240 170 102 360,4 55 20 81,9 50 84,2
2016.24.026.60.1000.00 372 260 300 265 160 285 365 240 160 107 360,0 60 15 96,6 50 96,6
2016.24.026.65.1000.00 368 260 300 265 160 285 365 240 166 97 348,6 65 15 91,4 40 93,2
2016.24.026.70.1000.00 372 260 300 265 160 285 365 240 165 97 334,5 70 10 100,8 35 100,8
2016.24.026.75.1000.00 365 260 300 280 160 275 365 240 150 83 329,6 75 10 95,1 25 96,2

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø16 

β
α/
ε

γ

S W

S
P

S
S
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FCC SOSPESA
2016.24.026.
VISTA ESPLOSA
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FCC SOSPESA
2016.24.026.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore GGG60 --
2 1 Puleggia GGG60 --
2.1
2.2
3 1 Basamento cursore GGG60 --
4.1 1 Graffa sinistra 1.7225 x
4.2 1 Graffa destra 1.7225 x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra 1.7225 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra 1.7225 x
6 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
9
10 2 Slitta 1.7131 x
11 2 Slitta 1.7131 x
12
13 1 Molla a gas 2487.12.01500.□□□ x
14 1 Piastra di riferimento 1.7225 x
15 1 Piastra di sicurezza 1.1191 x
16.1 1 Battuta cursore sinistra 1.1191 x
16.2 1 Battuta cursore destra 1.1191 x
17
18 1 Sistema lockout x
19 2 Ammortizzatore Elastomero x
20 2 Linguetta (chiocciola) x
21 1 Linguetta (chiocciola) x
22
23
24 1 Distanziale 1.1191 x

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
	 N. d'ordine cursore
	 N. di serie cursore
	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 



122 

FCC SOSPESA
2016.24.026.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a

[°]

FW

[kN]

FR* 
[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.24.026.00.1000.00 0 536 24,9 0 450 536 450 25 160
2016.24.026.05.1000.00 5 564 25,1 41 471 521 521 32 138
2016.24.026.10.1000.00 10 593 27,6 72 409 512 512 35 138
2016.24.026.15.1000.00 15 621 27,8 113 420 487 581 40 112
2016.24.026.20.1000.00 20 650 27,9 156 428 455 650 40 89
2016.24.026.25.1000.00 25 673 31,3 164 352 446 637 40 123
2016.24.026.30.1000.00 30 690 31,4 199 345 398 690 40 108
2016.24.026.35.1000.00 35 708 36,2 189 270 391 677 38 114
2016.24.026.40.1000.00 40 737 36,4 221 263 344 737 40 92
2016.24.026.45.1000.00 45 744 43,4 191 191 335 718 50 82
2016.24.026.50.1000.00 50 747 43,5 208 175 272 747 50 65
2016.24.026.55.1000.00 55 751 54,5 165 115 266 731 60 65
2016.24.026.60.1000.00 60 755 54,6 175 101 202 755 60 61
2016.24.026.65.1000.00 65 759 60,0 121 57 199 744 70 57
2016.24.026.70.1000.00 70 763 60,0 126 46 135 763 70 46
2016.24.026.75.1000.00 75 767 60,0 65 17 134 758 70 46

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

Fv2

Fh3

Fv3

F W

F *R

Fh2
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FCC SOSPESA
2016.24.026.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 260 mm

0° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 47 86 120 223 120 86 47
32 61 111 159 295 159 111 61
32 75 136 197 367 197 136 75
32 104 188 272 536 272 188 104
32 91 165 207 385 207 165 91

Supporto linguetta
Larghezza 260 mm

0° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 45 69 108 156 108 69 45
32 58 89 132 163 132 89 58
32 72 109 132 163 132 109 72
32 72 109 132 163 132 109 72
32 72 109 132 163 132 109 72

Larghezza 260 mm
5° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 48 84 120 234 120 84 48
32 64 111 158 311 158 111 64
32 79 137 195 388 195 137 79
32 111 192 273 564 273 192 111
32 98 170 241 410 241 170 98

Larghezza 260 mm
5° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 46 68 108 164 108 68 46
32 60 89 142 178 142 89 60
32 75 110 145 178 145 110 75
32 75 110 145 178 145 110 75
32 75 110 145 178 145 110 75

Larghezza 260 mm
10° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 49 83 117 246 117 83 49
32 66 110 155 328 155 110 66
32 82 138 193 410 193 138 82
32 117 195 273 593 273 195 117
32 105 174 244 435 244 174 105

Larghezza 260 mm
10° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 47 66 105 172 105 66 47
32 63 88 140 189 140 88 63
32 78 110 148 189 148 110 78
32 78 110 148 189 148 110 78
32 78 110 148 189 148 110 78

Larghezza 260 mm
15° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 48 65 102 180 102 65 48
32 65 88 137 221 137 88 65
32 82 111 172 221 172 111 82
32 82 111 172 221 172 111 82
32 82 111 172 221 172 111 82

Larghezza 260 mm
20° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 51 80 110 260 110 80 51
32 70 110 150 355 150 110 70
32 90 139 189 451 189 139 90
32 130 202 274 650 274 202 130
32 119 183 248 485 248 183 119

Larghezza 260 mm
20° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 50 66 101 185 101 66 50
32 68 90 137 254 137 90 68
32 87 114 174 254 174 114 87
32 87 121 174 254 174 121 87
32 87 121 174 254 174 121 87

Larghezza 260 mm
25° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 52 79 106 258 106 79 52
32 73 110 147 358 147 110 73
32 93 140 187 458 187 140 93
32 137 206 274 673 274 206 137
32 125 188 250 510 250 188 125

Larghezza 260 mm
25° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 51 65 98 184 98 65 51
32 70 90 135 256 135 90 70
32 90 114 172 256 172 114 90
32 90 123 172 256 172 123 90
32 90 123 172 256 172 123 90

Larghezza 260 mm
15° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 50 82 113 257 113 82 50
32 68 110 152 344 152 110 68
32 86 139 191 432 191 139 86
32 124 199 274 621 274 199 124
32 112 179 246 460 246 179 112
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FCC SOSPESA
2016.24.026.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 260 mm

30° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 53 78 103 256 103 78 53
32 75 109 144 361 144 109 75
32 97 141 186 465 186 141 97
32 144 209 275 690 275 209 144
32 132 192 253 535 253 192 132

Supporto linguetta
Larghezza 260 mm

30° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 51 64 94 183 94 64 51
32 73 89 132 258 132 89 73
32 94 115 170 275 170 115 94
32 94 132 189 275 189 132 94
32 94 132 189 275 189 132 94

Larghezza 260 mm
35° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 54 77 99 255 99 77 54
32 77 109 141 364 141 109 77
32 100 142 184 472 184 142 100
32 150 213 275 708 275 213 150
32 139 197 255 585 255 197 139

Larghezza 260 mm
35° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 52 63 91 182 91 63 52
32 75 89 130 260 130 89 75
32 97 116 169 262 169 116 97
32 97 161 210 262 210 161 97
32 97 161 210 262 210 161 97

Larghezza 260 mm
40° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 55 78 100 256 100 78 55
32 82 115 148 379 148 115 82
32 110 153 197 502 197 153 110
32 160 224 289 737 289 224 160
32 140 197 254 585 254 197 140

Larghezza 260 mm
40° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 54 63 92 183 92 63 54
32 80 94 136 271 136 94 80
32 106 125 181 359 181 125 106
32 106 161 233 359 233 161 106
32 106 161 233 359 233 161 106

Larghezza 260 mm
45° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 57 66 95 205 95 66 57
32 88 102 147 316 147 102 88
32 119 138 199 363 199 138 119
32 119 199 286 365 286 199 119
32 119 166 240 365 240 166 119

Larghezza 260 mm
50° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 93 128 162 410 162 128 93
32 128 176 223 561 223 176 128
32 181 248 315 747 315 248 181
32 143 198 252 587 252 198 143
32 119 183 248 485 248 183 119

Larghezza 260 mm
50° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 58 67 96 206 96 67 58
32 93 108 154 328 154 108 93
32 128 148 211 449 211 148 128
32 128 209 298 449 298 209 128
32 128 166 239 449 239 166 128

Larghezza 260 mm
55° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 59 81 102 258 102 81 59
32 98 134 169 425 169 134 98
32 138 187 236 575 236 187 138
32 191 260 328 751 328 260 191
32 145 198 251 587 251 198 145

Larghezza 260 mm
55° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 59 68 97 219 97 68 59
32 98 113 160 362 160 113 98
32 138 157 224 454 224 157 138
32 145 219 311 460 311 219 145
32 145 167 238 460 238 167 145

Larghezza 260 mm
45° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 57 79 101 257 101 79 57
32 88 122 155 394 155 122 88
32 119 164 210 532 210 164 119
32 170 236 302 744 302 236 170
32 142 197 253 586 253 197 142
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FCC SOSPESA
2016.24.026.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 260 mm

60° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 60 82 103 259 103 82 60
32 104 140 176 441 176 140 104
32 147 198 249 589 249 198 147
32 201 271 342 755 342 271 201
32 146 198 250 588 250 198 146

Supporto linguetta
Larghezza 260 mm

60° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 60 69 98 220 98 69 60
32 104 118 167 375 167 118 104
32 147 167 236 501 236 167 147
32 147 205 293 600 293 205 147
32 146 167 237 500 237 167 146

Larghezza 260 mm
65° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 62 83 104 260 104 83 62
32 109 146 183 453 183 146 109
32 156 209 262 603 262 209 156
32 211 283 355 759 355 283 211
32 147 198 249 588 249 198 147

Larghezza 260 mm
65° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 62 70 99 247 99 70 62
32 109 123 174 430 174 123 109
32 156 176 248 573 248 176 156
32 156 238 336 580 336 238 156
32 147 167 236 559 236 167 147

Larghezza 260 mm
70° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 63 84 105 261 105 84 63
32 114 152 190 460 190 152 114
32 166 221 275 617 275 221 166
32 221 295 368 763 368 295 221
32 149 198 248 589 248 198 149

Larghezza 260 mm
70° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 63 71 99 248 99 71 63
32 114 128 180 437 180 128 114
32 166 186 261 587 261 186 166
32 150 248 349 725 349 248 150
32 149 167 235 560 235 167 149

Larghezza 260 mm
75° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 64 72 100 261 100 72 64
32 120 133 187 467 187 133 120
32 175 195 273 632 273 195 175
32 175 258 361 767 361 258 175
32 150 167 234 590 234 167 150

Larghezza 260 mm
75° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

16
0 

m
m

32 64 85 106 261 106 85 64
32 120 158 197 467 197 158 120
32 175 232 288 632 288 232 175
32 232 306 381 767 381 306 232
32 150 199 247 590 247 199 150
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FCC SOSPESA
2016.24.033.

Larghezza di esercizio:	 330 mm
Classe di potenza:	 1000 kN
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FCC SOSPESA
2016.24.033.
TABELLA MISURE

H
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H

L 2

L 1

L 4

L 3

H
1
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 D 
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H
W

L
5

β

α



  129

FCC SOSPESA
2016.24.033.
TABELLA MISURE

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.24.033.00.2000.00 415 330 375 415 180 403 415 285 280 105 403,0 0 50 37,3 58 44,4
2016.24.033.05.2000.00 415 330 375 185 180 415 415 285 268 90 417,5 5 45 41,2 58 44,6
2016.24.033.10.2000.00 419 330 375 190 180 415 415 285 254 90 429,7 10 45 41,6 58 48,2
2016.24.033.15.2000.00 427 330 375 195 180 415 415 285 255 90 439,3 15 40 46,0 58 49,2
2016.24.033.20.2000.01 434,5 330 375 200 180 415 415 285 245 90 446,4 20 35 50,6 58 50,6
2016.24.033.25.2000.00 417 330 375 205 180 390 415 310 259 90 428,1 25 35 52,4 58 55,4
2016.24.033.30.2000.00 425 330 375 215 180 390 415 310 250 90 433,3 30 30 58,0 58 58,0
2016.24.033.35.2000.00 428 330 375 225 180 390 415 310 237 83 436,5 35 30 61,3 58 64,2
2016.24.033.40.2000.00 439 330 375 235 180 390 415 310 232 90 437,8 40 25 68,6 58 68,6
2016.24.033.45.2000.00 450 330 375 245 180 340 450 310 225 90 401,7 45 25 74,3 58 77,1
2016.24.033.50.2000.00 450 330 375 265 180 340 450 310 222 105 409,6 50 20 84,8 58 84,8
2016.24.033.55.2000.00 450 330 375 285 180 340 450 310 226 110 416,5 55 20 95,0 58 97,7
2016.24.033.60.2000.00 450 330 375 300 180 340 450 310 228 115 418,0 60 15 112,0 58 112,0
2016.24.033.65.2000.00 450 330 375 300 180 340 450 340 242 110 403,6 65 15 102,9 45 104,9
2016.24.033.70.2000.00 450 330 375 300 180 340 450 340 232 100 386,2 70 15 127,1 45 131,1
2016.24.033.75.2000.00 450 330 375 300 180 325 450 325 221 100 361,9 75 10 114,2 30 115,5

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø20 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø20 

β
α/
ε

γ

S W

S
P

S
S
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FCC SOSPESA
2016.24.033.
VISTA ESPLOSA

16.2

4.2

3
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5.2
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FCC SOSPESA
2016.24.033.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore GGG60 --
2 1 Puleggia GGG60 --
2.1
2.2
3 1 Basamento cursore GGG60 --
4.1 1 Graffa sinistra 1.7225 x
4.2 1 Graffa destra 1.7225 x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra 1.7225 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra 1.7225 x
6 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
9
10 2 Slitta 1.7131 x
11 2 Slitta 1.7131 x
12
13 1 Molla a gas 2487.12.03000.□□□ x
14 1 Piastra di riferimento 1.7225 x
15 1 Piastra di sicurezza 1.1191 x
16.1 1 Battuta cursore sinistra 1.1191 x
16.2 1 Battuta cursore destra 1.1191 x
17 x
18 1 Sistema lockout x
19 2 Ammortizzatore Elastomero x
20 2 Linguetta (chiocciola) x
21 1 Linguetta (chiocciola) x
22
23
24

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
	 N. d'ordine cursore
	 N. di serie cursore
	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA
2016.24.033.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.24.033.00.2000.00 0 1006 53,3 0 844 1006 844 40 162
2016.24.033.05.2000.00 5 1005 53,6 73 840 928 928 40 164
2016.24.033.10.2000.00 10 1005 59,0 122 693 868 868 40 163
2016.24.033.15.2000.00 15 1005 59,3 182 680 789 940 40 139
2016.24.033.20.2000.01 20 1007 63,3 241 663 705 1007 40 125
2016.24.033.25.2000.00 25 1009 67,0 246 528 668 954 40 145
2016.24.033.30.2000.00 30 1010 67,2 292 505 583 1010 40 126
2016.24.033.35.2000.00 35 1012 77,5 271 387 558 967 40 127
2016.24.033.40.2000.00 40 1013 77,8 304 362 472 1013 40 117
2016.24.033.45.2000.00 45 1014 92,8 261 261 456 978 50 140
2016.24.033.50.2000.00 50 1015 93,1 283 237 369 1015 50 120
2016.24.033.55.2000.00 55 1016 95,0 223 156 360 988 60 120
2016.24.033.60.2000.00 60 1017 100,0 236 136 273 1017 70 114
2016.24.033.65.2000.00 65 1018 100,0 163 76 268 998 32 100
2016.24.033.70.2000.00 70 1019 100,0 84 30 265 988 32 99
2016.24.033.75.2000.00 75 1020 100,0 86 23 178 1008 32 73

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

Fv2

Fh3

Fv3

F W

F *R

Fh2
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FCC SOSPESA
2016.24.033.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 330 mm

0° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 87 174 261 499 261 174 87
36 118 237 355 679 355 237 118
36 150 300 449 858 449 300 150
36 177 354 531 1001 531 354 177
36 176 351 527 1006 527 351 176

Supporto linguetta
Larghezza 330 mm

0° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 67 96 115 129 115 96 67
36 67 96 115 129 115 96 67
36 67 96 115 129 115 96 67
36 67 96 115 129 115 96 67
36 67 96 115 129 115 96 67

Larghezza 330 mm
5° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 86 172 259 492 259 172 86
36 120 240 360 684 360 240 120
36 153 307 461 876 461 307 153
36 179 358 537 1002 537 358 179
36 178 357 535 1005 535 357 178

Larghezza 330 mm
5° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 82 95 116 143 116 95 82
36 82 97 116 143 116 97 82
36 82 97 116 143 116 97 82
36 82 97 116 143 116 97 82
36 82 97 116 143 116 97 82

Larghezza 330 mm
10° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 85 171 256 486 256 171 85
36 121 243 364 690 364 243 121
36 157 315 472 894 472 315 157
36 181 362 543 1004 543 362 181
36 181 362 543 1005 543 362 181

Larghezza 330 mm
10° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 79 85 115 156 115 85 79
36 79 99 120 156 120 99 79
36 79 99 120 156 120 99 79
36 79 100 120 156 120 100 79
36 79 100 120 156 120 100 79

Larghezza 330 mm
15° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 80 85 114 168 114 85 80
36 80 100 122 168 122 100 80
36 80 100 122 168 122 100 80
36 80 100 122 168 122 100 80
36 80 100 122 168 122 100 80

Larghezza 330 mm
20° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 84 167 251 473 251 167 84
36 124 248 373 702 373 248 124
36 164 330 495 930 495 330 164
36 185 370 555 1007 555 370 185
36 186 372 558 1005 558 372 186

Larghezza 330 mm
20° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 81 84 113 166 113 84 81
36 81 116 148 187 148 116 81
36 81 116 148 187 148 116 81
36 81 116 148 187 148 116 81
36 81 116 148 187 148 116 81

Larghezza 330 mm
25° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 83 166 249 466 249 166 83
36 125 251 377 707 377 251 125
36 168 337 506 948 506 337 168
36 186 374 561 1009 561 374 186
36 188 377 566 1004 566 377 188

Larghezza 330 mm
25° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 80 83 112 163 112 83 80
36 80 126 154 208 154 126 80
36 80 126 154 208 154 126 80
36 80 126 154 208 154 126 80
36 80 126 154 208 154 126 80

Larghezza 330 mm
15° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 84 169 254 479 254 169 84
36 123 246 368 696 368 246 123
36 161 322 483 912 483 322 161
36 183 366 549 1005 549 366 183
36 183 367 551 1005 551 367 183
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FCC SOSPESA
2016.24.033.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 330 mm

30° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 82 164 246 460 246 164 82
36 127 254 382 713 382 254 127
36 172 344 517 966 517 344 172
36 188 378 567 1010 567 378 188
36 191 382 574 1004 574 382 191

Supporto linguetta
Larghezza 330 mm

30° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 82 111 161 111 82 79 67
36 127 172 225 172 127 85 67
36 133 172 225 172 133 85 67
36 133 172 225 172 133 85 67
36 133 172 225 172 133 85 67

Larghezza 330 mm
35° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 81 162 244 453 244 162 81
36 128 257 386 719 386 257 128
36 175 352 528 984 528 352 175
36 190 382 573 1012 573 382 190
36 193 387 582 1004 582 387 193

Larghezza 330 mm
35° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 78 114 151 197 151 114 78
36 78 127 167 227 167 127 78
36 81 128 169 227 169 128 81
36 83 135 175 236 175 135 83
36 82 131 171 234 171 131 82

Larghezza 330 mm
40° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 81 161 241 443 241 161 81
36 131 259 387 711 387 259 131
36 180 357 534 979 534 357 180
36 200 396 592 1013 592 396 200
36 200 396 592 1003 592 396 200

Larghezza 330 mm
40° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 79 89 121 177 121 89 79
36 99 142 194 285 194 142 99
36 99 157 194 285 194 157 99
36 99 157 194 285 194 157 99
36 99 157 194 285 194 157 99

Larghezza 330 mm
45° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 81 96 131 195 131 96 81
36 112 157 214 293 214 157 112
36 112 168 245 293 245 168 112
36 112 168 245 293 245 168 112
36 112 168 245 293 245 168 112

Larghezza 330 mm
50° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 82 159 236 423 236 159 82
36 135 263 390 697 390 263 135
36 189 367 544 970 544 367 189
36 220 426 631 1015 631 426 220
36 213 413 613 1003 613 413 213

Larghezza 330 mm
50° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 82 95 130 190 130 95 82
36 128 158 215 314 215 158 128
36 128 175 250 362 250 175 128
36 128 175 250 362 250 175 128
36 128 175 250 362 250 175 128

Larghezza 330 mm
55° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 82 158 234 413 234 158 82
36 138 265 392 689 392 265 138
36 194 372 550 966 550 372 194
36 230 440 650 1016 650 440 230
36 220 422 623 1002 623 422 220

Larghezza 330 mm
55° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 82 100 129 207 129 100 82
36 138 167 216 345 216 167 138
36 138 208 265 383 265 208 138
36 138 208 265 383 265 208 138
36 138 208 265 383 265 208 138

Larghezza 330 mm
45° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 81 160 239 433 239 160 81
36 133 261 389 704 389 261 133
36 185 362 539 975 539 362 185
36 210 411 612 1014 612 411 210
36 207 405 603 1003 603 405 207
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FCC SOSPESA
2016.24.033.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 330 mm

60° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 82 157 232 403 232 157 82
36 140 267 393 682 393 267 140
36 198 377 555 961 555 377 198
36 240 455 669 1017 669 455 240
36 227 430 634 1002 634 430 227

Supporto linguetta
Larghezza 330 mm

60° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 82 99 127 202 127 99 82
36 140 168 216 341 216 168 140
36 158 237 305 481 305 237 158
36 158 237 348 481 348 237 158
36 158 237 348 481 348 237 158

Larghezza 330 mm
65° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 83 156 229 393 229 156 83
36 143 269 395 675 395 269 143
36 203 382 560 957 560 382 203
36 250 469 689 1018 689 469 250
36 233 439 644 1001 644 439 233

Larghezza 330 mm
65° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 83 98 138 216 138 98 83
36 143 169 237 371 237 169 143
36 173 240 336 482 336 240 173
36 173 265 350 495 350 265 173
36 173 265 350 495 350 265 173

Larghezza 330 mm
70° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 83 155 227 383 227 155 83
36 145 271 396 668 396 271 145
36 207 387 566 952 566 387 207
36 260 484 708 1019 708 484 260
36 240 447 654 1001 654 447 240

Larghezza 330 mm
70° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 83 119 163 268 163 119 83
36 145 209 285 467 285 209 145
36 200 272 372 497 372 272 200
36 200 272 382 505 382 272 200
36 200 272 382 508 382 272 200

Larghezza 330 mm
75° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 83 119 162 261 162 119 83
36 148 210 286 462 286 210 148
36 212 301 411 663 411 301 212
36 270 384 524 714 524 384 270
36 247 351 479 700 479 351 247

Larghezza 330 mm
75° 50 50 50 30 50 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 83 154 225 373 225 154 83
36 148 273 398 660 398 273 148
36 212 391 571 948 571 391 212
36 270 499 727 1020 727 499 270
36 247 456 665 1001 665 456 247
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FCC SOSPESA
2016.24.040.

Larghezza di esercizio:	 400 mm
Classe di potenza:	 1050 kN
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FCC SOSPESA
2016.24.040.
TABELLA MISURE

H

LB

H

 D 

NAAMS
tooling point
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H
W

L
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FCC SOSPESA
2016.24.040.
TABELLA MISURE

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.24.040.00.2000.00 415 400 375 185 180 415 415 285 280 105 403,0 0 50 37,3 58 44,4
2016.24.040.05.2000.00 415 400 375 185 180 415 415 285 280 90 417,5 5 45 41,2 58 44,6
2016.24.040.10.2000.00 419 400 375 190 180 415 415 285 255 90 429,7 10 45 41,6 58 48,2
2016.24.040.15.2000.00 427 400 375 195 180 415 415 285 255 90 439,3 15 40 46,0 58 49,2
2016.24.040.20.2000.01 434,5 400 375 200 180 415 415 285 245 90 446,4 20 35 50,6 58 50,6
2016.24.040.25.2000.00 417 400 375 205 180 390 415 310 260 90 428,1 25 35 52,4 58 55,4
2016.24.040.30.2000.00 425 400 375 215 180 390 415 310 250 90 433,3 30 30 58,0 58 58,0
2016.24.040.35.2000.00 428 400 375 225 180 390 415 310 237 83 436,5 35 30 61,3 58 64,2
2016.24.040.40.2000.00 439 400 375 235 180 390 415 310 230 90 437,8 40 25 68,6 58 68,6
2016.24.040.45.2000.00 450 400 375 245 180 340 450 310 225 90 401,7 45 25 74,3 58 77,1
2016.24.040.50.2000.00 450 400 375 265 180 340 450 310 215 105 409,6 50 20 84,8 58 84,8
2016.24.040.55.2000.00 450 400 375 285 180 340 450 310 226 110 416,5 55 20 95,0 58 97,7
2016.24.040.60.2000.00 450 400 375 300 180 340 450 310 230 115 417,8 60 15 112,0 58 112,0
2016.24.040.65.2000.00 450 400 375 300 180 340 450 340 242 110 403,6 65 15 102,9 45 104,9
2016.24.040.70.2000.00 450 400 375 300 180 340 450 340 226 100 386,2 70 15 127,1 45 131,1
2016.24.040.75.2000.00 450 400 375 300 180 325 450 325 214 100 361,9 75 10 114,2 30 115,5

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø20 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø20 

β
α/
ε

γ

S W

S
P

S
S
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FCC SOSPESA
2016.24.040.
VISTA ESPLOSA
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4.2

3
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FCC SOSPESA
2016.24.040.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore GGG60 --
2 1 Puleggia GGG60 --
2.1
2.2
3 1 Basamento cursore GGG60 --
4.1 1 Graffa sinistra 1.7225 x
4.2 1 Graffa destra 1.7225 x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra 1.7225 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra 1.7225 x
6 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
9
10 2 Slitta 1.7131 x
11 2 Slitta 1.7131 x
12
13 1 Molla a gas 2487.12.03000.□□□ x
14 1 Piastra di riferimento 1.7225 x
15 1 Piastra di sicurezza 1.1191 x
16.1 1 Battuta cursore sinistra 1.1191 x
16.2 1 Battuta cursore destra 1.1191 x
17
18 1 Sistema lockout x
19 2 Ammortizzatore Elastomero x
20 2 Linguetta (chiocciola) x
21 1 Linguetta (chiocciola) x
22
23
24

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
	 N. d'ordine cursore
	 N. di serie cursore
	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA
2016.24.040.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 
[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.24.040.00.2000.00 0 1055 53,6 0 885 1055 885 30 176
2016.24.040.05.2000.00 5 1055 53,9 77 882 974 974 40 176
2016.24.040.10.2000.00 10 1054 59,3 128 727 910 910 40 176
2016.24.040.15.2000.00 15 1054 59,6 191 713 827 986 40 135
2016.24.040.20.2000.01 20 1054 59,8 252 694 738 1054 40 126
2016.24.040.25.2000.00 25 1054 67,2 257 552 698 997 40 134
2016.24.040.30.2000.00 30 1054 67,4 304 527 609 1054 40 125
2016.24.040.35.2000.00 35 1054 77,8 282 403 581 1007 40 125
2016.24.040.40.2000.00 40 1054 83,2 316 377 491 1054 50 110
2016.24.040.45.2000.00 45 1054 93,1 271 271 474 1017 50 140
2016.24.040.50.2000.00 50 1053 93,3 294 246 383 1053 60 120
2016.24.040.55.2000.00 55 1053 100,0 231 162 373 1024 70 120
2016.24.040.60.2000.00 60 1053 100,0 244 141 282 1053 80 112
2016.24.040.65.2000.00 65 1053 100,0 168 78 277 1033 32 100
2016.24.040.70.2000.00 70 1053 100,0 87 32 274 1021 32 100
2016.24.040.75.2000.00 75 1052 100,0 89 24 183 1040 32 49

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

Fv2

Fh3

Fv3

F W

F *R

Fh2
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FCC SOSPESA
2016.24.040.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 400 mm

0° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 87 218 349 489 349 218 87
36 120 301 446 676 446 301 120
36 153 335 492 863 492 335 153
36 185 355 520 1045 520 355 185
36 186 349 512 1055 512 349 186

Supporto linguetta
Larghezza 400 mm

0° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 72 109 141 171 141 109 72
36 72 109 141 191 141 109 72
36 72 109 141 191 141 109 72
36 72 109 141 191 141 109 72
36 72 109 141 191 141 109 72

Larghezza 400 mm
5° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 84 206 327 475 327 206 84
36 119 289 439 672 439 289 119
36 154 341 500 868 500 341 154
36 186 361 529 1046 529 361 186
36 189 354 519 1055 519 354 189

Larghezza 400 mm
5° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 72 113 136 166 136 113 72
36 72 113 136 182 136 113 72
36 72 113 136 182 136 113 72
36 72 113 136 182 136 113 72
36 72 113 136 182 136 113 72

Larghezza 400 mm
10° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 82 194 306 461 306 194 82
36 119 278 432 667 432 278 119
36 156 347 509 873 509 347 156
36 187 367 537 1047 537 367 187
36 192 359 525 1054 525 359 192

Larghezza 400 mm
10° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 72 97 138 162 138 97 72
36 72 112 138 194 138 112 72
36 72 112 138 194 138 112 72
36 72 112 138 194 138 112 72
36 72 112 138 194 138 112 72

Larghezza 400 mm
15° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 76 91 128 157 128 91 76
36 76 117 153 219 153 117 76
36 76 117 153 219 153 117 76
36 76 117 153 219 153 117 76
36 76 117 153 219 153 117 76

Larghezza 400 mm
20° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 78 170 262 434 262 170 78
36 118 255 392 658 392 255 118
36 158 340 522 883 522 340 158
36 188 379 555 1050 555 379 188
36 198 368 539 1054 539 368 198

Larghezza 400 mm
20° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 75 85 118 152 118 85 75
36 75 128 166 230 166 128 75
36 75 128 166 240 166 128 75
36 75 128 166 240 166 128 75
36 75 128 166 240 166 128 75

Larghezza 400 mm
25° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 75 158 241 420 241 158 75
36 117 244 370 654 370 244 117
36 159 329 499 888 499 329 159
36 189 385 563 1051 563 385 189
36 201 373 546 1054 546 373 201

Larghezza 400 mm
25° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 73 79 108 147 108 79 73
36 73 122 167 229 167 122 73
36 73 130 175 259 175 130 73
36 73 130 175 259 175 130 73
36 73 130 175 259 175 130 73

Larghezza 400 mm
15° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 80 182 284 448 284 182 80
36 118 267 415 663 415 267 118
36 157 351 517 878 517 351 157
36 187 373 546 1049 546 373 187
36 195 364 532 1054 532 364 195
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FCC SOSPESA
2016.24.040.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 400 mm

30° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 73 146 219 406 219 146 73
36 117 232 348 650 348 232 117
36 161 318 476 893 476 318 161
36 189 376 562 1053 562 376 189
36 203 378 553 1054 553 378 203

Supporto linguetta
Larghezza 400 mm

30° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 71 73 99 142 99 73 71
36 80 116 159 227 159 116 80
36 80 132 187 297 187 132 80
36 80 132 187 297 187 132 80
36 80 132 187 297 187 132 80

Larghezza 400 mm
35° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 71 134 198 392 198 134 71
36 116 221 325 645 325 221 116
36 162 307 453 898 453 307 162
36 190 361 531 1054 531 361 190
36 206 383 559 1054 559 383 206

Larghezza 400 mm
35° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 69 74 99 157 99 74 69
36 81 121 163 258 163 121 81
36 81 134 189 310 189 134 81
36 81 134 189 310 189 134 81
36 81 134 189 310 189 134 81

Larghezza 400 mm
40° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 77 143 209 393 209 143 77
36 125 233 340 641 340 233 125
36 173 322 472 889 472 322 173
36 206 384 561 1054 561 384 206
36 219 391 563 1054 563 391 219

Larghezza 400 mm
40° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 75 79 105 157 105 79 75
36 92 128 170 256 170 128 92
36 92 162 205 356 205 162 92
36 92 162 205 358 205 162 92
36 92 162 205 358 205 162 92

Larghezza 400 mm
45° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 83 91 122 177 122 91 83
36 108 147 196 287 196 147 108
36 108 202 227 382 227 202 108
36 108 202 227 382 227 202 108
36 108 202 227 382 227 202 108

Larghezza 400 mm
50° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 90 161 233 395 233 161 90
36 142 257 371 633 371 257 142
36 195 352 509 871 509 352 195
36 239 416 584 1053 584 416 239
36 245 408 571 1053 571 408 245

Larghezza 400 mm
50° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 90 97 128 178 128 97 90
36 108 154 204 285 204 154 108
36 108 189 274 392 274 189 108
36 108 189 274 474 274 189 108
36 108 189 274 474 274 189 108

Larghezza 400 mm
55° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 96 170 244 396 244 170 96
36 151 269 386 629 386 269 151
36 206 367 528 862 528 367 206
36 255 423 585 1053 585 423 255
36 257 416 575 1053 575 416 257

Larghezza 400 mm
55° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 96 107 134 198 134 107 96
36 123 169 212 314 212 169 123
36 123 202 290 431 290 202 123
36 123 204 290 495 290 204 123
36 123 202 290 495 290 202 123

Larghezza 400 mm
45° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 83 152 221 394 221 152 83
36 134 245 356 637 356 245 134
36 184 337 490 880 490 337 184
36 222 406 582 1054 582 406 222
36 232 399 567 1053 567 399 232
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FCC SOSPESA
2016.24.040.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 400 mm

60° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 102 179 256 396 256 179 102
36 160 281 401 625 401 281 160
36 218 382 547 853 547 382 218
36 271 429 586 1053 586 429 271
36 270 424 578 1053 578 424 270

Supporto linguetta
Larghezza 400 mm

60° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 102 113 141 198 141 113 102
36 147 177 221 312 221 177 147
36 147 241 301 427 301 241 147
36 147 270 322 526 322 270 147
36 147 267 318 526 318 267 147

Larghezza 400 mm
65° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 108 188 268 397 268 188 108
36 169 293 417 621 417 293 169
36 229 397 566 845 566 397 229
36 285 436 587 1053 587 436 285
36 283 433 582 1053 582 433 283

Larghezza 400 mm
65° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 108 118 161 218 161 118 108
36 196 184 250 341 250 184 196
36 196 250 339 465 339 250 196
36 196 275 352 579 352 275 196
36 196 273 349 579 349 273 196

Larghezza 400 mm
70° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 115 197 279 398 279 197 115
36 177 305 432 617 432 305 177
36 240 412 585 836 585 412 240
36 296 442 588 1052 588 442 296
36 296 441 586 1053 586 441 296

Larghezza 400 mm
70° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 115 152 265 280 265 152 115
36 177 235 410 487 410 235 177
36 190 317 410 666 410 317 190
36 190 317 410 666 410 317 190
36 190 317 450 664 450 317 190

Larghezza 400 mm
75° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 121 159 276 347 276 159 121
36 186 244 425 533 425 244 186
36 251 329 573 719 573 329 251
36 308 345 559 914 559 345 308
36 309 346 560 916 560 346 309

Larghezza 400 mm
75° 60 60 60 40 60 60 60

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 121 206 291 399 291 206 121
36 186 317 447 613 447 317 186
36 251 427 603 827 603 427 251
36 308 449 589 1051 589 449 308
36 309 449 590 1052 590 449 309
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FCC SOSPESA
2016.24.050.

Larghezza di esercizio:	 500 mm
Classe di potenza:	 1150 kN
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FCC SOSPESA
2016.24.050.
TABELLA MISURE

H

LB

H12

NAAMS
tooling point

H
W

L
5

β

α

 D 

L 2

L 1

L 4

L 3

H
1
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FCC SOSPESA
2016.24.050.
TABELLA MISURE

Numero ordine 
2016.24.050.

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

δ
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA*
[mm]

00.2000.00 423 500 375 180 180 415 415 285 280 105 403,0 0 50 30 - 28,6 58 - 49,4
05.2000.00 415 500 375 185 180 415 415 285 280 90 417,5 5 45 35 - 32,9 58 - 49,6
10.2000.00 419 500 375 190 180 415 415 285 267 90 429,7 10 45 40 - 33,9 58 - 53,3
15.2000.00 435 500 375 200 180 415 415 285 258 90 446,4 15 40 45 - 38,7 58 - 54,4
20.2000.00 439 500 375 195 180 415 415 285 267 90 439,3 20 35 50 - 43,7 58 - 55,9
25.2000.00 417 500 375 205 180 390 415 310 270 90 428,1 25 35 55 - 46,1 58 - 60,9
30.2000.00 417 500 375 215 180 390 415 310 260 90 432,3 30 30 60 - 52,2 58 - 63,8
35.2000.00 428 500 375 225 180 390 415 310 247 83 436,5 35 30 65 - 56,2 58 - 70,3
40.2000.00 439 500 375 235 180 390 415 310 240 90 437,8 40 25 70 - 64,2 58 - 75,1
45.2000.00 455 500 375 245 180 340 455 310 225 90 401,7 45 25 75 - 70,7 58 - 84,1
50.2000.00 450 500 375 265 180 340 450 310 223 105 409,6 50 20 - 84,8 - 58 84,8 -
55.2000.00 450 500 375 285 180 340 450 310 232 110 416,5 55 20 - 95,0 - 58 97,7 -
60.2000.00 450 500 375 300 180 340 450 310 229 115 417,8 60 15 - 112,0 - 58 112,0 -
65.2000.00 450 500 375 300 180 340 450 340 250 110 403,6 65 15 - 102,9 - 45 104,9 -
70.2000.00 450 500 375 300 180 340 450 340 228 100 386,2 70 15 - 127,1 - 45 131,1 -
75.2000.00 450 500 375 300 180 325 450 325 213 100 361,9 75 10 - 114,2 - 30 115,5 -

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 6x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø20 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 4x ø20

β
α/
ε

γ
S W

S
P

S
S

S
PA

S
S

S WA

β
α/
ε δ

γ
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FCC SOSPESA
2016.24.050.
VISTA ESPLOSA

16.2

4.2

3

21

1 11

9

15

10

20

5.1

4.1

13

6

7

16.1

18

19

8

1423

2

5.2
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FCC SOSPESA
2016.24.050.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore GGG60 --
2 1 Puleggia GGG60 --
2.1
2.2
3 1 Basamento cursore GGG60 --
4.1 1 Graffa sinistra 1.7225 x
4.2 1 Graffa destra 1.7225 x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra 1.7225 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra 1.7225 x
6 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
9* 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
10 2 Slitta 1.7131 x
11 2 Slitta 1.7131 x
12
13 2 Molla a gas 2487.12.03000.□□□ x
14 2 Piastra di riferimento 1.7225 x
15 2 Piastra di sicurezza 1.1191 x
16.1 1 Battuta cursore sinistra 1.1191 x
16.2 1 Battuta cursore destra 1.1191 x
17
18 1 Sistema lockout x
19 4 Ammortizzatore Elastomero x
20 2 Linguetta (chiocciola) x
21 1 Linguetta (chiocciola) x
22
23* 1 Preaccelerazione x
24

* fino a 45° inclusi con preaccelerazione

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
	 N. d'ordine cursore
	 N. di serie cursore
	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA
2016.24.050.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.24.050.00.2000.00 0 1155 108,4 0 969 1155 969 30 179
2016.24.050.05.2000.00 5 1155 109,0 84 965 1066 1066 40 172
2016.24.050.10.2000.00 10 1155 120,3 140 796 997 997 40 174
2016.24.050.15.2000.00 15 1155 120,9 209 781 906 1080 40 137
2016.24.050.20.2000.00 20 1155 121,4 277 760 809 1155 40 155
2016.24.050.25.2000.00 25 1155 125,0 282 604 765 1092 40 170
2016.24.050.30.2000.00 30 1155 125,0 333 578 667 1155 40 146
2016.24.050.35.2000.00 35 1155 125,0 309 441 637 1104 40 143
2016.24.050.40.2000.00 40 1155 125,0 346 413 539 1155 60 115
2016.24.050.45.2000.00 45 1155 125,0 297 297 519 1114 70 140
2016.24.050.50.2000.00 50 1155 125,0 322 270 420 1155 80 117
2016.24.050.55.2000.00 55 1155 125,0 254 178 409 1124 80 109
2016.24.050.60.2000.00 60 1155 125,0 268 155 309 1155 90 103
2016.24.050.65.2000.00 65 1155 125,0 185 86 304 1133 89 83
2016.24.050.70.2000.00 70 1155 125,0 95 35 300 1120 116 100
2016.24.050.75.2000.00 75 1155 125,0 98 26 201 1142 146 77

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

Fv2

Fh3

Fv3

F W

F *R

Fh2



  153

FCC SOSPESA
2016.24.050.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato
Larghezza 500 mm

0° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 140 190 227 272 316 272 227 190 140
36 143 264 375 507 640 507 375 264 143
36 145 317 472 659 846 659 472 317 145
36 148 357 546 773 1000 773 546 357 148
36 151 397 620 887 1006 887 620 397 151

Supporto linguetta
Larghezza 500 mm

0° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 63 82 109 160 210 160 109 82 63
36 64 82 110 161 212 161 110 82 64
36 64 82 110 163 214 163 110 82 64
36 66 82 110 173 237 173 110 82 66
36 68 82 110 173 237 173 110 82 68

Larghezza 500 mm
5° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 138 210 268 333 398 333 268 210 138
36 146 268 378 511 643 511 378 268 146
36 154 325 480 667 853 667 480 325 154
36 159 366 553 779 1004 779 553 366 159
36 164 406 626 891 1155 891 626 406 164

Larghezza 500 mm
5° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 64 88 116 173 230 173 116 88 64
36 65 88 116 175 233 175 116 88 65
36 66 88 116 177 235 177 116 88 66
36 68 88 116 180 245 180 116 88 68
36 69 88 116 180 245 180 116 88 69

Larghezza 500 mm
10° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 137 209 274 353 431 353 274 209 137
36 150 271 381 541 646 541 381 271 150
36 163 334 489 675 861 675 489 334 163
36 170 375 561 784 1008 784 561 375 170
36 176 416 633 894 1155 894 633 416 176

Larghezza 500 mm
10° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 64 88 112 186 250 186 112 88 64
36 66 88 112 189 253 189 112 88 66
36 68 88 112 192 256 192 112 88 68
36 69 88 112 198 265 198 112 88 69
36 71 88 112 204 274 204 112 88 71

Larghezza 500 mm
15° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 135 207 272 351 430 351 272 207 135
36 153 275 385 517 649 517 385 275 153
36 172 342 497 683 868 683 497 342 172
36 180 384 568 790 1012 790 568 384 180
36 189 425 640 897 1155 897 640 425 189

Larghezza 500 mm
15° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 65 89 117 200 270 200 117 89 65
36 68 89 117 203 273 203 117 89 68
36 70 89 117 206 277 206 117 89 70
36 71 89 117 208 279 208 117 89 71
36 73 89 117 210 281 210 117 89 73

Larghezza 500 mm
20° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 143 214 280 358 436 358 280 214 143
36 157 278 389 521 653 521 389 278 157
36 172 342 498 684 870 684 498 342 172
36 170 376 563 788 1012 788 563 376 170
36 168 409 629 892 1155 892 629 409 168

Larghezza 500 mm
20° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 72 93 128 189 250 189 128 93 72
36 74 93 130 192 253 192 130 93 74
36 76 93 133 194 256 194 133 93 76
36 77 93 135 197 260 197 135 93 77
36 79 93 137 201 264 201 137 93 79

Larghezza 500 mm
25° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 150 222 287 365 443 365 287 222 150
36 161 282 393 525 657 525 393 282 161
36 172 343 498 685 872 685 498 343 172
36 159 368 558 786 1013 786 558 368 159
36 147 393 617 886 1155 886 617 393 147

Larghezza 500 mm
25° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 79 97 126 178 230 178 126 97 79
36 80 97 128 180 233 180 128 97 80
36 82 97 130 183 235 183 130 97 82
36 83 97 133 187 241 187 133 97 83
36 85 97 136 192 248 192 136 97 85



154 

FCC SOSPESA
2016.24.050.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato
Larghezza 500 mm

30° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 151 229 294 372 450 372 294 229 151
36 165 286 397 529 662 529 397 286 165
36 172 343 499 686 873 686 499 343 172
36 149 360 553 783 1014 783 553 360 149
36 126 378 606 881 1155 881 606 378 126

Supporto linguetta
Larghezza 500 mm

30° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 86 105 125 167 210 167 125 105 86
36 86 105 126 169 212 169 126 105 86
36 86 105 128 171 214 171 128 105 86
36 86 105 161 177 223 177 161 105 86
36 86 105 135 183 231 183 135 105 86

Larghezza 500 mm
35° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 144 219 287 369 450 369 287 219 144
36 161 284 396 530 665 530 396 284 161
36 178 349 505 692 880 692 505 349 178
36 166 374 563 790 1017 790 563 374 166
36 154 399 621 888 1155 888 621 399 154

Larghezza 500 mm
35° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 82 93 111 180 266 180 111 93 82
36 85 101 127 220 288 220 127 101 85
36 86 101 133 235 310 235 133 101 86
36 86 101 135 241 318 241 135 101 86
36 86 101 135 248 325 248 135 101 86

Larghezza 500 mm
40° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 131 209 280 365 450 365 280 209 131
36 157 282 396 532 668 532 396 282 157
36 183 355 511 699 886 699 511 355 183
36 183 387 574 797 1021 797 574 387 183
36 182 420 636 896 1155 896 636 420 182

Larghezza 500 mm
40° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 90 92 113 175 322 175 113 92 90
36 92 101 125 221 364 221 125 101 92
36 94 110 145 237 406 237 145 110 94
36 94 110 145 280 413 280 145 110 94
36 94 110 145 280 419 280 145 110 94

Larghezza 500 mm
45° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 118 199 273 362 442 362 273 199 118
36 154 280 395 533 671 533 395 280 154
36 186 361 517 705 893 705 517 361 186
36 200 401 584 804 1024 804 584 401 200
36 210 441 651 903 1155 903 651 441 210

Larghezza 500 mm
45° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 92 127 182 222 378 222 182 127 92
36 95 129 203 283 440 283 203 129 95
36 100 131 224 313 502 313 224 131 100
36 100 131 224 313 508 313 224 131 100
36 100 131 224 313 513 313 224 131 100

Larghezza 500 mm
50° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 122 201 272 349 420 349 272 201 122
36 148 279 399 542 685 542 399 279 148
36 174 358 525 726 927 726 525 358 174
36 183 393 584 812 1041 812 584 393 183
36 193 428 642 898 1155 898 642 428 193

Larghezza 500 mm
50° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 93 105 129 187 363 187 129 105 93
36 103 125 153 207 486 207 153 125 103
36 105 137 169 296 609 296 169 137 105
36 107 140 173 325 617 325 173 140 107
36 107 140 173 325 625 325 173 140 107

Larghezza 500 mm
55° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 126 202 259 328 397 328 259 202 126
36 143 279 402 550 699 550 402 279 143
36 160 356 534 747 961 747 534 356 160
36 167 385 583 820 1058 820 583 385 167
36 175 415 632 894 1155 894 632 415 175

Larghezza 500 mm
55° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 105 113 132 187 347 187 132 113 105
36 107 132 160 263 531 263 160 132 107
36 122 150 185 315 630 315 185 150 122
36 127 156 185 339 659 339 185 156 127
36 132 156 185 339 659 339 185 156 132
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FCC SOSPESA
2016.24.050.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato
Larghezza 500 mm

60° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 124 185 241 308 375 308 241 185 124
36 138 278 406 559 712 559 406 278 138
36 145 353 542 768 995 768 542 353 145
36 151 377 582 829 1075 829 582 377 151
36 158 401 623 889 1155 889 623 401 158

Supporto linguetta
Larghezza 500 mm

60° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 105 111 131 170 332 170 131 111 105
36 109 126 150 225 483 225 150 126 109
36 120 157 208 298 822 298 208 157 120
36 138 180 227 420 835 420 227 180 138
36 140 180 227 420 849 420 227 180 140

Larghezza 500 mm
65° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 128 186 238 301 363 301 238 186 128
36 147 290 413 560 707 560 413 290 147
36 167 363 542 756 970 756 542 363 167
36 181 397 592 828 1063 828 592 397 181
36 195 430 643 899 1155 899 643 430 195

Larghezza 500 mm
65° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 123 126 151 169 260 169 151 126 123
36 127 147 173 228 502 228 173 147 127
36 153 193 221 279 750 279 221 193 153
36 165 201 268 449 880 449 268 201 165
36 177 207 268 473 880 473 268 207 177

Larghezza 500 mm
70° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 132 186 235 293 352 293 235 186 132
36 146 271 385 521 658 521 385 271 146
36 161 357 536 744 946 744 536 357 161
36 209 416 603 827 1051 827 603 416 209
36 233 458 663 909 1155 909 663 458 233

Larghezza 500 mm
70° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 125 150 181 227 240 227 181 150 125
36 143 175 207 263 500 263 207 175 143
36 160 223 245 325 753 325 245 223 160
36 193 245 360 521 890 521 360 245 193
36 215 245 390 553 890 553 390 245 215

Larghezza 500 mm
75° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 136 186 231 286 340 286 231 186 136
36 145 253 351 468 585 468 351 253 145
36 155 320 470 651 831 651 470 320 155
36 202 400 579 794 1009 794 579 400 202
36 250 479 683 919 1155 919 683 479 250

Larghezza 500 mm
75° 50 50 60 60 60 60 60 50 50

A
lte

zz
a 

18
0 

m
m

36 126 157 220 230 290 230 220 157 126
36 141 175 220 260 557 260 220 175 141
36 155 278 419 551 831 551 419 278 155
36 202 303 478 691 1038 691 478 303 202
36 250 325 536 702 1155 702 536 325 250
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FCC SOSPESA
2016.24.060.

Larghezza di esercizio:	 600 mm
Classe di potenza:	 1200 kN
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FCC SOSPESA
2016.24.060.
TABELLA MISURE

H
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H

12

NAAMS
tooling point

H
W

L
5
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FCC SOSPESA
2016.24.060.
TABELLA MISURE

Numero ordine 
2016.24.060.

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

δ
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA*
[mm]

00.2000.00 388 600 400 185 200 380 385 260 255 110 368,0 0 50 45 - 25,0 58 - 56,7
05.2000.00 385 600 400 200 200 380 385 275 258 110 384,0 5 45 50 - 25,0 58 - 62,3
10.2000.00 387 600 400 210 200 380 385 275 245 110 398,7 10 45 45 - 25,0 58 - 61,8
15.2000.00 397 600 400 220 200 380 385 285 245 110 412,0 15 40 50 - 35,0 58 - 59,0
20.2000.00 391 600 400 230 200 365 380 310 260 110 409,7 20 35 45 - 35,0 58 - 59,9
25.2000.00 401 600 400 240 200 365 380 310 250 110 420,2 25 35 50 - 35,0 58 - 66,8
30.2000.00 410 600 400 240 200 365 400 320 250 110 424,1 30 30 45 - 35,0 58 - 66,4
35.2000.00 418 600 400 250 200 365 415 360 280 110 430,4 35 30 50 - 40,0 58 - 72,8
40.2000.00 435 600 400 260 200 365 435 360 275 110 434,7 40 25 55 - 50,0 58 - 77,0
45.2000.00 435 600 400 270 200 365 435 360 265 110 437,0 45 25 60 - 55,0 58 - 87,1
50.2000.00 460 600 400 280 200 320 455 325 225 140 408,1 50 20 - 84,8 - 58 84,8 -
55.2000.00 460 600 400 290 200 320 455 325 215 140 409,1 55 20 - 95,0 - 58 97,7 -
60.2000.00 470 600 400 305 200 310 455 325 215 140 407,1 60 15 - 112,0 - 58 112,0 -
65.2000.00 495 600 400 315 200 310 495 305 185 140 404,5 65 15 - 102,9 - 45 104,9 -
70.2000.00 495 600 400 330 200 310 495 305 180 140 404,1 70 15 - 127,1 - 45 131,1 -
75.2000.00 495 600 400 340 200 310 495 305 175 140 396,6 75 10 - 114,2 - 30 115,5 -

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ø20 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 4x ø16 

S
PA

S
S

S WA

β
α/
ε δ

γ

β
α/
ε

γ
S W

S
P

S
S
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FCC SOSPESA
2016.24.060.
VISTA ESPLOSA
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6

3

5.1
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FCC SOSPESA
2016.24.060.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore GGG60 --
2
2.1 1 Puleggia sinistra GGG60 --
2.2 1 Puleggia destra GGG60 --
3 1 Basamento cursore GGG60 --
4.1 1 Graffa sinistra 1.7225 x
4.2 1 Graffa destra 1.7225 x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra 1.7225 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra 1.7225 x
6 4 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
9* 2 Slitta Bronzo con inserti di lubrificante solido x
10 4 Slitta 1.7131 x
11 2 Slitta 1.7131 x
12 2 Slitta 1.7131 x
13 2 Molla a gas 2487.12.03000.□□□ x
14 2 Piastra di riferimento 1.7225 x
15 2 Piastra di sicurezza 1.1191 x
16.1 1 Battuta cursore sinistra 1.1191 x
16.2 1 Battuta cursore destra 1.1191 x
17 1 Distanziale 1.1191 x
18 1 Sistema lockout x
19 4 Ammortizzatore Elastomero x
20 3 Linguetta (chiocciola) x
21
22 2 Linguetta (chiocciola) x
23* 2 Preaccelerazione x
24

* fino a 45° inclusi con preaccelerazione

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
	 N. d'ordine cursore
	 N. di serie cursore
	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA
2016.24.060.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 
[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.24.060.00.2000.00 0 1202 108,8 0 1009 1202 1009 40 220
2016.24.060.05.2000.00 5 1202 109,4 88 1005 1110 1110 40 210
2016.24.060.10.2000.00 10 1202 120,7 146 829 1038 1038 40 210
2016.24.060.15.2000.00 15 1202 121,3 218 813 943 1124 40 193
2016.24.060.20.2000.00 20 1202 121,7 288 791 842 1202 40 180
2016.24.060.25.2000.00 25 1202 125,0 293 629 796 1137 40 180
2016.24.060.30.2000.00 30 1202 125,0 347 601 694 1202 40 145
2016.24.060.35.2000.00 35 1202 125,0 321 459 663 1149 45 145
2016.24.060.40.2000.00 40 1202 125,0 360 429 561 1202 65 101
2016.24.060.45.2000.00 45 1202 125,0 309 309 541 1159 90 64
2016.24.060.50.2000.00 50 1202 125,0 335 281 437 1202 120 58
2016.24.060.55.2000.00 55 1202 125,0 264 185 426 1169 120 80
2016.24.060.60.2000.00 60 1202 125,0 279 161 322 1202 130 92
2016.24.060.65.2000.00 65 1202 125,0 192 90 316 1179 140 82
2016.24.060.70.2000.00 70 1202 125,0 99 36 312 1165 140 73
2016.24.060.75.2000.00 75 1202 125,0 102 27 210 1188 150 66

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

Fv2

Fh3

Fv3

F W

F *R

Fh2
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FCC SOSPESA
2016.24.060.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato
Larghezza 600 mm

0° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 90 216 302 385 473 385 302 216 90
40 98 240 374 494 619 494 374 240 98
40 107 265 422 586 756 586 422 265 107
40 117 351 554 765 983 765 554 351 117
40 126 406 662 927 1202 927 662 406 126

Supporto linguetta
Larghezza 600 mm

0° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 45 63 68 93 118 93 68 63 45
40 48 63 70 93 118 93 70 63 48
40 51 63 70 93 118 93 70 63 51
40 52 63 70 93 118 93 70 63 52
40 53 63 70 93 118 93 70 63 53

Larghezza 600 mm
5° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 92 219 299 382 469 382 299 219 92
40 101 262 378 498 623 498 378 262 101
40 110 306 457 615 778 615 457 306 110
40 121 361 563 772 990 772 563 361 121
40 131 416 668 930 1202 930 668 416 131

Larghezza 600 mm
5° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 47 68 75 105 136 105 75 68 47
40 49 68 79 105 136 105 79 68 49
40 51 68 79 105 136 105 79 68 51
40 52 68 79 105 136 105 79 68 52
40 53 68 79 105 136 105 79 68 53

Larghezza 600 mm
10° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 95 216 296 379 465 379 296 216 95
40 104 266 382 503 628 503 382 266 104
40 114 315 468 626 791 626 468 315 114
40 125 371 571 780 996 780 571 371 125
40 135 426 675 933 1202 933 675 426 135

Larghezza 600 mm
10° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 48 74 82 117 154 117 82 74 48
40 50 74 95 117 154 117 95 74 50
40 51 74 95 117 154 117 95 74 51
40 52 74 95 117 154 117 95 74 52
40 53 74 95 117 154 117 95 74 53

Larghezza 600 mm
15° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 97 214 293 376 461 376 293 214 97
40 107 270 386 507 632 507 386 270 107
40 117 325 479 638 803 638 479 325 117
40 129 380 580 787 1002 787 580 380 129
40 140 435 681 937 1202 937 681 435 140

Larghezza 600 mm
15° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 50 79 89 130 172 130 89 79 50
40 50 79 99 130 172 130 99 79 50
40 51 79 109 130 172 130 109 79 51
40 52 79 109 130 172 130 109 79 52
40 53 79 109 130 172 130 109 79 53

Larghezza 600 mm
20° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 95 219 295 375 457 375 295 219 95
40 106 275 392 514 641 514 392 275 106
40 118 331 489 654 825 654 489 331 118
40 131 375 580 793 1013 793 580 375 131
40 145 419 670 931 1202 931 670 419 145

Larghezza 600 mm
20° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 51 85 96 143 191 143 96 85 51
40 53 85 110 143 191 143 110 85 53
40 55 85 110 143 191 143 110 85 55
40 58 85 110 143 191 143 110 85 58
40 60 85 110 143 191 143 110 85 60

Larghezza 600 mm
25° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 93 215 298 374 454 374 298 215 93
40 106 280 399 522 650 522 399 280 106
40 119 336 500 670 847 670 500 336 119
40 134 370 580 798 1024 798 580 370 134
40 147 403 660 926 1202 926 660 403 147

Larghezza 600 mm
25° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 53 91 103 156 211 156 103 91 53
40 56 91 112 156 211 156 112 91 56
40 59 91 112 156 211 156 112 91 59
40 63 91 112 156 211 156 112 91 63
40 68 91 112 156 211 156 112 91 68
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FCC SOSPESA
2016.24.060.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato
Larghezza 600 mm

30° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 90 207 300 373 450 373 300 207 90
40 105 285 405 530 659 530 405 285 105
40 119 341 510 686 868 686 510 341 119
40 137 364 580 803 1035 803 580 364 137
40 126 387 649 920 1202 920 649 387 126

Supporto linguetta
Larghezza 600 mm

30° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 54 97 111 169 230 169 111 97 54
40 59 97 130 185 283 185 130 97 59
40 63 97 130 185 283 185 130 97 63
40 69 97 130 185 283 185 130 97 69
40 76 97 130 185 283 185 130 97 76

Larghezza 600 mm
35° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 94 205 313 388 466 388 313 205 94
40 105 294 415 541 671 541 415 294 105
40 117 347 517 694 876 694 517 347 117
40 140 378 590 811 1039 811 590 378 140
40 154 409 663 928 1202 928 663 409 154

Larghezza 600 mm
35° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 61 98 125 190 259 190 125 98 61
40 67 98 132 220 300 220 132 98 67
40 74 98 132 220 300 220 132 98 74
40 74 98 132 220 300 220 132 98 74
40 74 98 132 220 300 220 132 98 74

Larghezza 600 mm
40° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 97 202 306 402 482 402 306 202 97
40 106 303 425 552 683 552 425 303 106
40 114 354 524 701 884 701 524 354 114
40 144 392 601 818 1043 818 601 392 144
40 174 430 678 935 1202 935 678 430 174

Larghezza 600 mm
40° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 67 101 139 211 287 211 139 101 67
40 67 101 141 211 318 211 141 101 67
40 67 101 141 211 350 211 141 101 67
40 67 101 141 211 350 211 141 101 67
40 67 101 141 211 350 211 141 101 67

Larghezza 600 mm
45° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 101 199 297 399 497 399 297 199 101
40 106 307 435 563 695 563 435 307 106
40 111 360 531 708 893 708 531 360 111
40 147 405 611 825 1047 825 611 405 147
40 183 451 692 942 1202 942 692 451 183

Larghezza 600 mm
45° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 67 108 152 186 315 186 152 108 67
40 67 108 153 196 336 196 153 108 67
40 67 108 153 240 357 240 153 108 67
40 67 108 153 240 357 240 153 108 67
40 67 108 153 240 357 240 153 108 67

Larghezza 600 mm
50° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 92 184 276 372 471 372 276 184 92
40 100 282 452 594 740 594 452 282 100
40 109 380 563 754 952 754 563 380 109
40 142 415 628 848 1077 848 628 415 142
40 176 451 692 942 1202 942 692 451 176

Larghezza 600 mm
50° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 65 145 164 242 323 242 164 145 65
40 65 164 168 275 370 275 168 164 65
40 65 176 168 309 417 309 168 176 65
40 65 176 168 309 445 309 168 176 65
40 65 176 168 309 445 309 168 176 65

Larghezza 600 mm
55° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 83 169 256 345 438 345 256 169 83
40 95 257 420 589 764 589 420 257 95
40 106 345 584 800 1012 800 584 345 106
40 138 425 644 871 1107 871 644 425 138
40 169 451 692 942 1202 942 692 451 169

Larghezza 600 mm
55° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 67 115 175 211 330 211 175 115 67
40 67 115 196 302 403 302 196 115 67
40 67 115 196 316 466 316 196 115 67
40 67 115 196 316 466 316 196 115 67
40 67 115 196 316 466 316 196 115 67
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FCC SOSPESA
2016.24.060.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato
Larghezza 600 mm

60° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 74 155 235 318 404 318 235 155 74
40 89 232 376 525 679 525 376 232 89
40 104 310 517 731 954 731 517 310 104
40 133 414 660 894 1136 894 660 414 133
40 163 451 692 942 1202 942 692 451 163

Supporto linguetta
Larghezza 600 mm

60° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 74 128 186 240 338 240 186 128 74
40 74 128 223 265 437 265 223 128 74
40 74 128 223 378 536 378 223 128 74
40 74 128 223 380 614 380 223 128 74
40 74 128 223 380 614 380 223 128 74

Larghezza 600 mm
65° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 71 153 235 319 408 319 235 153 71
40 86 231 376 527 684 527 376 231 86
40 100 309 518 736 961 736 518 309 100
40 122 397 671 913 1156 913 671 397 122
40 145 466 702 947 1202 947 702 466 145

Larghezza 600 mm
65° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 71 133 203 291 383 291 203 133 71
40 77 133 251 383 519 383 251 133 77
40 77 133 251 392 643 392 251 133 77
40 77 133 251 392 643 392 251 133 77
40 77 133 251 392 643 392 251 133 77

Larghezza 600 mm
70° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 68 151 234 321 411 321 234 151 68
40 82 230 377 530 689 530 377 230 82
40 96 308 520 740 968 740 520 308 96
40 112 380 648 926 1176 926 648 380 112
40 127 451 713 953 1202 953 713 451 127

Larghezza 600 mm
70° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 67 151 220 321 411 321 220 151 67
40 82 173 280 437 601 437 280 173 82
40 96 175 280 439 640 439 280 175 96
40 124 178 280 439 640 439 280 178 124
40 124 178 280 439 640 439 280 178 124

Larghezza 600 mm
75° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 64 149 234 322 414 322 234 149 64
40 79 228 378 533 694 533 378 228 79
40 93 307 522 744 975 744 522 307 93
40 101 363 624 896 1178 896 624 363 101
40 110 419 723 958 1202 958 723 419 110

Larghezza 600 mm
75° 65 65 65 70 70 70 65 65 65

A
lte

zz
a 

20
0 

m
m

40 64 149 234 273 414 273 234 149 64
40 79 149 308 350 578 350 308 149 79
40 93 149 378 513 743 513 378 149 93
40 104 149 372 548 862 548 372 149 104
40 104 149 366 548 832 548 366 149 104
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FCC SOSPESA
2016.24.006./.008./.011.
ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

Fase 1
▶ Rimuovere leviti (1+2)
▶ �Rimuovere lapiastra di riferimento 

(3) della molla a gas
▶ �Estrarre il distanziale (4) e la molla 

a gas (5) dal foro

ATTENZIONE
Lo smontaggio della molla a gas può 
avvenire solo con molla scarica.
Dopo aver rimosso la piastra 
di riferimento per molla a gas, 
prestare attenzione al pericolo 
di schiacciamento tra corpo del 
cursore e basamento del cursore 
dovuto al movimento autonomo del 
corpo del cursore.

Fase 2
▶ �Portare il corpo del cursore in 

posizione anteriore

ATTENZIONE
Pericolo di schiacciamento tra corpo 
del cursore e basamento del cursore 
dovuto al movimento del corpo del 
cursore.

Fase 3
▶ �Inserire laboccola di lockout (6)
▶ �Fissare il corpo del cursore con 

una vite (7)

Questa posizione corrisponde alla 
posizione chiusa (posizione di 
lavoro) nell’utensile.

ATTENZIONE
Nel classico processo di 
attrezzaggio utensile (avvicinamento 
della puleggia nell’utensile) devono 
essere smontate le ritrazioni 
obbligate di sinistra (9) e di destra 
(8) per evitare danni al cursore, alla 
puleggia e all’utensile.

6

9

7

8

1 2 3 4 5
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FCC SOSPESA
2016.24.006./.008./.011.
ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

Fase 4
Ripristinare il funzionamento del 
cursore a conclusione dei lavori 
(allestimento, lavorazione delle 
superfici di lavoro). 

▶ Rimuovere la vite (7)
▶ Estrarre la boccola di lockout (6)

Fase 5
▶ �Portare il corpo del cursore in 

posizione posteriore

ATTENZIONE
Pericolo di schiacciamento tra corpo 
del cursore e basamento del cursore 
dovuto al movimento del corpo del 
cursore.

��

Fase 6
▶ �Inserire la molla a gas (5) e il 

distanziale (4)
▶ �Inserire la piastra di riferimento (3) 

per molla a gas e assicurarla con 
le viti (2+1)

Le viti vanno fissate con adesivo 
o rondelle di sicurezza adatte per 
evitarne l’allentamento.

67

1 2 3 4 5



168 

FCC SOSPESA
2016.24.015./.018./.022./.026./.033./.040./.050.
ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

Fase 1
▶ Rimuovere le viti (1+2)
▶ �Rimuovere la lamiera di sicurezza 

(3) (a partire da una larghezza 
cursore di 220 mm)

▶ �Rimuovere la piastra di riferimento 
(4) della molla a gas

▶ �Rimuovere il distanziale (5) solo 
fino ad una larghezza cursore di 
260 mm) e la molla a gas (6) dal 
foro

ATTENZIONE
Lo smontaggio della molla a gas può 
avvenire solo con molla scarica.
Dopo aver rimosso la piastra 
di riferimento per molla a gas, 
prestare attenzione al pericolo 
di schiacciamento tra corpo del 
cursore, battuta e basamento 
del cursore dovuto al movimento 
autonomo del corpo del cursore.

Fase 2
▶ �Portare il corpo del cursore in 

posizione anteriore

ATTENZIONE
Prestare attenzione al pericolo 
di schiacciamento tra corpo del 
cursore, battuta e basamento del 
cursore dovuto al movimento del 
corpo del cursore.

Fase 3
▶ �Inserire il sistema lockout (7) e 

fissarlo con le viti (8)
▶ �Inserire il distanziale (senza ill.) 

tra lockout e corpo del cursore 
(larghezza cursore 110 e 150 mm)

▶ �Fissare il corpo del cursore con le 
viti (9)

Questa posizione corrisponde alla 
posizione chiusa (posizione di 
lavoro) nell’utensile.

ATTENZIONE
Nel classico processo di 
attrezzaggio utensile (avvicinamento 
della puleggia nell’utensile) devono 
essere smontate le ritrazioni 
obbligate di destra (10) e di sinistra 
(11) per evitare danni al cursore, alla 
puleggia e all’utensile.

7

10

11

9

8

1 3 4 5

2

6
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2016.24.015./.018./.022./.026./.033./.040./.050.
ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

Fase 4
Ripristinare il funzionamento del 
cursore a conclusione dei lavori 
(allestimento, lavorazione delle 
superfici di lavoro). 

▶ Rimuovere le viti (9)
▶ �Rimuovere il distanziale (senza ill.) 

(larghezza cursore 110 e 150 mm)
▶ �Allentare le viti (8) e rimuovere il 

sistema lockout (7)

Fase 5
▶ �Portare il corpo del cursore in 

posizione posteriore

ATTENZIONE
Prestare attenzione al pericolo 
di schiacciamento tra corpo del 
cursore, battuta e basamento del 
cursore dovuto al movimento del 
corpo del cursore.

Fase 6
▶ �Inserire la molla a gas (6) e il 

distanziale (5) (solo fino ad una 
larghezza cursore di 260 mm)

▶ �Inserire la piastra di riferimento (4) 
per la molla a gas

▶ �Inserire la lamiera di sicurezza  
(3) (a partire da una larghezza 
cursore di 220 mm)

▶ �Assicurare la piastra di riferimento 
e la lamiera di sicurezza con viti 
(2+1)

Le viti vanno fissate con adesivo 
o rondelle di sicurezza adatte per 
evitarne l’allentamento. 

7

9

8

1 3 4 5

2

6
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

Fase 1
▶ �Inserire il distanziale (1) e fissare 

le viti (senza ill.)
▶ �Rimuovere le viti (2+3)
▶ �Rimuovere le lamiere di sicurezza 

(4)
▶ �Rimuovere le piastre di riferimento 

(5) delle molle a gas
▶ �Rimuovere le molle (6) dal foro

ATTENZIONE
Lo smontaggio della molla a gas può 
avvenire solo con molla scarica.
Dopo aver rimosso la piastra 
di riferimento per molla a gas, 
prestare attenzione al pericolo 
di schiacciamento tra corpo del 
cursore, battuta e basamento 
del cursore dovuto al movimento 
autonomo del corpo del cursore.

Fase 2
▶ �Portare il corpo del cursore in 

posizione anteriore

ATTENZIONE
Prestare attenzione al pericolo 
di schiacciamento tra corpo del 
cursore, battuta e basamento del 
cursore dovuto al movimento del 
corpo del cursore.

Fase 3
▶ �Fissare il corpo del cursore con 

la vite di lockout (7) in posizione 
anteriore

Questa posizione corrisponde alla 
posizione chiusa (posizione di 
lavoro) nell’utensile.

ATTENZIONE
Nel classico processo di 
attrezzaggio utensile (avvicinamento 
della puleggia nell’utensile) devono 
essere smontate le ritrazioni 
obbligate di destra (8) e di sinistra 
(9) per evitare danni al cursore, alla 
puleggia e all’utensile.

1

4

2 3 5 6

7

8

9
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ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

Fase 4
Ripristinare il funzionamento del 
cursore a conclusione dei lavori 
(allestimento, lavorazione delle 
superfici di lavoro). 

▶ �Rimuovere le viti di lockout (7)

Fase 5
▶ �Portare il corpo del cursore in 

posizione posteriore

ATTENZIONE
Prestare attenzione al pericolo 
di schiacciamento tra corpo del 
cursore, battuta e basamento del 
cursore dovuto al movimento del 
corpo del cursore.

Fase 6
▶ �Inserire le molle a gas (6) nei fori
▶ �Inserire le piastre di riferimento (5) 

per le molle a gas
▶ �Inserire le lamiere di sicurezza (4)
▶ �Assicurare la piastra di riferimento 

e la lamiera di sicurezza con viti 
(3+2)

▶ �Rimuovere ildistanziale (1)

Le viti vanno fissate con adesivo 
o rondelle di sicurezza adatte per 
evitarne l’allentamento. 

7

1

4

2 3 5 6
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2016.24.
MONTAGGIO NELL’UTENSILE

I cursori della serie 2016.24. sono stati concepiti in modo tale che le viti e i perni per posizionare e fissare i 
componenti del cursore nell’utensile siano accessibili in posizione aperta del cursore stesso.
Tramite sovrastrutture sulla superficie di lavoro del cursore tale accessibilità può essere limitata o completamente 
impedita. 
In questi casi lo smontaggio / montaggio dell’unità cursore equipaggiata è possibile tramite smontaggio delle 
graffe:

Fase 1
▶ �Prima di smontare pezzo per 

pezzo il cursore, rimuovere la 
molla a gas.  
Nell’utensile gli spazi liberi 
relativi al lato posteriore vanno 
considerati da un punto di vista 
costruttivo.

ATTENZIONE
Lo smontaggio della molla a gas può 
avvenire solo con molla scarica.
Dopo aver rimosso la piastra 
di riferimento per molla a gas, 
prestare attenzione al pericolo 
di schiacciamento tra corpo del 
cursore e basamento del cursore 
dovuto al movimento autonomo del 
corpo del cursore.

Fase 2
▶ ��Allentare e smontare la graffa 

di guida sinistra e destra. Non è 
necessario smontare i perni di 
posizionamento!  
Nell’utensile vanno previsti spazi 
liberi laterali, considerati da un 
punto di vista costruttivo.
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Fase 3
▶ �Alzare l’unità cursore 

(equipaggiata) verso l’alto. 
Il basamento del cursore può 
restare nella parte superiore 
dell’utensile

In caso di problemi legati allo 
spazio di montaggio nell’utensile, è 
possibile utilizzare in alternativa una 
piastra di montaggio supplementare. 
Il cursore viene posizionato e fissato 
su questa piastra di montaggio, 
le possibilità di posizionamento 
e fissaggio rispetto all’utensile si 
trovano all’esterno della struttura 
compatta del cursore e sono quindi 
facilmente accessibili dall’alto per il 
sistema utilizzato per il montaggio.
Se necessario, le piastre di 
montaggio devono essere fornite 
dall’attrezzeria, poiché non sono 
incluse nel volume di fornitura delle 
slitte portautensili di FIBRO.
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2016.25.

Il cursore FIBRO FCC della serie 2016.25. completa la serie FCC a partire da una larghezza da 700  mm in su.  
Anche questa serie piace per l’eccellente capacità di carico e per la massima precisione anche dopo un numero 
elevato di corse di pressatura.
Tutti gli elementi di scorrimento del cursore corrispondono allo standard VDI in quanto a dimensioni. Gli elementi di 
scorrimento sono spallati per rallentare le forze di spinta. Le molle di richiamo sono accessibili dalla parte posteriore 
del cursore in modo tale da poter essere smontate, in presenza di spazi liberi sufficienti nell’utensile, anche senza 
smontare il cursore.
I cursori FIBRO FCC della serie 2016.25 soddisfano le richieste della specifica BAK.

Per i cursori FIBRO FCC della serie 2016.25 sono disponibili diverse possibilità di ordinazione:
• 	�La superficie di lavoro può essere o meno spallata, a seconda delle esigenze
• 	�I cursori sono dotati di una preaccelerazione fino ad un angolo di 45°, mentre è possibile scegliere tra

preaccelerazione a rulli o piastre.

I cursori FIBRO della serie 2016.25. Sono lavorati sulle superfici esterne della parte posteriore della superficie di 
lavoro. In questo modo la lavorazione della superficie di lavoro del cursore è possibile in caso di semplice morsettaggio.
Naturalmente i cursori FIBRO FCC della serie 2016.25 sono disponibili già lato fabbrica con prefabbricazione in 
base alle richieste dei clienti. Questa soddisfa i massimi requisiti richiesti dalla moderna costruzione di utensili.

Caratteristiche del design:
• 	�Doppia guida prisma contro puleggia, guida a cassetta contro basamento.
• 	�Superfici di scorrimento in acciaio indurito / Bronzo con inserti di lubrificante solido
• 	�Molle a gas
• 	�Collegamenti perfetti

I cursori FIBRO della serie FCC 2016.25. sono disponibili in larghezze da 700 a 1050  mm in angoli variabili da 
0° a 75° (graduazione 5°).

Numero d'ordine Larghezza [mm]  Classe di potenza [kN]* Pagina
2016.25.070.□□.□000.02 700 1600 179
2016.25.075.□□.□000.02 750 1600 179
2016.25.080.□□.□000.02 800 1700 189
2016.25.085.□□.□000.02 850 1700 189
2016.25.090.□□.□000.02 900 1800 199
2016.25.095.□□.□000.02 950 1800 199
2016.25.100.□□.□000.02 1000 2000 209
2016.25.105.□□.□000.02 1050 2000 209

* i valori di prestazione precisi sono indicati nei diagrammi delle forze del relativo cursore

Opzioni d’ordine:
.1000	 Superficie di lavoro standard, preaccelerazione a rulli
.2000	 Superficie di lavoro a gradini (superficie di lavoro spallata), preaccelerazione a rulli
.3000	 Superficie di lavoro standard, preaccelerazione a piastre
.4000	 Superficie di lavoro a gradini (superficie di lavoro spallata), preaccelerazione a piastre

Esempio di ordinazione:	
Cursore FIBRO FCC, sospesa, larghezza 850 mm = 2016.25.085.□□.□000.02
Angolo cursore a = 35° = 35.
Superficie di lavoro a gradini (superficie di lavoro spallata) con preaccelerazione 
a piastre

= 4000.

Numero d'ordine = 2016.25.085. 35. 4000.02

http://www.fibro.de/it/new/normalizzati/gruppi-di-prodotti/k-slitte-portautensili-per-attrezzi/cad-files-download/slitte-per-stampi-fcc-201625step.html
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2016.25.070./.075.

Larghezza di esercizio:	 700/750 mm
Classe di potenza:	 1600 kN
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2016.25.070./.075.
TABELLA MISURE

S
PA

S
S

S WA

β
α/
ε δ

γ

β
α/
ε

γ
S W

S
P

S
S

N. d'ordine

2016.25.7□0.

L**
[mm]

B***
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D*
[mm]

a
[°]

b
[°]

δ
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA*
[mm]

00.□000.02 395 7□0 400 208 220 365 370 280 305 80 395 0 50 45 - 45,7 100 - 95,2

05.□000.02 409,1 7□0 400 209 220 367,03 385 297,03 308 80 413,8 5 45 50 - 53,8 100 - 95,8

10.□000.02 428 7□0 400 208,61 220 374,12 385 304,12 302 80 434,7 10 45 45 - 56,6 100 - 95,5

15.□000.02 441,4 7□0 400 218,84 220 376,22 405 316,22 300 80 450 15 40 50 - 65,5 100 - 97,2

20.□000.02 449,3 7□0 400 229,69 220 373,27 410 298,27 270 80 459,3 20 40 45 - 68,8 100 - 99,8

25.□000.02 456,6 7□0 400 236,16 220 370,22 420 305,22 263 80 465,3 25 35 50 - 74,3 95 - 98,4

30.□000.02 458 7□0 400 243,22 220 362,01 425 312,01 258 80 465,1 30 35 45 - 79,5 95 - 103,2

35.□000.02 458,5 7□0 400 250,86 220 353,6 440 318,6 253 80 463,5 35 30 50 - 81,4 85 - 97,5

40.□000.02 462,9 7□0 400 259,08 220 349,93 450 324,93 247 80 464,6 40 25 55 - 93,0 85 - 104,0

45.□000.02 461,2 7□0 400 262,83 220 340,96 455 330,96 243 80 456,9 45 20 60 - 100,2 80 - 105,7

50.□000.02 483,2 7□0 400 267,09 220 356,64 480 336,64 264 80 463,9 50 10 - 107,2 - 70 94,3 -

55.□000.02 475,1 7□0 400 271,83 220 331,93 460 341,93 260 80 443,1 55 10 - 103,0 - 60 94,8 -

60.□000.02 480 7□0 400 277,01 220 316,78 470 326,78 237 80 428,3 60 10 - 108,3 - 55 103,4 -

65.□000.02 490 7□0 400 282,6 220 281,17 440 331,17 234 80 404,9 65 0 - 106,5 - 45 96,5 -

70.□000.02 505 7□0 400 288,54 220 265,05 435 335,05 232 80 391,8 70 0 - 117,0 - 40 109,9 -

75.□000.02 515 7□0 400 294,81 220 248,39 425 338,39 230 80 379,1 75 0 - 115,9 - 30 112,0 -

*	 Valori arrotondati
**	 Valori L, D misurati opzionalmente con superficie di lavoro con spallamento
***	 7□0  = 700 o 750 mm

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 2x4 M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x2 ∅12 
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VISTA ESPLOSA
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DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2.1 1 Puleggia sinistra
2.2 1 Puleggia destra
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Graffa sinistra x
4.2 1 Graffa destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6 4 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
9 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
10 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
11 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
12** 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
13 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
14 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
15 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
16 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
17 1 Molla a gas 2487.12.00750.125 x
18 2 Molla a gas 2487.12.02400. □□□ x
19 x
20 2 Guida prisma x
21 2 Piastra di riferimento x
22
23 2 Ammortizzatore x
24 4 Linguetta (chiocciola) x
25 1 Linguetta (chiocciola) x
26 2 Linguetta (chiocciola) x
27** 2 Elemento strutturale x
28** 2 Slitta x
29* (senza ill.) 2 Curva di preaccelerazione x
30* (senza ill.) 2 Supporto per rulli x
31 1 Vite di bloccaggio x
32 2 Vite di bloccaggio x
33 2 Vite a testa sferica x
34 2 Dado esagonale x

fino a 45° inclusi con preaccelerazione
A scelta:
* 	 Preaccelerazione rulli (.1000. /.2000.)
**	 Preaccelerazione piastre (.3000. /.4000.)

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	� N. d'ordine cursore
•	� N. di seriecursore
•	� Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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2016.25.070./.075.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.25.07□.00.□000.02 0 1600 101,0 0 1343 1600 1343 40 300
2016.25.07□.05.□000.02 5 1600 102,9 117 1337 1477 1477 40 275
2016.25.07□.10.□000.02 10 1600 114,5 195 1103 1381 1381 75 275
2016.25.07□.15.□000.02 15 1600 116,1 290 1082 1256 1496 80 255
2016.25.07□.20.□000.02 20 1600 131,4 316 868 1188 1415 90 245
2016.25.07□.25.□000.02 25 1600 130,3 390 837 1060 1513 110 215
2016.25.07□.30.□000.02 30 1600 151,2 373 646 1013 1446 120 210
2016.25.07□.35.□000.02 35 1600 147,2 428 611 883 1529 140 210
2016.25.07□.40.□000.02 40 1600 148,1 480 572 746 1600 150 190
2016.25.07□.45.□000.02 45 1600 146,2 528 528 604 1659 170 170
2016.25.07□.50.□000.02 50 1600 124,1 708 594 321 1819 170 120
2016.25.07□.55.□000.02 55 1600 137,6 611 428 307 1739 180 115
2016.25.07□.60.□000.02 60 1600 170,7 504 291 296 1677 180 110
2016.25.07□.65.□000.02 65 1600 135,5 676 315 0 1765 190 85
2016.25.07□.70.□000.02 70 1600 163,1 547 199 0 1703 205 85
2016.25.07□.75.□000.02 75 1600 191,8 414 111 0 1656 220 85

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

F W

F *R

Fv3

Fv2

Fh3

Fh2
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DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 700 mm

0° 105 105 105 70 105 105 105

Al
te

zz
a 

22
5 

m
m

45 60 77 211 654 211 77 60
45 72 97 336 1044 336 97 72
45 83 117 543 1435 543 117 83
45 94 136 653 1633 653 136 94
45 105 156 451 1207 451 156 105

Supporto linguetta
Larghezza 700 mm

0° 40 40 40 20 40 40 40

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 48 46 63 131 63 46 48
45 58 58 101 209 101 58 58
45 66 70 163 287 163 70 66
45 75 82 196 327 196 82 75
45 84 94 135 241 135 94 84

Larghezza 700 mm
5° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 65 84 242 732 242 84 65
45 78 108 370 1100 370 108 78
45 89 129 566 1469 566 129 89
45 99 143 650 1620 650 143 99
45 108 158 458 1219 458 158 108

Larghezza 700 mm
5° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 52 51 80 176 80 51 52
45 62 65 122 264 122 65 62
45 71 77 187 352 187 77 71
45 79 86 215 389 215 86 79
45 87 95 151 293 151 95 87

Larghezza 700 mm
10° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 69 92 274 810 274 92 69
45 83 119 404 1156 404 119 83
45 95 141 589 1502 589 141 95
45 103 150 648 1607 648 150 103
45 112 160 466 1231 466 160 112

Larghezza 700 mm
10° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 55 55 99 227 99 55 55
45 67 71 145 324 145 71 67
45 76 85 212 421 212 85 76
45 83 90 233 450 233 90 83
45 89 96 168 345 168 96 89

Larghezza 700 mm
15° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 60 61 122 290 122 61 60
45 72 79 174 395 174 79 72
45 83 94 243 500 243 94 83
45 88 96 256 519 256 96 88
45 94 99 188 405 188 99 94

Larghezza 700 mm
20° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 79 109 344 984 344 109 79
45 96 143 481 1291 481 143 96
45 110 169 648 1598 648 169 110
45 115 167 655 1610 655 167 115
45 121 166 490 1279 490 166 121

Larghezza 700 mm
20° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 63 65 145 354 145 65 63
45 77 86 202 465 202 86 77
45 88 101 272 575 272 101 88
45 92 100 275 580 275 100 92
45 97 100 206 460 206 100 97

Larghezza 700 mm
25° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 84 117 376 1064 376 117 84
45 102 154 515 1348 515 154 102
45 116 181 672 1632 672 181 116
45 120 174 652 1597 652 174 120
45 124 168 497 1292 497 168 124

Larghezza 700 mm
25° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 67 70 169 426 169 70 67
45 82 93 232 539 232 93 82
45 93 109 302 653 302 109 93
45 96 105 293 639 293 105 96
45 99 101 224 517 224 101 99

Larghezza 700 mm
15° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 75 101 312 905 312 101 75
45 90 132 446 1234 446 132 90
45 104 156 624 1564 624 156 104
45 110 160 657 1623 657 160 110
45 117 164 482 1267 482 164 117
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2016.25.070./.075.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 700 mm

30° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 84 119 390 1092 390 119 84
45 103 158 525 1341 525 158 103
45 117 185 664 1591 664 185 117
45 119 173 620 1511 620 173 119
45 122 162 482 1245 482 162 122

Supporto linguetta
Larghezza 700 mm

30° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 67 74 187 480 187 74 67
45 82 98 252 590 252 98 82
45 94 114 319 700 319 114 94
45 96 107 298 665 298 107 96
45 98 100 231 548 231 100 98

Larghezza 700 mm
35° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 88 125 417 1157 417 125 88
45 107 167 553 1382 553 167 107
45 122 195 680 1608 680 195 122
45 123 178 612 1484 612 178 123
45 124 162 485 1245 485 162 124

Larghezza 700 mm
35° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 70 80 213 555 213 80 70
45 86 107 282 663 282 107 86
45 98 125 347 772 347 125 98
45 98 114 312 712 312 114 98
45 99 104 247 597 247 104 99

Larghezza 700 mm
40° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 90 127 425 1170 425 127 90
45 110 167 566 1407 566 167 110
45 125 193 674 1595 674 193 125
45 123 176 599 1462 599 176 123
45 121 160 474 1227 474 160 121

Larghezza 700 mm
40° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 72 84 230 609 230 84 72
45 88 110 305 732 305 110 88
45 100 127 364 830 364 127 100
45 98 116 324 760 324 116 98
45 97 106 256 638 256 106 97

Larghezza 700 mm
45° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 75 89 252 676 252 89 75
45 92 116 336 818 336 116 92
45 104 132 388 904 388 132 104
45 100 121 341 822 341 121 100
45 96 110 269 690 269 110 96

Larghezza 700 mm
50° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 95 133 450 1220 450 133 95
45 118 170 603 1486 603 170 118
45 133 193 674 1601 674 193 133
45 125 176 586 1444 586 176 125
45 116 159 462 1213 462 159 116

Larghezza 700 mm
50° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 76 93 270 732 270 93 76
45 94 119 362 892 362 119 94
45 107 135 404 961 404 135 107
45 100 123 352 866 352 123 100
45 93 112 277 728 277 112 93

Larghezza 700 mm
55° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 97 135 458 1234 458 135 97
45 121 170 617 1512 617 170 121
45 136 191 668 1589 668 191 136
45 125 174 574 1421 574 174 125
45 113 158 451 1195 451 158 113

Larghezza 700 mm
55° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 78 98 288 790 288 98 78
45 97 122 388 967 388 122 97
45 109 138 421 1017 421 138 109
45 100 126 362 910 362 126 100
45 90 113 284 764 284 113 90

Larghezza 700 mm
45° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 93 132 441 1206 441 132 93
45 115 170 590 1460 590 170 115
45 130 195 681 1614 681 195 130
45 125 178 599 1467 599 178 125
45 120 161 472 1232 472 161 120
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FCC SOSPESA
2016.25.070./.075.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 700 mm

60° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 101 140 475 1271 475 140 101
45 126 173 642 1566 642 173 126
45 142 193 674 1606 674 193 142
45 127 176 572 1425 572 176 127
45 112 159 449 1198 449 159 112

Supporto linguetta
Larghezza 700 mm

60° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 81 104 313 864 313 104 81
45 101 128 424 1065 424 128 101
45 113 143 445 1092 445 143 113
45 101 130 378 969 378 130 101
45 89 117 296 815 296 117 89

Larghezza 700 mm
65° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 105 145 492 1309 492 145 105
45 132 176 667 1622 667 176 132
45 147 195 679 1623 679 195 147
45 129 177 570 1427 570 177 129
45 110 160 446 1201 446 160 110

Larghezza 700 mm
65° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 84 110 339 943 339 110 84
45 105 134 461 1168 461 134 105
45 118 148 469 1168 469 148 118
45 103 135 393 1028 393 135 103
45 88 121 308 865 308 121 88

Larghezza 700 mm
70° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 104 143 487 1287 487 143 104
45 131 171 663 1604 663 171 131
45 146 188 654 1566 654 188 146
45 125 171 542 1365 542 171 125
45 104 154 423 1150 423 154 104

Larghezza 700 mm
70° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 83 111 350 978 350 111 83
45 105 133 477 1219 477 133 105
45 117 146 471 1190 471 146 117
45 100 133 390 1038 390 133 100
45 83 120 304 874 304 120 83

Larghezza 700 mm
75° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 84 115 368 1031 368 115 84
45 106 135 502 1292 502 135 106
45 118 147 481 1231 481 147 118
45 99 134 394 1064 394 134 99
45 80 120 306 896 306 120 80

Larghezza 700 mm
75° 105 105 105 70 105 105 105

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 105 143 490 1289 490 143 105
45 133 169 670 1615 670 169 133
45 148 184 642 1539 642 184 148
45 124 167 525 1330 525 167 124
45 99 150 408 1120 408 150 99
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FCC SOSPESA 
2016.25.080./085.

Larghezza di esercizio:	 800/850 mm
Classe di potenza:	 1700 kN
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FCC SOSPESA
2016.25.080./.085.
TABELLA MISURE

H

B
L

15

L 2

L 1

L 4

L 3

H
1

H

 D 

H
W

L
5 α

β
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FCC SOSPESA
2016.25.080./.085.
TABELLA MISURE

S
PA

S
S

S WA

β
α/
ε δ

γ

β
α/
ε

γ
S W

S
P

S
S

N. d'ordine

2016.25.8□0.

L**
[mm]

B***
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D**
[mm]

a
[°]

b
[°]

δ
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA* 
[mm]

00.□000.02 395 8□0 400 208 220 365 370 280 305 80 395 0 50 45 - 45,7 100 - 95,2

05.□000.02 409,1 8□0 400 209 220 367,03 385 297,03 308 80 413,84 5 45 50 - 53,8 100 - 95,8

10.□000.02 428 8□0 400 208,61 220 374,12 385 304,12 302 80 434,66 10 45 45 - 56,6 100 - 95,5

15.□000.02 441,4 8□0 400 218,84 220 376,22 405 316,22 300 80 450,04 15 40 50 - 65,5 100 - 97,2

20.□000.02 449,3 8□0 400 229,69 220 373,27 410 298,27 270 80 459,32 20 40 45 - 68,8 100 - 99,8

25.□000.02 456,6 8□0 400 236,16 220 370,22 420 305,22 263 80 465,33 25 35 50 - 74,3 95 - 98,4

30.□000.02 458 8□0 400 243,22 220 362,01 425 312,01 258 80 465,12 30 35 45 - 79,5 95 - 103,2

35.□000.02 458,5 8□0 400 250,86 220 353,6 440 318,6 253 80 463,54 35 30 50 - 81,4 85 - 97,5

40.□000.02 462,9 8□0 400 259,08 220 349,93 450 324,93 247 80 464,59 40 25 55 - 93,0 85 - 104,0

45.□000.02 461,2 8□0 400 262,83 220 340,96 455 330,96 243 80 456,94 45 20 60 - 100,2 80 - 105,7

50.□000.02 483,2 8□0 400 267,09 220 356,64 480 336,64 264 80 463,85 50 10 - 107,2 - 70 94,3 -

55.□000.02 475,1 8□0 400 271,83 220 331,93 460 341,93 260 80 443,05 55 10 - 103,0 - 60 94,8 -

60.□000.02 480 8□0 400 277,01 220 316,78 470 326,78 237 80 428,29 60 10 - 108,3 - 55 103,4 -

65.□000.02 490 8□0 400 282,6 220 281,17 440 331,17 234 80 404,94 65 0 - 106,5 - 45 96,5 -

70.□000.02 505 8□0 400 288,54 220 265,05 435 335,05 232 80 391,79 70 0 - 117,0 - 40 109,9 -

75.□000.02 515 8□0 400 294,81 220 248,39 425 338,39 230 80 379,05 75 0 - 115,9 - 30 112,0 -

*	 Valori arrotondati
**	 Valori L, D misurati opzionalmente con superficie di lavoro con spallamento
***	 8□0  = 800 o 850 mm

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 2x4 M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x2 ∅12 
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FCC SOSPESA
2016.25.080./.085.
VISTA ESPLOSA

4.2

34

2.2

3

5.1

17

9

1

8

23

2.1

31
7

24

18

33

5.2

27

6

12

13

20

28

4.1

10

14

16

11

25

26

21

22

32

15

19



  193

FCC SOSPESA
2016.25.080./.085.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2.1 1 Puleggia sinistra
2.2 1 Puleggia destra
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Graffa sinistra x
4.2 1 Graffa destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6 4 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
9 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
10 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
11 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
12** 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
13 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
14 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
15 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
16 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
17 2 Molla a gas 2487.12.00500.125 x
18 3 Molla a gas 2487.12.02400.□□□ x
19 2 Listello di copertura x
20 2 Guida prisma x
21 2 Piastra di riferimento x
22 1 Guida centrale x
23 2 Ammortizzatore x
24 4 Linguetta (chiocciola) x
25 1 Linguetta (chiocciola) x
26 2 Linguetta (chiocciola) x
27** 2 Elemento strutturale x
28** 2 Slitta x
29* (senza ill.) 2 Curva di preaccelerazione x
30* (senza ill.) 2 Supporto per rulli x
31 2 Vite di bloccaggio x
32 3 Vite di bloccaggio x
33 2 Vite a testa sferica x
34 2 Dado esagonale x

fino a 45° inclusi con preaccelerazione
A scelta:
* 	Preaccelerazione rulli (.1000. /.2000.)
** Preaccelerazione piastre (.3000. /.4000.)

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	� N. d'ordine cursore
•	� N. di seriecursore
•	� Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA 
2016.25.080./.085.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.25.08□.02.□000.02 0 1700 149,3 0 1426 1700 1426 40 300
2016.25.08□.05.□000.02 5 1700 152,3 124 1421 1569 1569 40 275
2016.25.08□.10.□000.02 10 1700 169,6 207 1172 1467 1467 75 275
2016.25.08□.15.□000.02 15 1700 172,3 308 1150 1334 1590 80 255
2016.25.08□.20.□000.02 20 1700 195,1 407 1119 1190 1700 90 245
2016.25.08□.25.□000.02 25 1700 193,9 415 890 1126 1608 110 215
2016.25.08□.30.□000.02 30 1700 225,1 396 687 1076 1537 120 210
2016.25.08□.35.□000.02 35 1700 219,4 455 649 938 1624 140 210
2016.25.08□.40.□000.02 40 1700 221,1 510 607 793 1700 150 190
2016.25.08□.45.□000.02 45 1700 218,6 561 561 642 1763 170 170
2016.25.08□.50.□000.02 50 1700 186,1 752 631 341 1933 170 120
2016.25.08□.55.□000.02 55 1700 206,6 649 455 326 1847 180 115
2016.25.08□.60.□000.02 60 1700 256,5 536 309 314 1782 180 110
2016.25.08□.65.□000.02 65 1700 204,3 718 335 0 1876 190 85
2016.25.08□.70.□000.02 70 1700 246,0 581 212 0 1809 205 85
2016.25.08□.75.□000.02 75 1700 289,9 440 118 0 1760 220 85

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

F W

F *R

Fv3

Fv2

Fh3

Fh2



  195

FCC SOSPESA
2016.25.080./.085.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 800 mm

0° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 76 113 335 869 335 113 76
45 94 145 491 1310 491 145 94
45 108 169 689 1680 689 169 108
45 114 169 703 1705 703 169 114
45 120 169 504 1306 504 169 120

Supporto linguetta
Larghezza 800 mm

0° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 61 68 100 174 100 68 61
45 75 87 147 262 147 87 75
45 87 101 207 336 207 101 87
45 91 101 211 341 211 101 91
45 96 102 151 261 151 102 96

Larghezza 800 mm
5° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 79 118 354 926 354 118 79
45 97 152 512 1345 512 152 97
45 112 178 705 1703 705 178 112
45 117 175 705 1704 705 175 117
45 123 172 514 1322 514 172 123

Larghezza 800 mm
5° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 63 71 117 222 117 71 63
45 78 91 169 323 169 91 78
45 90 107 233 409 233 107 90
45 94 105 233 409 233 105 94
45 98 103 170 317 170 103 98

Larghezza 800 mm
10° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 81 123 374 984 374 123 81
45 100 160 533 1380 533 160 100
45 116 186 721 1725 721 186 116
45 121 180 708 1703 708 180 121
45 126 174 524 1339 524 174 126

Larghezza 800 mm
10° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 65 74 135 275 135 74 65
45 80 96 192 386 192 96 80
45 93 112 259 483 259 112 93
45 97 108 255 477 255 108 97
45 101 104 189 375 189 104 101

Larghezza 800 mm
15° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 66 75 151 327 151 75 66
45 82 99 212 444 212 99 82
45 94 115 282 549 282 115 94
45 97 109 272 535 272 109 97
45 101 104 204 426 204 104 101

Larghezza 800 mm
20° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 84 130 402 1069 402 130 84
45 104 170 561 1410 561 170 104
45 120 198 732 1721 732 198 120
45 124 186 694 1655 694 186 124
45 128 174 529 1334 529 174 128

Larghezza 800 mm
20° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 67 78 169 385 169 78 67
45 83 102 235 508 235 102 83
45 96 119 307 620 307 119 96
45 99 112 291 596 291 112 99
45 102 104 222 480 222 104 102

Larghezza 800 mm
25° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 87 136 425 1135 425 136 87
45 108 179 587 1457 587 179 108
45 125 208 754 1759 754 208 125
45 128 193 703 1670 703 193 128
45 132 178 543 1363 543 178 132

Larghezza 800 mm
25° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 70 81 191 454 191 81 70
45 87 108 264 583 264 108 87
45 100 125 339 704 339 125 100
45 103 116 316 668 316 116 103
45 106 107 244 545 244 107 106

Larghezza 800 mm
15° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 82 126 387 1022 387 126 82
45 102 165 545 1389 545 165 102
45 117 191 723 1715 723 191 117
45 122 182 698 1671 698 182 122
45 126 173 524 1331 524 173 126
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FCC SOSPESA
2016.25.080./.085.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 800 mm

30° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 90 141 445 1191 445 141 90
45 112 187 608 1491 608 187 112
45 128 217 769 1781 769 217 128
45 132 198 705 1669 705 198 132
45 135 180 553 1379 553 180 135

Supporto linguetta
Larghezza 800 mm

30° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 72 87 213 524 213 87 72
45 89 116 292 656 292 116 89
45 103 134 369 784 369 134 103
45 105 123 339 734 339 123 105
45 108 112 265 607 265 112 108

Larghezza 800 mm
35° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 87 138 438 1178 438 138 87
45 108 183 594 1440 594 183 108
45 125 213 741 1702 741 213 125
45 128 192 669 1575 669 192 128
45 130 172 531 1318 531 172 130

Larghezza 800 mm
35° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 70 88 224 566 224 88 70
45 87 117 303 691 303 117 87
45 100 136 378 817 378 136 100
45 102 123 341 756 341 123 102
45 104 110 271 633 271 110 104

Larghezza 800 mm
40° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 90 139 451 1202 451 139 90
45 112 184 608 1467 608 184 112
45 129 212 738 1695 738 212 129
45 128 191 658 1556 658 191 128
45 127 170 522 1303 522 170 127

Larghezza 800 mm
40° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 72 92 244 625 244 92 72
45 90 121 328 763 328 121 90
45 103 140 399 882 399 140 103
45 102 126 356 809 356 126 102
45 102 112 282 677 282 112 102

Larghezza 800 mm
45° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 74 96 267 693 267 96 74
45 94 127 358 845 358 127 94
45 107 145 423 955 423 145 107
45 104 130 373 869 373 130 104
45 100 115 295 728 295 115 100

Larghezza 800 mm
50° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 96 144 486 1274 486 144 96
45 122 188 649 1551 649 188 122
45 139 215 746 1714 746 215 139
45 131 191 650 1547 650 191 131
45 124 167 513 1298 513 167 124

Larghezza 800 mm
50° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 77 101 292 765 292 101 77
45 97 132 390 931 390 132 97
45 111 151 448 1028 448 151 111
45 105 134 390 928 390 134 105
45 99 117 308 779 308 117 99

Larghezza 800 mm
55° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 99 147 504 1311 504 147 99
45 127 191 670 1594 670 191 127
45 144 217 750 1723 750 217 144
45 133 192 646 1542 646 192 133
45 122 166 509 1295 509 166 122

Larghezza 800 mm
55° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 80 106 318 839 318 106 80
45 101 137 422 1020 422 137 101
45 116 156 473 1103 473 156 116
45 106 138 407 987 407 138 106
45 97 120 321 829 321 120 97

Larghezza 800 mm
45° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 93 142 469 1238 469 142 93
45 117 186 629 1509 629 186 117
45 134 214 742 1705 742 214 134
45 130 191 655 1552 655 191 130
45 125 169 518 1300 518 169 125
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FCC SOSPESA
2016.25.080./.085.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 800 mm

60° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 102 148 517 1335 517 148 102
45 131 191 685 1622 685 191 131
45 148 217 747 1716 747 217 148
45 133 190 636 1523 636 190 133
45 118 163 499 1279 499 163 118

Supporto linguetta
Larghezza 800 mm

60° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 81 110 341 908 341 110 81
45 104 141 452 1103 452 141 104
45 119 160 493 1167 493 160 119
45 107 141 420 1035 420 141 107
45 95 121 330 870 330 121 95

Larghezza 800 mm
65° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 103 148 526 1347 526 148 103
45 133 190 693 1634 693 190 133
45 151 214 737 1692 737 214 151
45 133 187 619 1488 619 187 133
45 114 159 485 1252 485 159 114

Larghezza 800 mm
65° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 83 113 363 970 363 113 83
45 107 144 478 1176 478 144 107
45 121 163 508 1218 508 163 121
45 106 142 427 1072 427 142 106
45 91 121 335 901 335 121 91

Larghezza 800 mm
70° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 106 149 539 1371 539 149 106
45 137 190 708 1661 708 190 137
45 155 214 734 1685 734 214 155
45 133 185 609 1469 609 185 133
45 111 156 476 1237 476 156 111

Larghezza 800 mm
70° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 84 117 388 1042 388 117 84
45 110 148 510 1263 510 148 110
45 124 167 528 1280 528 167 124
45 106 144 438 1116 438 144 106
45 89 122 342 940 342 122 89

Larghezza 800 mm
75° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 87 122 418 1127 418 122 87
45 114 154 547 1364 547 154 114
45 128 172 553 1355 553 172 128
45 108 148 453 1171 453 148 108
45 87 124 353 987 353 124 87

Larghezza 800 mm
75° 120 120 120 80 120 120 120

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 109 152 557 1409 557 152 109
45 142 193 730 1705 730 193 142
45 160 215 737 1693 737 215 160
45 135 185 604 1463 604 185 135
45 109 155 471 1233 471 155 109
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FCC SOSPESA 
2016.25.090./095.

Larghezza di esercizio:	 900/950 mm
Classe di potenza:	 1800 kN
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FCC SOSPESA
2016.25.090./.095.
TABELLA MISURE

H

B
L

15

L 2

L 1

L 4

L 3

H
1

H

 D 

H
W

L
5 α

β
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FCC SOSPESA
2016.25.090./.095.
TABELLA MISURE

S
PA

S
S

S WA

β
α/
ε δ

γ

β
α/
ε

γ
S W

S
P

S
S

N. d'ordine

2016.25.09□.

L**
[mm]

B***
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1*
[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D**
[mm]

a
[°]

b
[°]

δ
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA*
[mm]

00.□000.02 395 9□0 400 208 220 365 370 280 305 80 395 0 50 45 - 45,7 100 - 95,2

05.□000.02 409,1 9□0 400 209 220 367,03 385 297,03 308 80 413,84 5 45 50 - 53,8 100 - 95,8

10.□000.02 428 9□0 400 208,61 220 374,12 385 304,12 302 80 434,66 10 45 45 - 56,6 100 - 95,5

15.□000.02 441,4 9□0 400 218,84 220 376,22 405 316,22 300 80 450,04 15 40 50 - 65,5 100 - 97,2

20.□000.02 449,3 9□0 400 229,69 220 373,27 410 298,27 270 80 459,32 20 40 45 - 68,8 100 - 99,8

25.□000.02 456,6 9□0 400 236,16 220 370,22 420 305,22 263 80 465,33 25 35 50 - 74,3 95 - 98,4

30.□000.02 458 9□0 400 243,22 220 362,01 425 312,01 258 80 465,12 30 35 45 - 79,5 95 - 103,2

35.□000.02 458,5 9□0 400 250,86 220 353,6 440 318,6 253 80 463,54 35 30 50 - 81,4 85 - 97,5

40.□000.02 462,9 9□0 400 259,08 220 349,93 450 324,93 247 80 464,59 40 25 55 - 93,0 85 - 104,0

45.□000.02 461,2 9□0 400 262,83 220 340,96 455 330,96 243 80 456,94 45 20 60 - 100,2 80 - 105,7

50.□000.02 483,2 9□0 400 267,09 220 356,64 480 336,64 264 80 463,85 50 10 - 107,2 - 70 94,3 -

55.□000.02 475,1 9□0 400 271,83 220 331,93 460 341,93 260 80 443,05 55 10 - 103,0 - 60 94,8 -

60.□000.02 480 9□0 400 277,01 220 316,78 470 326,78 237 80 428,29 60 10 - 108,3 - 55 103,4 -

65.□000.02 490 9□0 400 282,6 220 281,17 440 331,17 234 80 404,94 65 0 - 106,5 - 45 96,5 -

70.□000.02 505 9□0 400 288,54 220 265,05 435 335,05 232 80 391,79 70 0 - 117,0 - 40 109,9 -

75.□000.02 515 9□0 400 294,81 220 248,39 425 338,39 230 80 379,05 75 0 - 115,9 - 30 112,0 -

*	 Valori arrotondati
**	 Valori L, D misurati opzionalmente con superficie di lavoro con spallamento
***	 9□0  = 900 o 950 mm

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 2x4 M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x2 ∅12 
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FCC SOSPESA
2016.25.090./.095.
VISTA ESPLOSA
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FCC SOSPESA
2016.25.090./.095.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2.1 1 Puleggia sinistra
2.2 1 Puleggia destra
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Graffa sinistra x
4.2 1 Graffa destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6 4 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
9 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
10 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
11 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
12** 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
13 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
14 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
15 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
16 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
17 2 Molla a gas 2487.12.00500.125 x
18 3 Molla a gas 2487.12.02400.□□□ x
19 2 Listello di copertura x
20 2 Guida prisma x
21 2 Piastra di riferimento x
22 1 Guida centrale x
23 2 Ammortizzatore x
24 4 Linguetta (chiocciola) x
25 1 Linguetta (chiocciola) x
26 2 Linguetta (chiocciola) x
27** 2 Elemento strutturale x
28** 2 Slitta x
29* (senza ill.) 2 Curva di preaccelerazione x
30* (senza ill.) 2 Supporto per rulli x
31 2 Vite di bloccaggio x
32 3 Vite di bloccaggio x
33 2 Vite a testa sferica x
34 2 Dado esagonale x

fino a 45° inclusi con preaccelerazione
A scelta:
* 	Preaccelerazione rulli (.1000. /.2000.)
**	Preaccelerazione piastre (.3000. /.4000.)

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	� N. d'ordine cursore
•	� N. di seriecursore
•	� Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA 
2016.25.090./.095.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR*
[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.25.09□.00.□000.02 0 1800 149,3 0 1510 1800 1510 40 300
2016.25.09□.05.□000.02 5 1800 152,3 132 1505 1662 1662 40 275
2016.25.09□.10.□000.02 10 1800 169,6 219 1241 1554 1554 75 275
2016.25.09□.15.□000.02 15 1800 172,3 326 1217 1412 1683 80 255
2016.25.09□.20.□000.02 20 1800 195,1 431 1184 1260 1800 90 245
2016.25.09□.25.□000.02 25 1800 193,9 439 942 1192 1703 110 215
2016.25.09□.30.□000.02 30 1800 225,1 420 727 1139 1627 120 210
2016.25.09□.35.□000.02 35 1800 219,4 481 688 993 1720 140 210
2016.25.09□.40.□000.02 40 1800 221,1 540 643 839 1800 150 190
2016.25.09□.45.□000.02 45 1800 218,6 594 594 679 1866 170 170
2016.25.09□.50.□000.02 50 1800 186,1 796 668 361 2047 170 120
2016.25.09□.55.□000.02 55 1800 206,6 688 481 345 1956 180 115
2016.25.09□.60.□000.02 60 1800 256,5 567 328 333 1886 180 110
2016.25.09□.65.□000.02 65 1800 204,3 761 355 0 1986 190 85
2016.25.09□.70.□000.02 70 1800 246,0 616 224 0 1916 205 85
2016.25.09□.75.□000.02 75 1800 289,9 466 125 0 1863 220 85

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
3

H
2

F W

F *R

Fv3

Fv2

Fh3

Fh2
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FCC SOSPESA
2016.25.090./.095.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 900 mm

0° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 87 141 434 1023 434 141 87
45 109 183 610 1486 610 183 109
45 126 209 788 1813 788 209 126
45 126 190 707 1667 707 190 126
45 126 171 524 1320 524 171 126

Supporto linguetta
Larghezza 900 mm

0° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 69 84 130 205 130 84 69
45 88 110 183 297 183 110 88
45 101 126 236 363 236 126 101
45 101 114 212 333 212 114 101
45 101 103 157 264 157 103 101

Larghezza 900 mm
5° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 87 143 441 1057 441 143 87
45 110 186 618 1498 618 186 110
45 127 214 795 1823 795 214 127
45 128 194 714 1678 714 194 128
45 129 174 536 1339 536 174 129

Larghezza 900 mm
5° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 70 86 145 254 145 86 70
45 88 112 204 360 204 112 88
45 102 128 262 437 262 128 102
45 102 116 236 403 236 116 102
45 103 104 177 321 177 104 103

Larghezza 900 mm
10° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 87 144 443 1080 443 144 87
45 110 188 620 1496 620 188 110
45 127 216 795 1815 795 216 127
45 128 196 715 1673 715 196 128
45 130 175 542 1346 542 175 130

Larghezza 900 mm
10° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 70 86 160 302 160 86 70
45 88 113 223 419 223 113 88
45 102 130 286 508 286 130 102
45 103 117 257 468 257 117 103
45 104 105 195 377 195 105 104

Larghezza 900 mm
15° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 70 88 175 356 175 88 70
45 89 115 245 482 245 115 89
45 103 133 313 584 313 133 103
45 104 120 282 539 282 120 104
45 106 107 216 437 216 107 106

Larghezza 900 mm
20° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 88 147 452 1136 452 147 88
45 110 194 629 1505 629 194 110
45 128 223 802 1817 802 223 128
45 131 201 723 1679 723 201 131
45 133 179 559 1371 559 179 133

Larghezza 900 mm
20° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 70 88 190 409 190 88 70
45 88 116 264 542 264 116 88
45 102 134 337 654 337 134 102
45 105 121 304 604 304 121 105
45 107 107 235 494 235 107 107

Larghezza 900 mm
25° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 87 148 454 1157 454 148 87
45 110 196 630 1502 630 196 110
45 128 225 801 1809 801 225 128
45 131 203 723 1673 723 203 131
45 135 180 565 1377 565 180 135

Larghezza 900 mm
25° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 70 89 204 463 204 89 70
45 88 117 284 601 284 117 88
45 102 135 360 724 360 135 102
45 105 122 325 669 325 122 105
45 108 108 254 551 254 108 108

Larghezza 900 mm
15° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 88 146 450 1113 450 146 88
45 111 192 627 1508 627 192 111
45 128 221 802 1825 802 221 128
45 130 199 722 1684 722 199 130
45 132 178 553 1365 553 178 132
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FCC SOSPESA
2016.25.090./.095.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 900 mm

30° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 88 151 461 1190 461 151 88
45 111 199 638 1514 638 199 111
45 129 230 808 1819 808 230 129
45 133 206 730 1684 730 206 133
45 137 183 576 1396 576 183 137

Supporto linguetta
Larghezza 900 mm

30° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 70 93 221 524 221 93 70
45 89 124 306 666 306 124 89
45 103 143 388 800 388 143 103
45 106 128 351 741 351 128 106
45 110 113 277 614 277 113 110

Larghezza 900 mm
35° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 88 151 463 1210 463 151 88
45 110 201 639 1510 639 201 110
45 129 232 807 1810 807 232 129
45 133 208 730 1678 730 208 133
45 138 184 582 1401 582 184 138

Larghezza 900 mm
35° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 70 97 236 581 236 97 70
45 88 129 326 725 326 129 88
45 103 148 411 869 411 148 103
45 107 133 372 805 372 133 107
45 110 118 297 672 297 118 110

Larghezza 900 mm
40° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 91 152 480 1244 480 152 91
45 115 202 655 1539 655 202 115
45 134 233 807 1808 807 233 134
45 134 207 722 1661 722 207 134
45 135 180 574 1389 574 180 135

Larghezza 900 mm
40° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 72 100 259 647 259 100 72
45 92 133 354 800 354 133 92
45 107 154 436 940 436 154 107
45 107 136 390 864 390 136 107
45 108 119 310 722 310 119 108

Larghezza 900 mm
45° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 75 104 284 716 284 104 75
45 96 138 382 878 382 138 96
45 111 159 460 1011 460 159 111
45 108 140 407 921 407 140 108
45 106 120 322 771 322 120 106

Larghezza 900 mm
50° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 97 155 521 1325 521 155 97
45 125 206 693 1613 693 206 125
45 145 237 815 1821 815 237 145
45 138 206 712 1645 712 206 138
45 130 175 563 1378 563 175 130

Larghezza 900 mm
50° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 78 108 313 795 313 108 78
45 100 144 416 968 416 144 100
45 116 166 489 1093 489 166 116
45 110 144 427 987 427 144 110
45 104 122 338 827 338 122 104

Larghezza 900 mm
55° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 100 155 539 1360 539 155 100
45 130 207 709 1642 709 207 130
45 150 238 815 1819 815 238 150
45 139 204 703 1629 703 204 139
45 127 171 555 1366 555 171 127

Larghezza 900 mm
55° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 80 112 340 870 340 112 80
45 104 149 447 1051 447 149 104
45 120 171 513 1164 513 171 120
45 111 147 443 1042 443 147 111
45 102 123 349 874 349 123 102

Larghezza 900 mm
45° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 93 153 498 1278 498 153 93
45 120 203 671 1568 671 203 120
45 138 234 807 1806 807 234 138
45 135 205 713 1645 713 205 135
45 132 177 566 1377 566 177 132
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FCC SOSPESA
2016.25.090./.095.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 900 mm

60° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 103 156 557 1394 557 156 103
45 134 208 725 1672 725 208 134
45 155 238 815 1816 815 238 155
45 140 203 694 1613 694 203 140
45 125 168 546 1354 546 168 125

Supporto linguetta
Larghezza 900 mm

60° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 82 115 368 948 368 115 82
45 108 154 479 1137 479 154 108
45 124 176 538 1235 538 176 124
45 112 150 458 1097 458 150 112
45 100 124 361 921 361 124 100

Larghezza 900 mm
65° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 105 157 575 1428 575 157 105
45 139 209 741 1701 741 209 139
45 160 239 815 1814 815 239 160
45 141 202 686 1596 686 202 141
45 122 164 538 1342 538 164 122

Larghezza 900 mm
65° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 84 119 397 1028 397 119 84
45 111 159 511 1225 511 159 111
45 128 182 562 1306 562 182 128
45 112 153 473 1149 473 153 112
45 97 125 371 966 371 125 97

Larghezza 900 mm
70° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 108 157 593 1462 593 157 108
45 144 210 757 1730 757 210 144
45 164 240 815 1811 815 240 164
45 142 200 677 1580 677 200 142
45 119 160 530 1330 530 160 119

Larghezza 900 mm
70° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 87 123 427 1111 427 123 87
45 115 164 545 1315 545 164 115
45 132 187 587 1377 587 187 132
45 113 156 488 1201 488 156 113
45 95 125 382 1011 382 125 95

Larghezza 900 mm
75° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 89 126 458 1197 458 126 89
45 119 169 580 1407 580 169 119
45 136 193 612 1447 612 193 136
45 114 159 501 1251 501 159 114
45 93 125 391 1054 391 125 93

Larghezza 900 mm
75° 135 135 135 90 135 135 135

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 111 158 611 1497 611 158 111
45 148 211 773 1759 773 211 148
45 169 241 815 1809 815 241 169
45 143 199 669 1563 669 199 143
45 116 157 522 1318 522 157 116
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FCC SOSPESA 
2016.25.100./105.

Larghezza di esercizio:	1000/1050 mm
Classe di potenza:	 2000 kN
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FCC SOSPESA
2016.25.100./.105.
TABELLA MISURE

H

B
L

15

L 2

L 1

L 4

L 3

H
1

H

 D 

H
W

L
5 α

β
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FCC SOSPESA
2016.25.100./.105.
TABELLA MISURE

S
PA

S
S

S WA

β
α/
ε δ

γ

β
α/
ε

γ
S W

S
P

S
S

N. d'ordine

2016.25.10□.

L**
[mm]

B***
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1*
[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D**
[mm]

a
[°]

b
[°]

δ
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA*
[mm]

00.□000.02 395 10□0 400 208 220 365 370 280 305 80 395 0 50 45 - 45,7 100 - 95,2

05.□000.02 409,1 10□0 400 209 220 367,03 385 297,03 308 80 413,8 5 45 50 - 53,8 100 - 95,8

10.□000.02 428 10□0 400 208,61 220 374,12 385 304,12 302 80 434,7 10 45 45 - 56,6 100 - 95,5

15.□000.02 441,4 10□0 400 218,84 220 376,22 405 316,22 300 80 450 15 40 50 - 65,5 100 - 97,2

20.□000.02 449,3 10□0 400 229,69 220 373,27 410 298,27 270 80 459,3 20 40 45 - 68,8 100 - 99,8

25.□000.02 456,6 10□0 400 236,16 220 370,22 420 305,22 263 80 465,3 25 35 50 - 74,3 95 - 98,4

30.□000.02 458 10□0 400 243,22 220 362,01 425 312,01 258 80 465,1 30 35 45 - 79,5 95 - 103,2

35.□000.02 458,5 10□0 400 250,86 220 353,6 440 318,6 253 80 463,5 35 30 50 - 81,4 85 - 97,5

40.□000.02 462,9 10□0 400 259,08 220 349,93 450 324,93 247 80 464,6 40 25 55 - 93,0 85 - 104,0

45.□000.02 461,2 10□0 400 262,83 220 340,96 455 330,96 243 80 456,9 45 20 60 - 100,2 80 - 105,7

50.□000.02 483,2 10□0 400 267,09 220 356,64 480 336,64 264 80 463,9 50 10 - 107,2 - 70 94,3 -

55.□000.02 475,1 10□0 400 271,83 220 331,93 460 341,93 260 80 443,1 55 10 - 103,0 - 60 94,8 -

60.□000.02 480 10□0 400 277,01 220 316,78 470 326,78 237 80 428,3 60 10 - 108,3 - 55 103,4 -

65.□000.02 490 10□0 400 282,6 220 281,17 440 331,17 234 80 404,9 65 0 - 106,5 - 45 96,5 -

70.□000.02 505 10□0 400 288,54 220 265,05 435 335,05 232 80 391,8 70 0 - 117,0 - 40 109,9 -

75.□000.02 515 10□0 400 294,81 220 248,39 425 338,39 230 80 379,1 75 0 - 115,9 - 30 112,0 -

*	 Valori arrotondati
**	 Valori L, D misurati opzionalmente con superficie di lavoro con spallamento, arrotondati
***	 10□0  = 1000 o 1050 mm

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 2x4 M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x2 ∅12 
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FCC SOSPESA
2016.25.100./.105.
VISTA ESPLOSA
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FCC SOSPESA
2016.25.100./.105.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2.1 1 Puleggia sinistra
2.2 1 Puleggia destra
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Graffa sinistra x
4.2 1 Graffa destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6 4 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
7 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
8 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
9 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
10 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
11 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
12** 2 Piastra di scorrimento VDI Bronzo con inserti di lubrificante solido x
13 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
14 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
15 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
16 2 Piastra di scorrimento VDI Acciaio x
17 2 Molla a gas 2487.12.00500.125 x
18 3 Molla a gas 2487.12.02400.□□□ x
19 2 Listello di copertura x
20 2 Guida prisma x
21 2 Piastra di riferimento x
22 1 Guida centrale x
23 2 Ammortizzatore x
24 4 Linguetta (chiocciola) x
25 1 Linguetta (chiocciola) x
26 2 Linguetta (chiocciola) x
27** 2 Elemento strutturale x
28** 2 Slitta x
29* (senza ill.) 2 Curva di preaccelerazione x
30* (senza ill.) 2 Supporto per rulli x
31 2 Vite di bloccaggio x
32 3 Vite di bloccaggio x
33 2 Vite a testa sferica x
34 2 Dado esagonale x

fino a 45° inclusi con preaccelerazione
A scelta:
* 	Preaccelerazione rulli (.1000. /.2000.)
** Preaccelerazione piastre (.3000. /.4000.)

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	� N. d'ordine cursore
•	� N. di seriecursore
•	� Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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FCC SOSPESA 
2016.25.100./.105.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.25.10□.00.□000.02 0 2000 149,3 0 1678 2000 1678 40 300
2016.25.10□.05.□000.02 5 2000 152,3 146 1672 1846 1846 40 275
2016.25.10□.10.□000.02 10 2000 169,6 243 1379 1726 1726 75 275
2016.25.10□.15.□000.02 15 2000 172,3 362 1353 1569 1870 80 255
2016.25.10□.20.□000.02 20 2000 195,1 479 1316 1400 2000 90 245
2016.25.10□.25.□000.02 25 2000 193,9 488 1047 1325 1892 110 215
2016.25.10□.30.□000.02 30 2000 225,1 466 808 1266 1808 120 210
2016.25.10□.35.□000.02 35 2000 219,4 535 764 1103 1911 140 210
2016.25.10□.40.□000.02 40 2000 221,1 599 714 933 2000 150 190
2016.25.10□.45.□000.02 45 2000 218,6 659 659 755 2074 170 170
2016.25.10□.50.□000.02 50 2000 186,1 885 742 401 2274 170 120
2016.25.10□.55.□000.02 55 2000 206,6 764 535 383 2173 180 115
2016.25.10□.60.□000.02 60 2000 256,5 630 364 370 2096 180 110
2016.25.10□.65.□000.02 65 2000 204,3 845 394 0 2207 190 85
2016.25.10□.70.□000.02 70 2000 246,0 684 249 0 2128 205 85
2016.25.10□.75.□000.02 75 2000 289,9 518 139 0 2071 220 85

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
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FCC SOSPESA
2016.25.100./.105.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 1000 mm

0° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 101 174 549 1217 549 174 101
45 129 227 751 1722 751 227 129
45 149 257 919 2021 919 257 149
45 144 219 743 1707 743 219 144
45 138 180 567 1393 567 180 138

Supporto linguetta
Larghezza 1000 mm

0° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 81 104 165 243 165 104 81
45 103 136 225 344 225 136 103
45 119 154 276 404 276 154 119
45 115 131 223 341 223 131 115
45 111 108 170 279 170 108 111

Larghezza 1000 mm
5° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 100 174 543 1230 543 174 100
45 128 227 747 1713 747 227 128
45 148 258 918 2020 918 258 148
45 144 221 755 1730 755 221 144
45 140 184 581 1416 581 184 140

Larghezza 1000 mm
5° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 80 104 179 295 179 104 80
45 102 136 246 411 246 136 102
45 118 155 303 485 303 155 118
45 115 133 249 415 249 133 115
45 112 110 192 340 192 110 112

Larghezza 1000 mm
10° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 99 173 538 1242 538 173 99
45 126 228 742 1703 742 228 126
45 146 259 917 2019 917 259 146
45 144 223 768 1753 768 223 144
45 142 187 595 1439 595 187 142

Larghezza 1000 mm
10° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 79 104 194 348 194 104 79
45 101 137 267 477 267 137 101
45 117 156 330 565 330 156 117
45 115 134 276 491 276 134 115
45 114 112 214 403 214 112 114

Larghezza 1000 mm
15° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 78 104 208 401 208 104 78
45 100 137 287 542 287 137 100
45 116 156 358 645 358 156 116
45 116 135 304 568 304 135 116
45 115 115 237 468 237 115 115

Larghezza 1000 mm
20° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 96 173 527 1267 527 173 96
45 123 228 732 1685 732 228 123
45 143 261 916 2016 916 261 143
45 145 228 793 1798 793 228 145
45 146 195 622 1486 622 195 146

Larghezza 1000 mm
20° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 77 104 221 456 221 104 77
45 98 137 308 607 308 137 98
45 115 157 385 726 385 157 115
45 116 137 333 647 333 137 116
45 117 117 261 535 261 117 117

Larghezza 1000 mm
25° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 95 173 522 1279 522 173 95
45 121 228 728 1676 728 228 121
45 142 262 916 2014 916 262 142
45 145 230 805 1821 805 230 145
45 148 198 635 1509 635 198 148

Larghezza 1000 mm
25° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 76 104 235 512 235 104 76
45 97 137 327 670 327 137 97
45 114 157 412 806 412 157 114
45 116 138 362 728 362 138 116
45 119 119 286 604 286 119 119

Larghezza 1000 mm
15° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 97 173 532 1254 532 173 97
45 124 228 737 1694 737 228 124
45 145 260 917 2017 917 260 145
45 145 226 780 1776 780 226 145
45 144 191 608 1463 608 191 144
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FCC SOSPESA
2016.25.100./.105.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 1000 mm

30° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 94 173 516 1291 516 173 94
45 120 229 723 1667 723 229 120
45 140 263 915 2013 915 263 140
45 145 232 818 1844 818 232 145
45 150 202 649 1533 649 202 150

Supporto linguetta
Larghezza 1000 mm

30° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 75 107 248 568 248 107 75
45 96 142 347 733 347 142 96
45 112 163 439 886 439 163 112
45 116 144 393 811 393 144 116
45 120 125 312 674 312 125 120

Larghezza 1000 mm
35° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 93 173 511 1304 511 173 93
45 118 229 718 1658 718 229 118
45 139 264 915 2012 915 264 139
45 146 234 830 1867 830 234 146
45 152 205 663 1556 663 205 152

Larghezza 1000 mm
35° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 74 111 261 626 261 111 74
45 95 146 366 796 366 146 95
45 111 169 466 966 466 169 111
45 117 150 423 896 423 150 117
45 122 131 338 747 338 131 122

Larghezza 1000 mm
40° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 96 173 535 1350 535 173 96
45 124 231 736 1690 736 231 124
45 145 266 918 2014 918 266 145
45 147 233 823 1853 823 233 147
45 150 201 655 1547 655 201 150

Larghezza 1000 mm
40° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 77 114 289 702 289 114 77
45 99 152 397 879 397 152 99
45 116 175 496 1047 496 175 116
45 118 154 444 964 444 154 118
45 120 132 354 804 354 132 120

Larghezza 1000 mm
45° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 79 117 318 782 318 117 79
45 104 158 430 965 430 158 104
45 121 182 525 1129 525 182 121
45 119 158 465 1030 465 158 119
45 117 133 369 861 369 133 117

Larghezza 1000 mm
50° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 103 173 582 1442 582 173 103
45 135 234 772 1755 772 234 135
45 158 270 925 2019 925 270 158
45 151 231 809 1825 809 231 151
45 144 191 641 1528 641 191 144

Larghezza 1000 mm
50° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 82 121 349 865 349 121 82
45 108 164 463 1053 463 164 108
45 126 189 555 1211 555 189 126
45 121 161 485 1095 485 161 121
45 115 134 384 917 384 134 115

Larghezza 1000 mm
55° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 106 173 606 1488 606 173 106
45 141 236 790 1787 790 236 141
45 164 272 928 2021 928 272 164
45 152 229 801 1811 801 229 152
45 141 186 633 1518 633 186 141

Larghezza 1000 mm
55° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 85 124 382 952 382 124 85
45 113 170 498 1144 498 170 113
45 131 196 585 1294 585 196 131
45 122 165 505 1159 505 165 122
45 113 134 399 972 399 134 113

Larghezza 1000 mm
45° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 99 173 558 1396 558 173 99
45 129 232 754 1722 754 232 129
45 151 268 921 2016 921 268 151
45 149 232 816 1839 816 232 149
45 147 196 648 1537 648 196 147
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FCC SOSPESA
2016.25.100./.105.
DIAGRAMMA DELLE FORZE

spallato 
Larghezza 1000 mm

60° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 109 173 629 1534 629 173 109
45 146 237 808 1820 808 237 146
45 170 274 931 2024 931 274 170
45 154 228 794 1797 794 228 154
45 138 182 626 1509 626 182 138

Supporto linguetta
Larghezza 1000 mm

60° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 88 128 415 1043 415 128 88
45 117 176 533 1237 533 176 117
45 136 203 615 1376 615 203 136
45 123 169 524 1222 524 169 123
45 110 134 413 1026 413 134 110

Larghezza 1000 mm
65° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 113 173 653 1580 653 173 113
45 152 239 826 1852 826 239 152
45 176 277 935 2026 935 277 176
45 156 227 787 1783 787 227 156
45 135 177 618 1499 618 177 135

Larghezza 1000 mm
65° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 90 131 451 1138 451 131 90
45 122 182 570 1333 570 182 122
45 141 210 645 1459 645 210 141
45 124 172 543 1284 543 172 124
45 108 135 427 1079 427 135 108

Larghezza 1000 mm
70° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 116 173 677 1627 677 173 116
45 157 241 844 1884 844 241 157
45 182 279 938 2029 938 279 182
45 157 225 780 1770 780 225 157
45 132 172 611 1490 611 172 132

Larghezza 1000 mm
70° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 93 135 487 1236 487 135 93
45 126 188 608 1432 608 188 126
45 146 217 675 1542 675 217 146
45 126 176 561 1345 561 176 126
45 106 134 440 1132 440 134 106

Larghezza 1000 mm
75° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 96 138 525 1338 525 138 96
45 130 194 647 1534 647 194 130
45 151 225 706 1625 706 225 151
45 127 179 579 1405 579 179 127
45 103 134 453 1184 453 134 103

Larghezza 1000 mm
75° 150 150 150 100 150 150 150

A
lte

zz
a 

22
5 

m
m

45 120 173 700 1673 700 173 120
45 163 243 862 1917 862 243 163
45 188 281 941 2031 941 281 188
45 159 224 772 1756 772 224 159
45 129 168 604 1480 604 168 129



218 



INTRODUZIONE E INDICI 
DEI CONTENUTI

ENGINEERING

2016.24. FCC BAK SOSPESA DAIMLER, VOLVO, 
GRUPPO VOLKSWAGEN

2016.25. FCC BAK SOSPESA DAIMLER, VOLVO, 
GRUPPO VOLKSWAGEN

2016.207. ECO LINE SOSPESA

2016.208. ECO LINE SOSPESA

SERVIZI SPECIFICI  
PER IL CLIENTE

APPENDICE

CONTATTI



220 

ECO LINE 
SOSPESA
2016.207.



  221

ECO LINE SOSPESA
2016.207.

I cursori FIBRO della serie ECO LINE 2016.207. rappresentano un’alternativa economica per utensili a cursore 
dagli elevati requisiti in termini di durata. Con una manutenzione accurata, questi cursori consentono di ottenere un 
numero elevato di cicli di pressatura con sufficiente precisione per tutta la durata di vita nominale.

Le molle a gas per la corsa di ritorno del cursore possono essere sostituite senza smontare il medesimo in 
presenza di uno spazio libero costruttivo sufficiente nell’utensile.

A partire da una larghezza del cursore di 165 mm, i cursori della serie ECO LINE 2016.207. fino ad un angolo di 
25° sono dotati di una preaccelerazione dei rulli.

La lavorazione della superficie di lavoro disponibile come extra soddisfa le esigenze dei classici processi di 
costruzione utensili.

Caratteristiche del design:
• 	�Guida prisma contro puleggia, guida piatta contro basamento
• 	�Superfici di scorrimento in acciaio indurito / Bronzo con inserto di lubrificante solido
• 	�Molle a gas

I cursori FIBRO della serie ECO LINE 2016.207. sono disponibili in larghezze da 70 a 400 mm in angoli variabili da 
0° a 60° (graduazione 5°).

Numero d'ordine Larghezza [mm]  Classe di potenza [kN]* Pagina
2016.207.□□.007.□□□.21 70 100 223
2016.207.□□.008.□□□.21 80 150 229
2016.207.□□.016.□□□.21 165 300 235
2016.207.□□.020.□□□.21 200 350 241
2016.207.□□.030.□□□.21 300 450 247
2016.207.□□.040.□□□.21 400 450 253

* i valori di prestazione precisi sono compresi nelle informazioni del singolo tipo di cursore

Esempio di ordinazione:	
Cursore FIBRO ECO LINE, sospesa, larghezza 165 mm = 2016.207.□□.016.□□□.21
Angolo cursore a = 60° = 60.
Corsa cursore in base al diagramma di processo (nessuna opzione) = 100.
Numero d'ordine = 2016.207. 60. 016. 100. 21
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ECO LINE 
SOSPESA  
2016.207.□□.007.

Larghezza di esercizio:	 70 mm
Classe di potenza:	 100 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.007.
TABELLA MISURE

L 2

L 1

L 4

L 3

H
1

H

 D 
70

H
W

α

β

H

LB
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.007.
TABELLA MISURE

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1*
[mm]

L2

[mm]

L3*
[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D*
[mm]

a

[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.207.00.007.019.21 252 70 225 85 75 167,4 240 65,4 150 0 237,4 0 50 19,3 30 23,0
2016.207.05.007.021.21 242 70 225 80,2 75 165,1 240 73,1 150 0 241,5 5 45 21,3 30 23,1
2016.207.10.007.023.21 240 70 225 76,6 75 163,9 240 82,9 150 0 244,7 10 40 23,3 30 23,3
2016.207.15.007.025.21 240 70 225 78,5 75 149,9 240 92,9 150 0 235,1 15 35 25,4 30 23,8
2016.207.20.007.027.21 240 70 225 75,7 75 158,8 240 106,8 150 0 245,1 20 30 27,6 30 24,5
2016.207.25.007.030.21 240 70 225 75,9 75 160 240 118 150 0 247,1 25 25 30,0 30 25,4
2016.207.30.007.032.21 240 70 225 78 75 150,9 240 120,9 150 0 239,7 30 20 32,6 30 26,5
2016.207.35.007.035.21 240 70 225 77,1 75 153,3 240 136,3 150 0 239,8 35 15 35,4 30 28,1
2016.207.40.007.038.21 240 70 225 80,1 75 151,2 240 147,2 150 0 237,3 40 10 38,6 30 30,0
2016.207.45.007.042.21 242 70 225 81,8 75 148,7 240 150,7 150 0 232,9 45 5 42,3 30 32,5
2016.207.50.007.046.21 261 70 225 81,5 75 146 240 167 150 0 226,3 50 0 46,7 30 35,8
2016.207.55.007.052.21 263 70 225 88,7 75 150,4 240 173,4 150 0 228,9 55 0 52,3 30 42,8
2016.207.60.007.060.21 275 70 225 95,2 75 150,8 240 185,8 150 0 227,9 60 0 60,0 30 52,0

*	 Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M10 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅10 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M10 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅10 

β
α/
ε

γ

S W

S
P

S
S
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.007.
VISTA ESPLOSA

14

28

19

7

17

18

1

10

3

23

16

20

24

2

13

5.2

8
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.007.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1
4.2
5.1 x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6
7 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
8 2 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
9
10 1 Slitta Acciaio x
11
12
13 1 Molla a gas x
14 1 Piastra di riferimento x
15
16 1 Sistema lockout x
17 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
18 1 Guida prisma Acciaio x
19 1 Guida centrale x
20 2 Ammortizzatore x
21
22
23 1 Linguetta di aggiustamento x
24 1 Linguetta di aggiustamento x
25
26
27
28 2 Distanziale x

Per ordinare parti di ricambio vengono richiesti i seguenti dati:
•	 N. d'ordine cursore
•	 N. di serie cursore
•	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.007.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR
* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.207.00.007.019.21 0 98 2,3 0 82 98 82 20 19
2016.207.05.007.021.21 5 98 2,3 7 82 90 90 20 19
2016.207.10.007.023.21 10 98 2,4 14 81 82 98 20 19
2016.207.15.007.025.21 15 98 2,4 21 79 73 105 20 19
2016.207.20.007.027.21 20 98 2,4 28 77 64 111 20 19
2016.207.25.007.030.21 25 98 2,4 35 75 54 116 20 19
2016.207.30.007.032.21 30 98 2,4 41 71 44 120 20 19
2016.207.35.007.035.21 35 98 2,4 47 67 33 124 20 19
2016.207.40.007.038.21 40 98 2,5 53 63 22 126 20 19
2016.207.45.007.042.21 45 98 2,5 58 58 11 127 20 19
2016.207.50.007.046.21 50 98 2,5 63 53 0 128 20 19
2016.207.55.007.052.21 55 98 2,7 56 39 0 120 20 19
2016.207.60.007.060.21 60 98 3,1 49 28 0 113 20 19

* I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.

H
2

H
3

Fh2

Fh3

Fv3

Fv2

F W

F *R
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ECO LINE 
SOSPESA  
2016.207.□□.008.

Larghezza di esercizio:	 80 mm
Classe di potenza:	 150 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.008.
TABELLA MISURE

L 2

L 1

L 4

L 3
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.008.
TABELLA MISURE

β
α/
ε

γ

S W

S
P

S
S

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1*
[mm]

L2

[mm]

L3*
[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D*
[mm]

a

[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.207.00.008.032.21 305 80 275 119 75 190 270 55 170 9 280 0 50 32,1 50 38,3
2016.207.05.008.035.21 295 80 275 117,1 75 190,9 270 65,9 170 9 290,4 5 45 35,5 50 38,4
2016.207.10.008.038.21 280 80 275 111,1 75 187,3 270 77,3 170 9 293,7 10 40 38,9 50 38,9
2016.207.15.008.042.21 281 80 275 106,1 75 191,2 270 86,2 170 9 302,2 15 35 42,4 50 39,7
2016.207.20.008.046.21 276 80 275 102,2 75 188,5 270 93,5 170 9 302,1 20 30 46,1 50 40,8
2016.207.25.008.050.21 272 80 275 99,4 75 186,1 270 106,1 170 9 300,7 25 25 50,0 50 42,3
2016.207.30.008.054.21 270 80 275 97,7 75 181,9 270 116,9 170 9 296,4 30 20 54,3 50 44,2
2016.207.35.008.059.21 270 80 275 97,1 75 181,8 270 126,8 170 9 294,6 35 15 59,0 50 46,8
2016.207.40.008.064.21 270 80 275 96,8 75 177,6 270 142,6 170 9 288,3 40 10 64,3 50 50,0
2016.207.45.008.070.21 270 80 275 99,3 75 177,5 270 147,5 170 9 285,7 45 5 70,4 50 54,2
2016.207.50.008.077.21 270 80 275 102,1 75 173,1 270 158,1 170 9 279,5 50 0 77,8 50 59,6
2016.207.55.008.087.21 270 80 275 106 75 172,4 270 172,4 170 9 275,7 55 0 87,2 50 71,4
2016.207.60.008.100.21 270 80 275 112,5 75 181,2 270 181,2 170 9 278 60 0 100,0 50 86,6

*	 Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M12 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅12 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M12 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅12 
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.008.
VISTA ESPLOSA

14
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.008.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1
4.2
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6
7 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
8 2 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
9
10 1 Slitta Acciaio x
11
12
13 1 Molla a gas x
14 1 Piastra di riferimento x
15
16 1 Sistema lockout x
17 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
18 1 Guida prisma Acciaio x
19 1 Guida centrale x
20 2 Ammortizzatore x
21
22
23 3 Linguetta di aggiustamento x
24 1 Linguetta di aggiustamento x
25
26
27
28 2 Distanziale x

Per ordinare parti di ricambio vengono richiesti i seguenti dati:
•	 N. d'ordine cursore
•	 N. di serie cursore
•	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.008.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

H
2

H
3

Fh2

Fh3

Fv3

Fv2

F W

F *R

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 
[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.207.00.008.032.21 0 166 2,4 0 139 166 139 22 27
2016.207.05.008.035.21 5 166 2,4 12 139 153 153 22 27
2016.207.10.008.038.21 10 166 2,4 24 137 139 166 22 27
2016.207.15.008.042.21 15 166 2,4 36 135 124 178 22 27
2016.207.20.008.046.21 20 166 2,5 48 131 108 188 22 27
2016.207.25.008.050.21 25 166 2,5 59 126 92 196 22 27
2016.207.30.008.054.21 30 166 2,5 70 121 74 204 22 27
2016.207.35.008.059.21 35 166 2,5 80 114 56 209 22 27
2016.207.40.008.064.21 40 166 2,5 90 107 38 213 22 27
2016.207.45.008.070.21 45 166 2,5 98 98 19 216 22 27
2016.207.50.008.077.21 50 166 2,5 107 90 0 217 22 27
2016.207.55.008.087.21 55 166 2,7 95 67 0 203 22 27
2016.207.60.008.100.21 60 166 3,0 83 48 0 192 22 27

* I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.
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ECO LINE 
SOSPESA  
2016.207.□□.016.

Larghezza di esercizio:	 165 mm
Classe di potenza:	 300 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.016.
TABELLA MISURE
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.016.
TABELLA MISURE

S
PA

S
S

S WA

β
α/
ε δ

γ

β
α/
ε

γ
S W

S
P

S
S

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.207.00.016.032.21 340 165 300 107 120 255,8 340 182,8 190 10 335,8 0 50 - 24,5 50 48,2
2016.207.05.016.035.21 340 165 300 103,9 120 254,7 340 196,7 190 10 342,8 5 45 - 22,3 50 53,5
2016.207.10.016.038.21 340 165 300 107 120 256,8 340 205,8 190 10 351,4 10 40 - 24,8 50 52,7
2016.207.15.016.042.21 340 165 300 111,4 120 249,9 340 217,9 190 10 350,2 15 35 - 29,3 50 52,0
2016.207.20.016.046.21 340 165 300 112 120 254,1 340 226,1 190 10 357,1 20 30 - 34,0 50 52,2
2016.207.25.016.050.21 340 165 300 113,9 120 256,2 340 198,2 190 10 360,3 25 25 - 38,8 50 52,7
2016.207.30.016.054.21 340 165 300 116,9 120 260 340 212 190 10 363,6 30 20 54,3 - 50 44,2
2016.207.35.016.059.21 340 165 300 121,2 120 258,5 340 225,5 190 10 361,3 35 15 59,0 - 50 46,8
2016.207.40.016.064.21 350 165 300 126,6 120 253,6 340 238,6 190 10 355,7 40 10 64,3 - 50 50,0
2016.207.45.016.070.21 365 165 300 133,2 120 251,2 340 251,2 190 10 351,8 45 5 70,4 - 50 54,2
2016.207.50.016.077.21 355 165 300 140,8 120 248,2 340 263,2 190 10 347,4 50 0 77,8 - 50 59,6
2016.207.55.016.087.21 372 165 300 139 120 258,9 340 290,9 190 10 342,4 55 0 87,2 - 50 71,4
2016.207.60.016.100.21 385 165 300 145,5 120 261,6 340 306,6 190 15 336,8 60 0 100,0 - 50 86,6

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.016.
VISTA ESPLOSA
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.016.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Graffa sinistra x
4.2 1 Graffa destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6
7 2 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
8
9 2 Slitta Acciaio x
10 2 Slitta Acciaio x
11
12
13 1 Molla a gas x
14 1 Piastra di riferimento x
15 1 Arresto x
16 1 Sistema lockout x
17 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
18
19 1 Guida centrale Bronzo con inserto di lubrificante solido x
20 1 Ammortizzatore x
21
22 2 Linguetta di aggiustamento x
23 4 Linguetta di aggiustamento x
24 1 Linguetta di aggiustamento x
25
26
27
28 2 Distanziale x

Per ordinare parti di ricambio vengono richiesti i seguenti dati:
•	 N. d'ordine cursore
•	 N. di serie cursore
•	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.016.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

H
2

H
3Fh3

Fh2

Fv3

Fv2

F W

F *R

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR*
[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.207.00.016.032.21 0 294 3,9 0 247 294 247 23 30
2016.207.05.016.035.21 5 294 4,0 22 246 271 271 23 30
2016.207.10.016.038.21 10 294 4,0 43 243 247 294 28 30
2016.207.15.016.042.21 15 294 4,0 64 238 220 314 30 30
2016.207.20.016.046.21 20 294 4,0 84 232 192 332 30 30
2016.207.25.016.050.21 25 294 4,0 104 224 162 348 21 30
2016.207.30.016.054.21 30 294 4,0 123 214 131 361 21 30
2016.207.35.016.059.21 35 294 4,0 141 202 99 371 21 30
2016.207.40.016.064.21 40 294 3,9 159 189 67 378 21 30
2016.207.45.016.070.21 45 294 3,9 174 174 33 382 21 30
2016.207.50.016.077.21 50 294 3,9 189 159 0 384 116 30
2016.207.55.016.087.21 55 294 4,3 169 118 0 359 110 30
2016.207.60.016.100.21 60 294 4,8 147 85 0 339 115 30

* I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.
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ECO LINE 
SOSPESA  
2016.207.□□.020.

Larghezza di esercizio:	 200 mm
Classe di potenza:	 350 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.020.
TABELLA MISURE
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.020.
TABELLA MISURE

S
PA

S
S

S WA

β
α/
ε δ

γ

β
α/
ε

γ
S W

S
P

S
S

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.207.00.020.032.21 340 200 300 101 120 290,8 340 217,8 190 4 335,8 0 50 - 24,5 50 48,2
2016.207.05.020.035.21 340 200 300 101 120 290,1 340 232,1 190 4 342,8 5 45 - 22,3 50 53,5
2016.207.10.020.038.21 340 200 300 107,2 120 292,3 340 241,3 190 4 351,4 10 40 - 24,8 50 52,7
2016.207.15.020.042.21 340 200 300 114,7 120 285,3 340 250,3 190 4 350,2 15 35 - 29,3 50 52,0
2016.207.20.020.046.21 340 200 300 118,4 120 289 340 261 190 4 357,1 20 30 - 34,0 50 52,2
2016.207.25.020.050.21 340 200 300 123,2 120 290,4 340 232,4 190 4 360,3 25 25 - 38,8 50 52,7
2016.207.30.020.054.21 340 200 300 129,4 120 293,3 340 245,3 190 4 363,6 30 20 54,3 - 50 44,2
2016.207.35.020.059.21 340 200 300 136,4 120 290,6 340 257,6 190 4 361,3 35 15 59,0 - 50 46,8
2016.207.40.020.064.21 350 200 300 144,5 120 284,3 340 269,3 190 4 355,7 40 10 64,3 - 50 50,0
2016.207.45.020.070.21 365 200 300 153,7 120 280,2 340 280,2 190 4 351,8 45 5 70,4 - 50 54,2
2016.207.50.020.077.21 355 200 300 163,7 120 275,3 340 290,3 190 4 347,4 50 0 77,8 - 50 59,6
2016.207.55.020.087.21 372 200 300 170 120 275,7 340 307,7 190 6 342,4 55 0 87,2 - 50 71,4
2016.207.60.020.100.21 385 200 300 180,3 120 271,3 340 316,3 190 6 336,8 60 0 100,0 - 50 86,6

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.020.
VISTA ESPLOSA
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.020.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Graffa sinistra x
4.2 1 Graffa destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6
7 2 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
8
9 2 Slitta Acciaio x
10 2 Slitta Acciaio x
11
12
13 1 Molla a gas x
14 1 Piastra di riferimento x
15 1 Arresto x
16 1 Sistema lockout x
17 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
18
19 1 Guida centrale Bronzo con inserto di lubrificante solido x
20 1 Ammortizzatore x
21
22 2 Linguetta di aggiustamento x
23 4 Linguetta di aggiustamento x
24 1 Linguetta di aggiustamento x
25
26
27
28 2 Distanziale x

Per ordinare parti di ricambio vengono richiesti i seguenti dati:
•	 N. d'ordine cursore
•	 N. di serie cursore
•	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.020.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

H
2

H
3Fh3

Fh2

Fv3

Fv2

F W

F *R

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.207.00.020.032.21 0 353 8,5 0 296 353 296 15 30
2016.207.05.020.035.21 5 353 8,5 26 295 326 326 23 30
2016.207.10.020.038.21 10 353 8,6 51 292 296 353 28 30
2016.207.15.020.042.21 15 353 8,6 77 286 264 377 30 30
2016.207.20.020.046.21 20 353 8,6 101 278 230 399 60 30
2016.207.25.020.050.21 25 353 8,6 125 268 195 418 21 30
2016.207.30.020.054.21 30 353 8,6 148 257 158 433 21 30
2016.207.35.020.059.21 35 353 8,6 170 243 119 445 21 30
2016.207.40.020.064.21 40 353 8,6 190 227 80 454 21 30
2016.207.45.020.070.21 45 353 8,6 209 209 40 459 21 30
2016.207.50.020.077.21 50 353 8,6 227 190 0 461 116 30
2016.207.55.020.087.21 55 353 9,5 202 142 0 431 110 30
2016.207.60.020.100.21 60 353 10,7 177 102 0 408 115 30

* I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.



  247

ECO LINE 
SOSPESA  
2016.207.□□.030.

Larghezza di esercizio:	 300 mm
Classe di potenza:	 450 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.030.
TABELLA MISURE
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.030.
TABELLA MISURE

S
PA

S
S

S WA

β
α/
ε δ

γ

β
α/
ε

γ
S W

S
P

S
S

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.207.00.030.038.21 328 300 375 118 160 278 320 195 190 20 313,0 0 50 - 29,5 60 59,3
2016.207.05.030.042.21 320 300 375 121,1 160 280,5 320 210,5 190 20 325,0 5 45 - 18,9 60 63,9
2016.207.10.030.046.21 324,1 300 375 125,5 160 286,2 320 226,2 190 20 338,6 10 40 - 24,1 60 63,4
2016.207.15.030.050.21 325,8 300 375 131,3 160 286,9 320 241,9 190 20 346,1 15 35 - 29,1 60 63,8
2016.207.20.030.055.21 327 300 375 138,4 160 287,4 320 202,4 190 20 352,4 20 30 - 34,7 60 63,7
2016.207.25.030.060.21 334,7 300 375 142 160 294,5 320 219,5 190 20 362,0 25 25 - 40,3 60 64,8
2016.207.30.030.065.21 327,8 300 375 146,7 160 287,5 320 232,5 190 20 357,4 30 20 65,1 - 60 53,1
2016.207.35.030.070.21 345,5 300 375 155,5 160 294,4 320 249,4 190 20 365,3 35 15 70,8 - 60 56,1
2016.207.40.030.077.21 303,5 300 375 160,1 160 285,8 320 260,8 190 20 356,9 40 10 77,1 - 60 60,0
2016.207.45.030.084.21 349,7 300 375 168,6 160 285,9 320 278,9 190 20 356,4 45 5 84,5 - 60 65,0
2016.207.50.030.079.21 355 300 375 186,1 160 265 320 300 190 25 347,9 50 0 79,3 - 51 60,8
2016.207.55.030.088.21 405 300 375 210,5 160 252,5 320 337,5 190 10 347,2 55 0 88,9 - 51 72,8
2016.207.60.030.102.21 405 300 375 224,7 160 262,8 320 347,8 190 10 356,0 60 0 102,0 - 51 88,3

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅20 
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.030.
VISTA ESPLOSA
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.030.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Graffa sinistra x
4.2 1 Graffa destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6
7 4 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
8 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
9 2 Slitta Acciaio x
10 2 Slitta Acciaio x
11 1 Slitta Acciaio x
12
13 2 Molla a gas x
14 1 Piastra di riferimento x
15 1 Arresto x
16 1 Sistema lockout x
17 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
18
19 1 Guida centrale Bronzo con inserto di lubrificante solido x
20 3 Ammortizzatore x
21 x
22 2 Linguetta di aggiustamento x
23 4 Linguetta di aggiustamento x
24
25
26
27
28 2 Distanziale x

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	 N. d'ordine cursore
•	 N. di serie cursore
•	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.030.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

H
3

H
2Fh2

Fh3

Fv3

Fv2

F W

F *R

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.207.00.030.038.21 0 451 16,9 0 378 451 378 30 45
2016.207.05.030.042.21 5 451 17,0 33 377 416 416 35 45
2016.207.10.030.046.21 10 451 17,0 66 373 378 451 40 45
2016.207.15.030.050.21 15 451 17,1 98 366 338 482 55 45
2016.207.20.030.055.21 20 451 17,1 129 356 294 510 25 45
2016.207.25.030.060.21 25 451 17,1 160 343 249 534 25 45
2016.207.30.030.065.21 30 451 17,1 189 328 201 553 30 45
2016.207.35.030.070.21 35 451 17,1 217 310 152 569 30 45
2016.207.40.030.077.21 40 451 17,1 243 290 102 580 30 45
2016.207.45.030.084.21 45 451 17,1 268 268 51 586 30 45
2016.207.50.030.079.21 50 451 16,3 290 243 0 589 170 45
2016.207.55.030.088.21 55 451 17,9 259 181 0 551 170 45
2016.207.60.030.102.21 60 451 20,1 226 130 0 521 150 45

* I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.
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ECO LINE  
SOSPESA  
2016.207.□□.040.

Larghezza di esercizio:	 400 mm
Classe di potenza:	 450 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.040.
TABELLA MISURE
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.040.
TABELLA MISURE

S
PA

S
S

S WA

β
α/
ε δ

γ

β
α/
ε

γ
S W

S
P

S
S

 
Numero d'ordine

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1*
[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

2016.207.00.040.038.21 328 400 375 118 160 278 320 195 190 20 313,0 0 50 - 29,5 60 59,3
2016.207.05.040.042.21 320 400 375 121,1 160 280,5 320 210,5 190 20 325,0 5 45 - 18,9 60 63,9
2016.207.10.040.046.21 324,1 400 375 125,5 160 286,2 320 226,2 190 20 338,6 10 40 - 24,1 60 63,4
2016.207.15.040.050.21 325,8 400 375 131,3 160 286,9 320 241,9 190 20 346,1 15 35 - 29,1 60 63,8
2016.207.20.040.055.21 327 400 375 138,4 160 287,4 320 202,4 190 20 352,4 20 30 - 34,7 60 63,7
2016.207.25.040.060.21 334,7 400 375 142 160 294,5 320 219,5 190 20 362,0 25 25 - 40,3 60 64,8
2016.207.30.040.065.21 327,8 400 375 146,7 160 287,5 320 232,5 190 20 357,4 30 20 65,1 - 60 53,1
2016.207.35.040.070.21 345,5 400 375 155,5 160 294,4 320 249,4 190 20 365,3 35 15 70,8 - 60 56,1
2016.207.40.040.077.21 303,5 400 375 160,1 160 285,8 320 260,8 190 20 356,9 40 10 77,1 - 60 60,0
2016.207.45.040.084.21 349,7 400 375 168,6 160 285,9 320 278,9 190 20 356,4 45 5 84,5 - 60 65,0
2016.207.50.040.079.21 355 400 375 186,1 160 265 320 300 190 25 347,9 50 0 79,3 - 51 60,8
2016.207.55.040.088.21 405 400 375 210,5 160 252,5 320 337,5 190 10 347,2 55 0 88,9 - 51 72,8
2016.207.60.040.102.21 405 400 375 224,7 160 262,8 320 347,8 190 10 356,0 60 0 102,0 - 51 88,3

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅20 
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ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.040.
VISTA ESPLOSA

20

4.2

28

16

1

19

7
13

2

5.2

17

5.1

8

11

10

22

4.1

3

23

15

14

9



  257

ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.040.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Graffa sinistra x
4.2 1 Graffa destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6
7 4 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
8 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
9 2 Slitta Acciaio x
10 2 Slitta Acciaio x
11 1 Slitta Acciaio x
12
13 2 Molla a gas x
14 1 Piastra di riferimento x
15 1 Arresto x
16 1 Sistema lockout x
17 1 Slitta Bronzo con inserto di lubrificante solido x
18
19 1 Guida centrale Bronzo con inserto di lubrificante solido x
20 3 Ammortizzatore x
21 x
22 2 Linguetta di aggiustamento x
23 4 Linguetta di aggiustamento x
24
25
26
27
28 2 Distanziale x

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	 N. d'ordine cursore
•	 N. di serie cursore
•	 Numero posizione / Denominazione / Ricambio 



258 

ECO LINE SOSPESA
2016.207.□□.040.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

H
3

H
2Fh2

Fh3

Fv3

Fv2

F W

F *R

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW

[kN]

FR
* 

[kN]

Fh2

[kN]

Fv2

[kN]

Fh3

[kN]

Fv3

[kN]

H2

[mm]

H3

[mm]

2016.207.00.040.038.21 0 451 16,9 0 378 451 378 30 45
2016.207.05.040.042.21 5 451 17,0 33 377 416 416 35 45
2016.207.10.040.046.21 10 451 17,0 66 373 378 451 40 45
2016.207.15.040.050.21 15 451 17,1 98 366 338 482 55 45
2016.207.20.040.055.21 20 451 17,1 129 356 294 510 25 45
2016.207.25.040.060.21 25 451 17,1 160 343 249 534 25 45
2016.207.30.040.065.21 30 451 17,1 189 328 201 553 30 45
2016.207.35.040.070.21 35 451 17,1 217 310 152 569 30 45
2016.207.40.040.077.21 40 451 17,1 243 290 102 580 30 45
2016.207.45.040.084.21 45 451 17,1 268 268 51 586 30 45
2016.207.50.040.079.21 50 451 16,3 290 243 0 589 170 45
2016.207.55.040.088.21 55 451 17,9 259 181 0 551 170 45
2016.207.60.040.102.21 60 451 20,1 226 130 0 521 150 45

* I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.
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ECO LINE 
SOSPESA
2016.208.



Con riserva di modifiche   261

ECO LINE SOSPESA
2016.208.

I cursori FIBRO della serie ECO LINE 2016.208. ampliano la linea di cursori ECO LINE fino ad una larghezza di 1000 
mm. Con una manutenzione accurata, questi cursori consentono di ottenere un numero elevato di cicli di pressatura 
con sufficiente precisione per tutta la durata di vita nominale.

Le molle a gas per la corsa di ritorno del cursore possono essere sostituite senza smontare il medesimo in presenza 
di uno spazio libero costruttivo sufficiente nell’utensile.

I cursori FIBRO della serie ECO LINE 2016.208. fino ad un angolo di 40° sono dotati lato fabbrica di una 
preaccelerazione dei rulli.

La lavorazione della superficie di lavoro disponibile come extra soddisfa le esigenze dei classici processi di 
costruzione utensili.

Caratteristiche del design:
•	� Doppia guida prisma contro puleggia, guida piatta contro basamento
•	� Superfici di scorrimento in acciaio indurito / Bronzo con inserti di lubroficante solido
•	� Molle a gas

I cursori FIBRO della serie ECO LINE 2016.208. sono disponibili in larghezze da 500 a 1000 mm in angoli variabili 
da 0° a 60° (graduazione 5°).

Numero d'ordine Larghezza [mm]  Classe di potenza [kN]* Pagina
2016.208.□□.050.□□□.21 500 300 263
2016.208.□□.060.□□□.21 600 300 269
2016.208.□□.070.□□□.21 700 475 275
2016.208.□□.080.□□□.21 800 475 281
2016.208.□□.090.□□□.21 900 625 287
2016.208.□□.100.□□□.21 1000 625 293

* i valori di prestazione precisi sono compresi nelle informazioni del singolo tipo di cursore 

Esempio di ordinazione:	
Cursore FIBRO ECO LINE, sospesa, larghezza 900 mm = 2016.208.□□.090.□□□.21
Angolo cursore a = 20° = 20.
Corsa cursore in base al diagramma di processo (nessuna opzione) = 055.
Numero d'ordine = 2016.208. 20. 090. 055. 21
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ECO LINE 
SOSPESA  
2016.208.□□.050.

Larghezza di esercizio:	 500 mm
Classe di potenza:	 300 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.050.
TABELLA MISURE
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.050.
TABELLA MISURE

Numero d'ordine 

2016.208.
L

[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1*
[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA*
[mm]

00.050.038.21 370 500 385 85 180 293 370 198 240 28 323 0 50 - 36,8 60 - 48,0
05.050.042.21 370 500 385 83,9 180 397,3 370 217,3 240 28 333,4 5 45 - 40,0 60 - 57,5
10.050.046.21 370 500 385 84,5 180 301,5 370 236,5 240 28 341,6 10 40 - 45,0 60 - 54,9
15.050.050.21 370 500 385 86,8 180 305,7 370 255,7 240 28 347,7 15 35 - 45,1 60 - 59,4
20.050.055.21 370 500 385 90,7 180 309,6 370 274,6 240 28 351,9 20 30 - 53,5 60 - 57,7
25.050.060.21 370 500 385 96,3 180 308 370 293 240 28 349,9 25 25 - 56,3 60 - 67,5
30.050.065.21 370 500 385 113,5 180 310,9 370 310,9 240 28 356 30 20 - 42,9 60 - 66,1
35.050.070.21 385 500 385 122,2 180 313,2 370 328,2 240 28 356,6 35 15 - 57,1 60 - 77,8
40.050.077.21 400 500 385 132,3 180 314,6 370 344,6 240 28 356 40 10 - 73,7 60 - 76,3
45.050.084.21 410 500 385 143,9 180 320 370 360 240 28 358 45 5 84,5 - 60 65,0 -
50.050.093.21 430 500 385 156,7 180 314,4 370 374,4 240 28 352,2 50 0 93,3 - 60 71,5 -
55.050.104.21 430 500 385 170,8 180 327,6 370 387,6 240 28 357,8 55 0 104,6 - 60 85,7 -
60.050.120.21 438,8 500 385 185,9 180 339,5 370 399,5 240 28 360,8 60 0 120,0 - 60 103,9 -

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

S
PA

S
S

S WA

β
α/
ε δ

γ

β
α/
ε

γ
S W

S
P

S
S



Con riserva di modifiche266 

ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.050.
VISTA ESPLOSA
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.050.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Puleggia sinistra x
4.2 1 Puleggia destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6 1 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
7 6 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
8
9 1 Slitta Acciaio x
10 2 Slitta Acciaio x
11 1 Slitta Acciaio x
12
13 2 Molla a gas x
14 2 Piastra di riferimento x
15 2 Arresto x
16 2 Sistema lockout x
17 2 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
18 2 Guida prisma Acciaio x
19 2 Guida centrale Bronzo con inserti di lubroficante solido x
20 4 Ammortizzatore x
21 2 Utilizzo Bronzo con inserti di lubroficante solido x
22 4 Linguetta di aggiustamento x
23 4 Linguetta di aggiustamento x
24
25* 2 Curva di preaccelerazione x
26* 2 Supporto per rulli x
27
28

* fino a 40° inclusi con preaccelerazione

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	� N. ordine cursore
•	� N. di seriecursore
•	� Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.050.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW
[kN]

FR* 
[kN]

Fh2
[kN]

Fv2
[kN]

Fh3
[kN]

Fv3
[kN]

H2
[mm]

H3
[mm]

2016.208.00.050.038.21 0 314 35,4 0 263 314 263 65 45
2016.208.05.050.042.21 5 314 35,5 23 262 290 290 75 45
2016.208.10.050.046.21 10 314 35,6 46 259 263 314 90 45
2016.208.15.050.050.21 15 314 35,7 68 254 235 336 110 45
2016.208.20.050.055.21 20 314 35,7 90 248 205 355 125 45
2016.208.25.050.060.21 25 314 35,7 111 239 173 371 140 45
2016.208.30.050.065.21 30 314 35,7 132 228 140 385 145 45
2016.208.35.050.070.21 35 314 35,7 151 216 106 396 150 45
2016.208.40.050.077.21 40 314 35,7 169 202 71 404 170 45
2016.208.45.050.084.21 45 314 35,7 186 186 36 408 175 45
2016.208.50.050.093.21 50 314 35,7 202 169 0 410 190 45
2016.208.55.050.104.21 55 314 39,3 180 126 0 383 205 45
2016.208.60.050.120.21 60 314 44,2 157 91 0 363 205 45

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.
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ECO LINE 
SOSPESA  
2016.208.□□.060.

Larghezza di esercizio:	 600 mm
Classe di potenza:	 300 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.060.
TABELLA MISURE
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.060.
TABELLA MISURE

Numero d'ordine
2016.208.

L
[mm]

B
[mm]

H
[mm]

H1

[mm]

HW

[mm]

L1*
[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D
[mm]

a
[°]

b
[°]

SW*
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA*
[mm]

00.060.038.21 370 600 385 85 180 293 370 198 240 28 323 0 50 - 36,8 60 - 48,0
05.060.042.21 370 600 385 83,9 180 397,3 370 217,3 240 28 333,4 5 45 - 40,0 60 - 57,5
10.060.046.21 370 600 385 84,5 180 301,5 370 236,5 240 28 341,6 10 40 - 45,0 60 - 54,9
15.060.060.21 370 600 385 86,8 180 305,7 370 255,7 240 28 347,7 15 35 - 45,1 60 - 59,4
20.060.055.21 370 600 385 90,7 180 309,6 370 274,6 240 28 351,9 20 30 - 53,5 60 - 57,7
25.060.060.21 370 600 385 96,3 180 308 370 293 240 28 349,9 25 25 - 56,3 60 - 67,5
30.060.065.21 370 600 385 113,5 180 310,9 370 310,9 240 28 356 30 20 - 42,9 60 - 66,1
35.060.070.21 385 600 385 122,2 180 313,2 370 328,2 240 28 356,6 35 15 - 57,1 60 - 77,8
40.060.077.21 400 600 385 132,3 180 314,6 370 344,6 240 28 356 40 10 - 73,7 60 - 76,3
45.060.084.21 410 600 385 143,9 180 320 370 360 240 28 358 45 5 84,5 - 60 65,0 -
50.060.093.21 430 600 385 156,7 180 314,4 370 374,4 240 28 352,2 50 0 93,3 - 60 71,5 -
55.060.104.21 430 600 385 170,8 180 327,6 370 387,6 240 28 357,8 55 0 104,6 - 60 85,7 -
60.060.120.21 438,8 600 385 185,9 180 339,5 370 399,5 240 28 360,8 60 0 120,0 - 60 103,9 -

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 4x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.060.
VISTA ESPLOSA
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.060.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Puleggia sinistra x
4.2 1 Puleggia destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6 1 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
7 6 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
8
9 1 Slitta Acciaio x
10 2 Slitta Acciaio x
11 1 Slitta Acciaio x
12
13 2 Molla a gas x
14 2 Piastra di riferimento x
15 2 Arresto x
16 2 Sistema lockout x
17 2 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
18 2 Guida prisma Acciaio x
19 2 Guida centrale Bronzo con inserti di lubroficante solido x
20 4 Ammortizzatore x
21 2 Utilizzo Bronzo con inserti di lubroficante solido x
22 4 Linguetta di aggiustamento x
23 4 Linguetta di aggiustamento x
24
25* 2 Curva di preaccelerazione x
26* 2 Supporto per rulli x
27
28

* fino a 40° inclusi con preaccelerazione

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	N. ordine cursore
•	N.di serie cursore
•	Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.060.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

H
2

H
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Fh2

Fv3

Fv2

F W

F *R

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW
[kN]

FR* 

[kN]
Fh2
[kN]

Fv2
[kN]

Fh3
[kN]

Fv3
[kN]

H2
[mm]

H3
[mm]

2016.208.00.060.038.21 0 314 35,4 0 263 314 263 65 45
2016.208.05.060.042.21 5 314 35,5 23 262 290 290 75 45
2016.208.10.060.046.21 10 314 35,6 46 259 263 314 90 45
2016.208.15.060.060.21 15 314 35,7 68 254 235 336 110 45
2016.208.20.060.055.21 20 314 35,7 90 248 205 355 125 45
2016.208.25.060.060.21 25 314 35,7 111 239 173 371 140 45
2016.208.30.060.065.21 30 314 35,7 132 228 140 385 145 45
2016.208.35.060.070.21 35 314 35,7 151 216 106 396 150 45
2016.208.40.060.077.21 40 314 35,7 169 202 71 404 170 45
2016.208.45.060.084.21 45 314 35,7 186 186 36 408 175 45
2016.208.50.060.093.21 50 314 35,7 202 169 0 410 190 45
2016.208.55.060.104.21 55 314 39,3 180 126 0 383 205 45
2016.208.60.060.120.21 60 314 44,2 157 91 0 363 205 45

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.
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ECO LINE 
SOSPESA  
2016.208.□□.070.

Larghezza di esercizio:	 700 mm
Classe di potenza:	 475 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.070.
TABELLA MISURE
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.070.
TABELLA MISURE

Numero d'ordine 
2016.208.

L 
[mm]

B 
[mm]

H 
[mm]

H1 
[mm]

HW 
[mm]

L1*
[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D 
[mm]

a 
[°]

b 
[°]

SW* 
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA*
[mm]

00.070.038.21 370 700 385 85 180 293 370 198 240 28 323 0 50 - 36,8 60 - 48,0
05.070.042.21 370 700 385 83,9 180 397,3 370 217,3 240 28 333,4 5 45 - 40,0 60 - 57,5
10.070.046.21 370 700 385 84,5 180 301,5 370 236,5 240 28 341,6 10 40 - 45,0 60 - 54,9
15.070.070.21 370 700 385 86,8 180 305,7 370 255,7 240 28 347,7 15 35 - 45,1 60 - 59,4
20.070.055.21 370 700 385 90,7 180 309,6 370 274,6 240 28 351,9 20 30 - 53,5 60 - 57,7
25.070.060.21 370 700 385 96,3 180 308 370 293 240 28 349,9 25 25 - 56,3 60 - 67,5
30.070.065.21 370 700 385 113,5 180 310,9 370 310,9 240 28 356 30 20 - 42,9 60 - 66,1
35.070.070.21 385 700 385 122,2 180 313,2 370 328,2 240 28 356,6 35 15 - 57,1 60 - 77,8
40.070.077.21 400 700 385 132,3 180 314,6 370 344,6 240 28 356 40 10 - 73,7 60 - 76,3
45.070.084.21 410 700 385 143,9 180 320 370 360 240 28 358 45 5 84,5 - 60 65,0 -
50.070.093.21 430 700 385 156,7 180 314,4 370 374,4 240 28 352,2 50 0 93,3 - 60 71,5 -
55.070.104.21 430 700 385 170,8 180 327,6 370 387,6 240 28 357,8 55 0 104,6 - 60 85,7 -
60.070.120.21 438,8 700 385 185,9 180 339,5 370 399,5 240 28 360,8 60 0 120,0 - 60 103,9 -

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 6x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.070.
VISTA ESPLOSA
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.070.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Puleggia sinistra x
4.2 1 Puleggia destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6 1 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
7 8 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
8
9 1 Slitta Acciaio x
10 2 Slitta Acciaio x
11 2 Slitta Acciaio x
12
13 3 Molla a gas x
14 3 Piastra di riferimento x
15 3 Arresto x
16 2 Sistema lockout x
17 2 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
18 2 Guida prisma Acciaio x
19 3 Guida centrale Bronzo con inserti di lubroficante solido x
20 6 Ammortizzatore x
21 2 Utilizzo Bronzo con inserti di lubroficante solido x
22 6 Linguetta di aggiustamento x
23 4 Linguetta di aggiustamento x
24
25* 2 Curva di preaccelerazione x
26* 2 Supporto per rulli x
27
28

* fino a 40° inclusi con preaccelerazione

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	� N. ordine cursore
•	� N. di seriecursore
•	� Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.070.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

H
2

H
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Fh2

Fv3

Fv2

F W
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Numero d'ordine

a
[°]

FW
[kN]

FR* 

[kN]
Fh2
[kN]

Fv2
[kN]

Fh3
[kN]

Fv3
[kN]

H2
[mm]

H3
[mm]

2016.208.00.070.038.21 0 470 53,9 0 394 470 394 65 45
2016.208.05.070.042.21 5 470 54,2 34 393 434 434 75 45
2016.208.10.070.046.21 10 470 54,4 68 388 394 470 90 45
2016.208.15.070.070.21 15 470 54,5 102 381 352 503 110 45
2016.208.20.070.055.21 20 470 54,6 135 371 307 531 125 45
2016.208.25.070.060.21 25 470 54,6 167 357 259 556 140 45
2016.208.30.070.065.21 30 470 54,6 197 342 210 577 145 45
2016.208.35.070.070.21 35 470 54,6 226 323 159 593 150 45
2016.208.40.070.077.21 40 470 54,6 254 302 107 604 170 45
2016.208.45.070.084.21 45 470 54,6 279 279 53 611 175 45
2016.208.50.070.093.21 50 470 54,6 302 254 0 614 190 45
2016.208.55.070.104.21 55 470 60,3 270 189 0 574 205 45
2016.208.60.070.120.21 60 470 68,1 235 136 0 543 205 45

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.
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ECO LINE 
SOSPESA  
2016.208.□□.080.

Larghezza di esercizio:	 800 mm
Classe di potenza:	 475 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.080.
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.080.
TABELLA MISURE

Numero d'ordine 
2016.208.

L 
[mm]

B 
[mm]

H 
[mm]

H1 
[mm]

HW 
[mm]

L1*
[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D 
[mm]

a 
[°]

b 
[°]

SW* 
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA*
[mm]

00.080.038.21 370 800 385 85 180 293 370 198 240 28 323 0 50 - 36,8 60 - 48,0
05.080.042.21 370 800 385 83,9 180 397,3 370 217,3 240 28 333,4 5 45 - 40,0 60 - 57,5
10.080.046.21 370 800 385 84,5 180 301,5 370 236,5 240 28 341,6 10 40 - 45,0 60 - 54,9
15.080.070.21 370 800 385 86,8 180 305,7 370 255,7 240 28 347,7 15 35 - 45,1 60 - 59,4
20.080.055.21 370 800 385 90,7 180 309,6 370 274,6 240 28 351,9 20 30 - 53,5 60 - 57,7
25.080.060.21 370 800 385 96,3 180 308 370 293 240 28 349,9 25 25 - 56,3 60 - 67,5
30.080.065.21 370 800 385 113,5 180 310,9 370 310,9 240 28 356 30 20 - 42,9 60 - 66,1
35.080.070.21 385 800 385 122,2 180 313,2 370 328,2 240 28 356,6 35 15 - 57,1 60 - 77,8
40.080.077.21 400 800 385 132,3 180 314,6 370 344,6 240 28 356 40 10 - 73,7 60 - 76,3
45.080.084.21 410 800 385 143,9 180 320 370 360 240 28 358 45 5 84,5 - 60 65,0 -
50.080.093.21 430 800 385 156,7 180 314,4 370 374,4 240 28 352,2 50 0 93,3 - 60 71,5 -
55.080.104.21 430 800 385 170,8 180 327,6 370 387,6 240 28 357,8 55 0 104,6 - 60 85,7 -
60.080.120.21 438,8 800 385 185,9 180 339,5 370 399,5 240 28 360,8 60 0 120,0 - 60 103,9 -

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 6x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.080.
VISTA ESPLOSA
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.080.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Puleggia sinistra x
4.2 1 Puleggia destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6 1 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
7 8 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
8
9 1 Slitta Acciaio x
10 2 Slitta Acciaio x
11 2 Slitta Acciaio x
12
13 3 Molla a gas x
14 3 Piastra di riferimento x
15 3 Arresto x
16 2 Sistema lockout x
17 2 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
18 2 Guida prisma Acciaio x
19 3 Guida centrale Bronzo con inserti di lubroficante solido x
20 6 Ammortizzatore x
21 2 Utilizzo Bronzo con inserti di lubroficante solido x
22 6 Linguetta di aggiustamento x
23 4 Linguetta di aggiustamento x
24
25* 2 Curva di preaccelerazione x
26* 2 Supporto per rulli x
27
28

* fino a 40° inclusi con preaccelerazione

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	� N. ordine cursore
•	� N. di seriecursore
•	� Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.080.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

H
2

H
3Fh3

Fh2

Fv3

Fv2

F W

F *R

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW
[kN]

FR* 
[kN]

Fh2
[kN]

Fv2
[kN]

Fh3
[kN]

Fv3
[kN]

H2
[mm]

H3
[mm]

2016.208.00.080.038.21 0 470 53,9 0 394 470 394 65 45
2016.208.05.080.042.21 5 470 54,2 34 393 434 434 75 45
2016.208.10.080.046.21 10 470 54,4 68 388 394 470 90 45
2016.208.15.080.080.21 15 470 54,5 102 381 352 503 110 45
2016.208.20.080.055.21 20 470 54,6 135 371 307 531 125 45
2016.208.25.080.060.21 25 470 54,6 167 357 259 556 140 45
2016.208.30.080.065.21 30 470 54,6 197 342 210 577 145 45
2016.208.35.080.070.21 35 470 54,6 226 323 159 593 150 45
2016.208.40.080.077.21 40 470 54,6 254 302 107 604 170 45
2016.208.45.080.084.21 45 470 54,6 279 279 53 611 175 45
2016.208.50.080.093.21 50 470 54,6 302 254 0 614 190 45
2016.208.55.080.104.21 55 470 60,3 270 189 0 574 205 45
2016.208.60.080.120.21 60 470 68,1 235 136 0 543 205 45

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.
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ECO LINE 
SOSPESA  
2016.208.□□.090.

Larghezza di esercizio:	 900 mm
Classe di potenza:	 625 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.090.
TABELLA MISURE
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.090.
TABELLA MISURE

Numero d'ordine 
2016.208.

L 
[mm]

B 
[mm]

H 
[mm]

H1 
[mm]

HW 
[mm]

L1*
[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D 
[mm]

a 
[°]

b 
[°]

SW* 
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA*
[mm]

00.090.038.21 370 900 385 85 180 293 370 198 240 28 323 0 50 - 36,8 60 - 48,0
05.090.042.21 370 900 385 83,9 180 397,3 370 217,3 240 28 333,4 5 45 - 40,0 60 - 57,5
10.090.046.21 370 900 385 84,5 180 301,5 370 236,5 240 28 341,6 10 40 - 45,0 60 - 54,9
15.090.090.21 370 900 385 86,8 180 305,7 370 255,7 240 28 347,7 15 35 - 45,1 60 - 59,4
20.090.055.21 370 900 385 90,7 180 309,6 370 274,6 240 28 351,9 20 30 - 53,5 60 - 57,7
25.090.060.21 370 900 385 96,3 180 308 370 293 240 28 349,9 25 25 - 56,3 60 - 67,5
30.090.065.21 370 900 385 113,5 180 310,9 370 310,9 240 28 356 30 20 - 42,9 60 - 66,1
35.090.070.21 385 900 385 122,2 180 313,2 370 328,2 240 28 356,6 35 15 - 57,1 60 - 77,8
40.090.077.21 400 900 385 132,3 180 314,6 370 344,6 240 28 356 40 10 - 73,7 60 - 76,3
45.090.084.21 410 900 385 143,9 180 320 370 360 240 28 358 45 5 84,5 - 60 65,0 -
50.090.093.21 430 900 385 156,7 180 314,4 370 374,4 240 28 352,2 50 0 93,3 - 60 71,5 -
55.090.104.21 430 900 385 170,8 180 327,6 370 387,6 240 28 357,8 55 0 104,6 - 60 85,7 -
60.090.120.21 438,8 900 385 185,9 180 339,5 370 399,5 240 28 360,8 60 0 120,0 - 60 103,9 -

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 7x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.090.
VISTA ESPLOSA
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.090.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Puleggia sinistra x
4.2 1 Puleggia destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6 3 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
7 10 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
8
9 3 Slitta Acciaio x
10 2 Slitta Acciaio x
11 2 Slitta Acciaio x
12 2 Slitta Acciaio x
13 4 Molla a gas x
14 4 Piastra di riferimento x
15 4 Arresto x
16 2 Sistema lockout x
17 2 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
18 2 Guida prisma Acciaio x
19 4 Guida centrale Bronzo con inserti di lubroficante solido x
20 8 Ammortizzatore x
21 2 Utilizzo Bronzo con inserti di lubroficante solido x
22 6 Linguetta di aggiustamento x
23 4 Linguetta di aggiustamento x
24
25* 2 Curva di preaccelerazione x
26* 2 Supporto per rulli x
27 1 Bulloni di fissaggio x
28

* fino a 40° inclusi con preaccelerazione

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	� N. ordine cursore
•	� N. di seriecursore
•	� Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.090.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

H
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H
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Fh2
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Fv2

F W

F *R

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW
[kN]

FR* 
[kN]

Fh2
[kN]

Fv2
[kN]

Fh3
[kN]

Fv3
[kN]

H2
[mm]

H3
[mm]

2016.208.00.090.038.21 0 627 72,4 0 526 627 526 65 45
2016.208.05.090.042.21 5 627 72,8 46 524 579 579 75 45
2016.208.10.090.046.21 10 627 73,1 91 518 526 627 90 45
2016.208.15.090.090.21 15 627 73,2 136 508 469 670 110 45
2016.208.20.090.055.21 20 627 73,4 180 494 409 709 125 45
2016.208.25.090.060.21 25 627 73,4 222 477 346 742 140 45
2016.208.30.090.065.21 30 627 73,5 263 456 280 769 145 45
2016.208.35.090.070.21 35 627 73,5 302 431 212 791 150 45
2016.208.40.090.077.21 40 627 73,5 338 403 142 806 170 45
2016.208.45.090.084.21 45 627 73,6 372 372 71 815 175 45
2016.208.50.090.093.21 50 627 73,6 403 338 0 818 190 45
2016.208.55.090.104.21 55 627 81,3 360 252 0 765 205 45
2016.208.60.090.120.21 60 627 91,6 314 181 0 724 205 45

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.
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ECO LINE 
SOSPESA  
2016.208.□□.100.

Larghezza di esercizio:	 1000 mm
Classe di potenza:	 625 kN
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.100.
TABELLA MISURE
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.100.
TABELLA MISURE

Numero d'ordine 
2016.208.

L 
[mm]

B 
[mm]

H 
[mm]

H1 
[mm]

HW 
[mm]

L1*
[mm]

L2

[mm]

L3

[mm]

L4

[mm]

L5

[mm]

D 
[mm]

a 
[°]

b 
[°]

SW* 
[mm]

SWA*
[mm]

SS

[mm]

SP*
[mm]

SPA*
[mm]

00.100.038.21 370 1000 385 85 180 293 370 198 240 28 323 0 50 - 36,8 60 - 48,0
05.100.042.21 370 1000 385 83,9 180 397,3 370 217,3 240 28 333,4 5 45 - 40,0 60 - 57,5
10.100.046.21 370 1000 385 84,5 180 301,5 370 236,5 240 28 341,6 10 40 - 45,0 60 - 54,9
15.100.100.21 370 1000 385 86,8 180 305,7 370 255,7 240 28 347,7 15 35 - 45,1 60 - 59,4
20.100.055.21 370 1000 385 90,7 180 309,6 370 274,6 240 28 351,9 20 30 - 53,5 60 - 57,7
25.100.060.21 370 1000 385 96,3 180 308 370 293 240 28 349,9 25 25 - 56,3 60 - 67,5
30.100.065.21 370 1000 385 113,5 180 310,9 370 310,9 240 28 356 30 20 - 42,9 60 - 66,1
35.100.070.21 385 1000 385 122,2 180 313,2 370 328,2 240 28 356,6 35 15 - 57,1 60 - 77,8
40.100.077.21 400 1000 385 132,3 180 314,6 370 344,6 240 28 356 40 10 - 73,7 60 - 76,3
45.100.084.21 410 1000 385 143,9 180 320 370 360 240 28 358 45 5 84,5 - 60 65,0 -
50.100.093.21 430 1000 385 156,7 180 314,4 370 374,4 240 28 352,2 50 0 93,3 - 60 71,5 -
55.100.104.21 430 1000 385 170,8 180 327,6 370 387,6 240 28 357,8 55 0 104,6 - 60 85,7 -
60.100.120.21 438,8 1000 385 185,9 180 339,5 370 399,5 240 28 360,8 60 0 120,0 - 60 103,9 -

* Valori arrotondati

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 8x M20 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 

Fissaggio basamento cursore:
Viti a testa cilindrica DIN EN ISO 4762	 7x M16 / Classe di rigidità min. 8.8 
Perni cilindrici DIN EN ISO 8735		 2x ∅16 
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.100.
VISTA ESPLOSA

4.2

5.2

3

5.1

7

1

14

2

21

9

26

6

17

18

4.1

19

27

11

23

20

25

10 22

12

13

16

15



Con riserva di modifiche   297

ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.100.
DISTINTA PEZZI

Posizione Pezzo Denominazione Materiale Ricambio
1 1 Corpo cursore
2 1 Puleggia
3 1 Basamento cursore
4.1 1 Puleggia sinistra x
4.2 1 Puleggia destra x
5.1 1 Ritrazione obbligata a sinistra x
5.2 1 Ritrazione obbligata a destra x
6 3 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
7 10 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
8
9 3 Slitta Acciaio x
10 2 Slitta Acciaio x
11 2 Slitta Acciaio x
12 2 Slitta Acciaio x
13 4 Molla a gas x
14 4 Piastra di riferimento x
15 4 Arresto x
16 2 Sistema lockout x
17 2 Slitta Bronzo con inserti di lubroficante solido x
18 2 Guida prisma Acciaio x
19 4 Guida centrale Bronzo con inserti di lubroficante solido x
20 8 Ammortizzatore x
21 2 Utilizzo Bronzo con inserti di lubroficante solido x
22 6 Linguetta di aggiustamento x
23 4 Linguetta di aggiustamento x
24
25* 2 Curva di preaccelerazione x
26* 2 Supporto per rulli x
27 1 Bulloni di fissaggio x
28

* fino a 40° inclusi con preaccelerazione

Per richiedere/ordinare parti di ricambio (x) vengono richiesti i seguenti dati:
•	� N. ordine cursore
•	� N. di seriecursore
•	� Numero posizione / Denominazione / Ricambio 
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ECO LINE SOSPESA
2016.208.□□.100.
FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

H
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H
3Fh3

Fh2
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Fv2
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F *R

 
Numero d'ordine

a
[°]

FW
[kN]

FR* 

[kN]
Fh2
[kN]

Fv2
[kN]

Fh3
[kN]

Fv3
[kN]

H2
[mm]

H3
[mm]

2016.208.00.100.038.21 0 627 72,4 0 526 627 526 65 45
2016.208.05.100.042.21 5 627 72,8 46 524 579 579 75 45
2016.208.10.100.046.21 10 627 73,1 91 518 526 627 90 45
2016.208.15.100.100.21 15 627 73,2 136 508 469 670 110 45
2016.208.20.100.055.21 20 627 73,4 180 494 409 709 125 45
2016.208.25.100.060.21 25 627 73,4 222 477 346 742 140 45
2016.208.30.100.065.21 30 627 73,5 263 456 280 769 145 45
2016.208.35.100.070.21 35 627 73,5 302 431 212 791 150 45
2016.208.40.100.077.21 40 627 73,5 338 403 142 806 170 45
2016.208.45.100.084.21 45 627 73,6 372 372 71 815 175 45
2016.208.50.100.093.21 50 627 73,6 403 338 0 818 190 45
2016.208.55.100.104.21 55 627 81,3 360 252 0 765 205 45
2016.208.60.100.120.21 60 627 91,6 314 181 0 724 205 45

*I valori della forza di ritrazione corrispondono alla forza di ritrazione generata dalle molle nel punto di lavoro

Le forze Fh2, FV2 e Fh3, FV3 agiscono sull’ambiente dell’utensile in presenza di forza di esercizio massima FW.
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SERVIZI SPECIFICI PER IL CLIENTE
PREFABBRICAZIONE

I cursori da catalogo sono stati sottoposti a una lavorazione specifica per l’utilizzo nello strumento sulla superficie 
di montaggio, in modo tale che i componenti necessari possano essere fissati alla superficie di montaggio. Questa 
lavorazione viene effettuata nel processo classico della fabbricazione di utensili, spesso anche in un assemblaggio 
pronto all’uso specifico dello strumento stesso. La responsabilità del processo e i rischi correlati restano a carico del 
costruttore esecutivo dell’utensile.

FIBRO offre un servizio di lavorazione completa di cursori da catalogo in base alle vostre specifiche. La lavorazione 
viene pertanto strettamente definita in base alle esigenze date dal vostro processo di costruzione utensili. Oltre alle 
tradizionali qualità utilizzate per i classici processi di costruzione utensili, FIBRO offre anche una lavorazione finale 
estremamente precisa di cursori pronti all’uso (efp*). I cursori dotati di denominazione efp* consentono, in caso di 
qualità sufficiente delle interfacce dello strumento, di montare il cursore nello strumento, permettendo una prima 
corsa di pressione di prova senza ulteriori misure di regolazione del cursore nell’utensile. Con la lavorazione esterna 
da parte di FIBRO, ci assumiamo la completa responsabilità di processo per tutta la produzione dei cursori.

Immagine 31: Prefabbricazione di slitte per stampi a cuneo in base ai dati dei clienti

La lavorazione specifica per l’utensile dei cursori da parte di FIBRO vi consente di rettificare ulteriormente i processi 
durante la costruzione degli utensili. Oltre allo sgravio logistico, decade la necessità di elaborazione, controllo e 
pulizia del cursore presso la vostra azienda. Potrete liberare capacità limitate in fase di produzione meccanica e 
assemblaggio destinandole ad altre attività, snellendo il tempo di esecuzione degli utensili e risparmiando inoltre sui 
costi.
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Se desiderate una lavorazione con utensili specifici per la superficie di lavoro del cursore, venite a parlarci dei vostri 
requisiti di processo specifici, possibilmente prima di effettuare il primo ordine. La lavorazione della superficie di 
lavoro del cursore avviene in base ai dati da voi messi a disposizione. Il nostro processo è studiato per la lavorazione 
di dati in 3D in diversi formati. È preferibile creare dati in formato CATIA V5, ma è possibile lavorare anche con altri 
formati nativi e di scambio dati, ad esempio step. Per trasmettere informazioni importanti relative alla produzione, 
i dati devono essere predisposti in base ad una metodologia concordata di comune accordo. In quanto standard 
ben collaudato, si è optato qui per contrassegnare a colori gli oggetti elaborati, in base alla codifica a colori ai sensi 
della direttiva di base relativa a costruzioni per mezzi di esercizio dell’industria automobilistica tedesca (v. Registro 
ALLEGATO “Codifica colori CAD...”). Naturalmente possono essere tenuti in considerazione anche i propri standard 
lavorativi. Lo standard selezionato viene concordato e illustrato in modo univoco con noi.

In caso d’ordine si richiede il numero del mezzo di esercizio (numero utensile) così come i numeri di posizione dei 
cursori con prefabbricazione. Per i singoli cursori è necessario segnalare sull’ordine la lavorazione con utensile 
specifico della superficie di lavoro sotto forma di testo d’ordine supplementare (p.es. Nota “Lavorazione in base a 
dati CAD”). L’arrivo degli ordini deve avvenire per tempo, al fine di poter rispettare i termini di consegna richiesti. I 
tempi di consegna normali per cursori con lavorazione specifica della superficie di montaggio vanno dalle 5 alle 8 
settimane. Il termine di consegna effettivo dipende dalla messa a disposizione delle date di produzione autorizzate. 
Tali date dovrebbero pervenirci 15 giorni lavorativi prima della data di consegna desiderata nella qualità concordata. 
Se i dati arrivano in ritardo possono verificarsi rallentamenti nelle consegne.

Si ricorda che la modifica dei requisiti durante la fase di elaborazione avvenuta successivamente al rilascio dei dati 
di produzione ammessi non potrà essere garantita e le date di consegna indicate potrebbero essere posticipate.

Saremo lieti di offrirvi la nostra consulenza in caso di ulteriori domande e farvi pervenire un’offerta adeguata in caso 
di interesse.

*efp = equiped for press

SERVIZI SPECIFICI PER IL CLIENTE
PREFABBRICAZIONE
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I cursori standard si sono affermati come componenti economici in diversi settori dedicati alla costruzione di 
utensili. Grazie alle serie di cursori ampiamente diversificate è possibile utilizzare soluzioni standard per numerose 
applicazioni.

Geometrie componenti complesse, sovrapposizioni con attrezzature di meccanizzazione o requisiti geometrici 
modificati per cursori non consentono, nella maggior parte dei casi, di utilizzare le normali slitte per stampi a cuneo 
di tipo standard. Un'alternativa ai cursori di produzione e montaggio propri qui utilizzati è rappresentata dai cursori 
FIBRO configurati in base allo specifico utensile. In questo modo vengono combinati requisiti applicativi specifici con 
i vantaggi dei cursori standard.

Sfrutti le nostre competenze specifiche a suo vantaggio

FIBRO sviluppa cursori specifici per utensili sulla base degli stessi standard tecnici dei cursori da catalogo. Facendoci 
pervenire per tempo la vostra richiesta potremo accompagnarvi durante lo sviluppo dell’utensile, rendendo possibile 
la creazione di una soluzione ideale per la vostra applicazione. Grazie ai nostri cursori per utensili specifici potrete 
semplificare logisticamente i processi di approvvigionamento e di preparazione pezzi in officina. Il montaggio del 
cursore configurato appositamente per l’utensile corrisponde ai cicli di processo dei cursori da catalogo: ciò consente 
di evitare attività di montaggio e regolazione dei cursori a carico dell’utente. La progettazione analitica di questo 
cursore rappresenta il prerequisito di base per un utilizzo semplice per tutto il ciclo di vita auspicato per il cursore. 
Se durante il ciclo di vita dell’utensile dovesse verificarsi un’usura indesiderata, è necessario garantire la rapida 
sostituzione del pezzo utilizzando un numero massimo di parti standard nel cursore. Ne corso di tutto il processo 
di sviluppo utensile e di montaggio, così come per tutta la durata del cursore, potrete affidarvi a FIBRO in qualità di 
interlocutore competente per le vostre domande legate ai cursori.

Proprietà dei diversi cursori specifici per il cliente

I cursori FIBRO configurati in base all’utensile specifico presentano generalmente le stesse proprietà e qualità dei 
nostri cursori da catalogo. Normalmente possiamo realizzare larghezze di esercizio fino a 1100 mm. Le possibilità di 
implementazione di larghezze di esercizio superiori a 1100 mm vanno concordate precedentemente.

Come si svolge il processo?

I cursori specifici vengono utilizzati ogni volta che un cursore da catalogo non basta a soddisfare i requisiti dell’utensile. 
Può trattarsi di modifiche molto semplici come una superficie di lavoro più ampia, ma anche tipologie di modifica 
molto complesse, come componenti del cursore completamente disallineati, superfici di lavoro a più gradini, rigidità 
modificata, ecc.

Le basi per ottenere un engineering mirato per il vostro cursore specifico sono date dalla descrizione il più possibile 
accurata dei vostri requisiti in merito al cursore. Oltre al tipo di design desiderato (la serie sulla quale si baserà 
il cursore specifico per il cliente), si richiede una descrizione dettagliata dell’entità della modifica. In alternativa 
potrete descrivere i problemi dati dal vostro utensile facendoci pervenire i dati di progettazione del vostro utensile 
(p. es. posizione componente, piano dei metodi, spazio di montaggio massimo possibile per il cursore) così come le 
condizioni dell’utensile (p. es. limitazioni dovute a dispositivi di meccanizzazione). In questo caso, FIBRO si occupa 
dell’intero engineering del cursore specifico per il cliente.

Naturalmente potrete anche farci pervenire i dati CAD modificati del nostro cursore da catalogo, dal quale potremo 
rilevare le proprietà del vostro cursore specifico. Il controllo di plausibilità e fattibilità, così come la preparazione 
orientata alla produzione con le possibili modifiche tecniche derivate avviene in base alla garanzia ma, in ogni caso, 
presso la nostra sede.

SERVIZI SPECIFICI PER IL CLIENTE
CURSORI SPECIFICI PER IL CLIENTE
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Una volta inoltrata la vostra richiesta ricevete, solitamente entro 3 giorni lavorativi, una bozza CAD del cursore 
specifico per l’utensile. In formato CATIA V5 o in alternativa nel formato di scambio STEP, così come il numero di 
articolo relativo al cursore. Grazie a tali numeri ci sarà possibile, nel corso del progetto, definire chiaramente ulteriori 
accordi e fare riferimento al cursore in oggetto. Parallelamente alla bozza, la nostra divisione Distribuzione preparerà 
un’offerta per il cursore specifico per l’utensile.

La distinta per la produzione e la preparazione del cursore specifico avviene previa autorizzazione alla produzione 
da parte del cliente. Successivamente all’autorizzazione alla produzione le grosse modifiche, come la modifica 
dell’angolo del cursore, possono essere effettuate solo in modo vincolato in base all’avanzamento della produzione 
e, a questo punto, devono essere concordate assolutamente con noi. Le modifiche successive all’autorizzazione alla 
produzione comportano costi maggiori e rallentamenti in termini di consegna.
L’autorizzazione alla produzione del cursore specifico per l’utensile dovrebbe pervenirci, per motivi tecnici di 
produzione, 8 settimane prima della data di consegna da voi desiderata. Un ritardo nell’autorizzazione alla produzione 
può comportare rallentamenti in termini di consegna: tempi di consegna più brevi vanno concordati preventivamente 
con noi.

Le nostre divisioni Tecnica e Distribuzione saranno liete di offrirvi ulteriore consulenza.
Per gli interlocutori vedere il registro “EMERGENZE/ CONTATTI”

SERVIZI SPECIFICI PER IL CLIENTE
CURSORI SPECIFICI PER IL CLIENTE

Immagine 32: Selezione di diversi cursori specifici per il cliente
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APPENDICE
ISTRUZIONI PER LA LUBRIFICAZIONE

È necessario evitare l’esercizio a secco della superficie del cursore e della puleggia, anche durante il rodaggio degli 
utensili.
È necessario provvedere ad una lubrificazione iniziale.

Avvertenza:	 Prestare attenzione a VDI 3378 Lubrificazione di grandi utensili per punzonatura.

Consiglio:	 Grasso al sapone di litio senza MoS2 e aggiunta di grafite, p. es.:

DEA: PARAGON EP1
ESSO: EXXON grasso multiuso
MOBIL: LicAl OLIO 8561
AVIA: Grasso multiuso
Fuchs: Renolin ZAF 46 MB olio
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Tipo di lavorazione Nota CATIA V5
Valori RGB

Colore Ros-
so

Verde Blu

Dipende dal piano dei metodi
Settori

Tutte le lavorazioni che non vengono 
eseguite in base a un modello Solid 
ma secondo un set di dati particolare

Verde oliva 175 255 175

Finissaggio Lavorazione di finitura (per le indica-
zioni supplementari vedere le istruzio-
ni di lavoro)

Rosa 255 175 175

Sgrossatura Lavorazione di sgrossatura Marrone 
rossiccio

095 000 000

Foro passante H11 Anche fresatura speciale Blu 095 095 175
Foro passante H8 Anche fresatura speciale Lilla 095 000 095
Foro passante H7 Anche fresatura speciale Blu 000 000 255
Foro passante H6 Anche fresatura speciale Blu scuro 000 095 175
Filettatura Filettatura destra metrica a norma 

DIN/ISO
Giallo 255 255 000

Filettatura fine Filettatura fine metrica (destra) a 
norma DIN/ISO

Arancione 255 175 000

Spiralock/filettatura speciale Tutte le altre filettature speciali Arancione 255 095 000
Foratura speciale / Foratura a 
gradini

Forature complesse, combinazioni di 
forature

Magenta 255 000 255

Foratura libera / foratura semplice Fori passanti, ecc. altri fori svasati Blu ciano 000 175 175
Campi di modifica Sfera o Solid con trasparenza 192 Azzurro 000 127 255
Forature di assemblaggio Caratteristiche di assemblaggio Bianco 255 255 255

APPENDICE
CODIFICA A COLORI CAD PER LAVORAZIONE A NORMA OEM
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APPENDICE
MATERIALI DELLA LAMIERA NELLA COSTRUZIONE DI AUTOVEICOLI

Descrizione 
standard Altre/i Descrizioni Nomi commerciali Norma Rm 

[N/mm2]

Acciai per imbutitura laminati a freddo
DC01 St12 / FeP01 EN 10130 270..410
DC03 RRSt13 EN 10130 270..370
DC04 St14 / Fep04 EN 10130 270..350
DC05 EN 10130 270..330
DC06 IF18 EN 10130 270..330
DC07 EN 10130 250..310
DC01+ZE St12 / FeP01 EN 10152 270..410
DC03+ZE RRSt13 EN 10152 270..370
DC04+ZE St14 / Fep04 EN 10152 270..350
DC05+ZE EN 10152 270..330
DC06+ZE IF18 EN 10152 270..350
DC07+ZE EN 10152 250..310
DX51D+Z EN 10346 270..500
DX52D+Z EN 10346 270..420
DX53D+Z EN 10346 270..380
DX54D+Z EN 10346 260..350
DX56D+Z EN 10346 260..350

Acciai per imbutitura laminati a caldo
DD11 alform 200 N EN 10111 max. 440
DD12 alform 200 N EN 10111 max. 420
DD13 alform 180 N EN 10111 max. 400
DD14 alform 180 N EN 10111 max. 380

Acciai ad alta resistenza legati al fosforo, laminati a freddo
HC180P EN 10268 280..360
HC220P /+ZE H220P /+ZE Z StE 220P /+ZE EN 10268 320..400
HC260P /+ZE H260P /+ZE Z StE 260P /+ZE EN 10268 360..440
HC300P /+ZE H300P /+ZE Z StE 300P /+ZE EN 10268 400..480
HC220PD+Z H220PD+Z Z StE 220P+Z EN 10292 320..400
HC260PD+Z H260PD+Z Z StE 260P+Z EN 10292 370..450
HC300PD+Z H300PD+Z Z StE 300P+Z EN 10292 400..480

Acciai ad alta resistenza bake-hardening, laminati a freddo
HC180B /+ZE H180B+ZE Z StE 180 BH+ZE EN 10268 300..360
HC220B /+ZE H220B+ZE Z StE 220 BH+ZE EN 10268 320..400
HC260B /+ZE H260B+ZE Z StE 260 BH+ZE EN 10268 360..440
HC300B /+ZE H300B+ZE Z StE 300 BH+ZE EN 10268 400..480
HC180BD+Z H180BD+Z Z StE 180 BH+Z EN 10292 300..360
HC220BD+Z H220BD+Z Z StE 220 BH+Z EN 10292 340..400
HC260BD+Z H260BD+Z Z StE 260 BH+Z EN 10292 360..440
HC300BD+Z H300BD+Z Z StE 300 BH+Z EN 10292 400..480

Indicazioni senza garanzia
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APPENDICE
MATERIALI DELLA LAMIERA NELLA COSTRUZIONE DI AUTOVEICOLI

Descrizione 
standard Altre/i Descrizioni Nomi commerciali Norma Rm 

[N/mm2]

Acciai ad alta resistenza bake-hardening (condizioni di laminatura non indicate)
HX180BD+Z EN 10268 290..360
HX220BD+Z EN 10268 320..400
HX260BD+Z EN 10268 360..440
HX300BD+Z EN 10268 400..480

Acciai ad alta resistenza isotropi, laminati a freddo
HC220I /+ZE Z StE 220 I /+ZE HIZ 220 /ZE EN 10268 300..380
HC260I /+ZE Z StE 250 I /+ZE HIZ 260 /ZE EN 10268 320..400
HC280I /+ZE Z StE 280 I /+ZE HIZ 300 /ZE EN 10268 340..440
HC300I EN 10268 340..440
HC220ID+Z Z StE 220 I+Z HIZ 220+Z EN 10268 300..380
HC260ID+Z Z StE 250 I+Z HIZ 260+Z EN 10268 300..380
HC280ID+Z Z StE 280 I+Z HIZ 300+Z EN 10268 340..440

Acciai ad alta resistenza IF, laminati a freddo
HC160Y /+ZE EN 10268 340..400
HC180Y /+ZE H180Y /+ZE EN 10268 340..400
HC220Y /+ZE H220Y /+ZE EN 10268 350..420
HC260Y /+ZE H260Y /+ZE EN 10268 380..440
HC160YD+Z H160YD+Z EN 10292 340..400
HC180YD+Z H180YD+Z EN 10292 340..400
HC220YD+Z H220YD+Z EN 10292 370..410
HC260YD+Z H260YD+Z EN 10292 380..440

höherfeste IF-Stähle (Walzbedingung nicht angegeben)
HX160YD+Z EN 10268 300..360
HX180YD+Z EN 10268 330..390
HX220YD+Z EN 10268 340..420
HX260YD+Z EN 10268 380..440
HX300YD+Z EN 10268 390..470

Acciai ad alta resistenza microlegati, laminati a freddo
HC260LA /+ZE H260LA /+ZE Z StE 260/+ZE EN 10268 350..450
HC300LA /+ZE H300LA /+ZE Z StE 300/+ZE EN 10268 380..480
HC340LA /+ZE H340LA /+ZE Z StE 340/+ZE EN 10268 410..510
HC380LA /+ZE H380LA /+ZE Z StE 380/+ZE EN 10268 440..560
HC420LA /+ZE H420LA /+ZE Z StE 420/+ZE EN 10268 470..590
HC460LA /+ZE EN 10268 500..640
HC500LA /+ZE EN 10268 530..690

Indicazioni senza garanzia
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APPENDICE
MATERIALI DELLA LAMIERA NELLA COSTRUZIONE DI AUTOVEICOLI

Descrizione 
standard Altre/i Descrizioni Nomi commerciali Norma Rm 

[N/mm2]

Acciai ad alta resistenza microlegati (condizioni di laminatura non indicate)
HX260LAD+Z DIN EN 10346 350..430
HX300LAD+Z DIN EN 10346 380..480
HX340LAD+Z DIN EN 10346 410..510
HX380LAD+Z DIN EN 10346 440..560
HX420LAD+Z DIN EN 10346 470..590
HX460LAD+Z DIN EN 10346 500..640
HX500LAD+Z DIN EN 10346 530..690

Acciai bifasici ad alta resistenza, laminati a freddo
H260X /+ZE /+Z DP 450 prEN 10338 >450
H270X /+ZE /+Z DP-K 27/50 prEN 10338 >500
H310X /+ZE /+Z DP-K 31/60 prEN 10338 >600
H380X /+ZE /+Z DP-K 38/60 prEN 10338 >600

HCT450X+ZE prEN 10338 >450
HCT500X /+ZE /+Z H300X /+ZE /+Z DP-K 30/50 prEN 10338 >500
HCT600X /+ZE /+Z H340X /+ZE /+Z DP-K 34/50 prEN 10338 >600

Acciai bifasici ad alta resistenza, laminati a freddo
HCT780X /+ZE /+Z prEN 10338 >780

Acciai bifasici ad alta resistenza, laminati a caldo
HDT580X DD33X /+ZE /+Z DP600 prEN 10338 580..670

Acciai fasici complessi, laminati a freddo
HCT600C prEN 10338 >600
HCT780C+ZE /+Z prEN 10338 >780
HCT980C+ZE /+Z prEN 10338 >980

Acciai fasici complessi, laminati a caldo
HDT780C D680C /+ZE /+Z CP800 prEN 10338 780

D680C /+ZE /+Z CP900 prEN 10338 >880
D720C /+ZE /+Z prEN 10338 950..1130

Acciai fasici ferrite-bainite, laminati a caldo
HDT450F prEN 10338 450
HDT560F prEN 10338 560

Indicazioni senza garanzia
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APPENDICE
MATERIALI DELLA LAMIERA NELLA COSTRUZIONE DI AUTOVEICOLI

Descrizione 
standard Altre/i Descrizioni Nomi commerciali Norma Rm 

[N/mm2]

Acciai TRIP (Transition Included Plasticity), laminati a freddo
H380T /+ZE /+Z RA-K 38/60 WSDB 18 >600
H400T /+ZE /+Z RA-K 40/70 TRIP 700 WSDB 18 >700
H420T /+ZE /+Z RA-K 42/80 TRIP 800 WSDB 18 >800
HC600T /+ZE /+Z prEN 10338 >600
HCT690T+ZE prEN 10338 >690
HCT780T+ZE prEN 10338 >780

Acciai martensitici, laminati a caldo
D750MS /+ZE Non standardizzato 1000..1200

HDT1200M D900MS /+ZE MS-W 1200 prEN 10338 1200..1400
D1050MS /+ZE Non standardizzato 1350..1550
D750MS /+Z Non standardizzato 1000..1200
D900MS /+Z MS1200 Non standardizzato 1200..1400

Acciai ad alta resistenza microlegati, laminati a caldo
S315MC /+ZE /+Z alform 315 M DIN EN 10149-2 390..510
S355MC /+ZE /+Z alform 355 M DIN EN 10149-2 430..550
S420MC /+ZE /+Z alform 420 M DIN EN 10149-2 480..620
S460MC /+ZE /+Z alform 460 M DIN EN 10149-2 520..670
S500MC /+ZE /+Z alform 500 M DIN EN 10149-2 550..700
S550MC /+ZE /+Z alform 500 M DIN EN 10149-2 600..760
S600MC /+ZE /+Z alform 600 M DIN EN 10149-2 650..820
S650MC /+ZE /+Z alform 650 M DIN EN 10149-2 700..880
S700MC /+ZE /+Z alform 700 M DIN EN 10149-2 750..930

Acciai da cementazione e bonificati, laminati a freddo, non legati
15+LC C15E DIN EN 10084 <475
C35+LC C35E DIN EN 10084 <550
C45+LC C45E DIN EN 10084 <595
C60+LC C60E DIN EN 10084 <650

Indicazioni senza garanzia
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A
accettazione utensili Werkzeugabnahme die acceptance
acciaio per utensile Werkzeugstahl tool steel
acciaio temprato Stahl gehärtet steel hardened
accoppiamento geometrico Formschluss positiv locking
adattamento pressatura Presspassung press fit
adattare passen fit (to …)
alta sollecitazione hochbeansprucht high wear
altezza d'ingombro Bauhöhe shut height
altezza d'ingombro Einbauhöhe shut height
alto legato hochlegiert high alloyed
ammortizzatore Stoßdämpfer shock absorber / damping element
ammortizzatore /  
elemento di ammortizzazione Dämpfer damper / damping element / shock 

absorber
angolo del basamento del cursore Schieberbettwinkel cam base angle
angolo di lavoro del cursore Schieber-(arbeits-)winkel working angle / cam 
angolo di preaccelerazione Vorbeschleunigungswinkel pre-accelleration angle
angolo incluso eingeschlossener Winkel included angle
angolo incluso Schieberteilwinkel included angle
angolo puleggia Treiberwinkel driver angle
area di lavoro /  
superficie di montaggio Schieberarbeitsfläche working area / mounting surface

assemblaggio totale vollbestückt full assembled
autorizzare freigeben release (to …)
autorizzazione disegno Zeichnungsfreigabe release
autorizzazione modello Modellfreigabe pattern release

B
baricentro Schwerpunkt center of gravity
barra di trasporto, barra laterale Greiferbalken beam / transport beam / side bar
barre ventosa Saugerbalken crossbar
basamento del cursore Schieberbett cam base
battuta cursore Schieberanschlag cam slide stop / cam buffer
bava Grat flash, burr
bava Schnittgrat burr
bloccaggio Verriegelung lock out
bloccaggio del cursore Schieberverriegelung cam lock out
bloccare la spinta Schub abfangen take thrust out (to …)
blocco guida Führungsaufnahme guide block
boccola Buchse bush
boccola di bloccaggio Verriegelungshülse lock out tube
boccola di lock out Lock out Hülse lock out tube
boccola di perforazione Lochbuchse piercing bush, button
boccola di taglio Schneidbuchse button
boccola guida Führungsbuchse guide bush
bordare bördeln clinch (to …)
bordi affilati rimossi Kante gebrochen sharp edges removed
bronzo con inserti di lubrificante 
solido Bronze mit Festschmierstoff bronze with non-liquid lubricant

APPENDICE
DIZIONARIO ITALIANO – TEDESCO – INGLESE
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C
carbocementare einsatzhärten carburize (to …)
codice ordine / numero d’ordine Bestell-Nummer order code / order no.
colonna, perno di guida Säule pillar, guide pin
coppia Drehmoment torque
corsa Hub stroke
corsa cursore Schieberhub cam stroke
corsa della molla Federhub spring stroke
corsa di esercizio / corsa cursore Schieber-(arbeits-)hub working stroke / cam stroke
corsa di preaccelerazione Vorbeschleunigungshub pre-accelleration stroke
corsa di pressatura Pressenhub press stroke
cucleo Kern core
cuneo Keil key, wedge
cursore Schieber cam, wedge drive
cursore a cuneo /  
unità di scorrimento a camma Keilschieber cam slide unit / wedge drive

cursore di riempimento Füllschieber filler cam
cursore inferiore unten laufender Schieber die mount cam
cursore sospeso oben hängender Schieber aerial cam
curva di interferenza Freigängigkeitskurve interference curve
cuscinetto guida Führungslager guide bearing

D
definizione Bezeichnung term
descrizione Beschreibung general information
diagramma cursore Schieber-(ablauf-)diagramm cam diagram
diagramma del carico Lastdiagramm force diagram
diagramma di flusso Ablaufdiagramm flowchart
diagramma di flusso utensile Werkzeugablaufdiagramm die diagram
direzione di scorrimento Gleitrichtung slide direction
distinta pezzi Stückliste stock list

E
elaborare bearbeiten machine (to …)
elemento cursore Schieberteil cam slider / slide
elemento di guida /  
elemento scorrevole Führungselement guiding element / sliding element

elemento di richiamo obbligato, 
ritrazione obbligata Zwangsrückholer, Zwangsrückzug positive return

elenco delle parti sostitutive Ersatzteilliste spare part list
erodere erodieren spark, wire cut (to …)

F
filettatura di trasporto Transportgewinde towing hole
forare bohren drill (to …)
forare drehen drill (to …)
foro del perno Stiftloch dowel hole
foro filettato Gewindebohrung tapped hole

APPENDICE
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forza Kraft force
forza di esercizio Arbeitskraft working force
forza di esercizio Betriebslast working force
forza di pressatura Presskraft blanking pressure
forza di punzonatura Kraft für Lochen punching force
forza di raschiatura Abstreifkraft stripper force
forza di resettaggio Rückstellkraft return force
forza di ritorno Rückzugskraft retraction force
forza di taglio Schneidkraft blanking pressure / trim force
forza elastica Federkraft spring force
forza nominale di pressatura Pressen-Nennkraft press tonnage
forza orizzontale n Horizontalkraft n horizontal force
forza verticale Vertikalkraft vertical force
fresatura fräsen mill (to …)
fulcro della forza Kraftschwerpunkt center of force

G
galleggiante Luftboden floater
ganasce di assestamento Nachschlagbacken restrike steel
getto Guss cast
ghisa con grafite sferoidale Sphäroguss nodular graphite iron
ghisa grigia Grauguss grey cast iron
gioco Führungsspiel clearance
gioco di taglio Schneidspalt cutting clearence
graffa Klammer attachment lug, clamp
guida prisma Prismaführung v-guide

I
incollare klemmen stick
indice delle modifiche Änderungsindex change index
indurimento a induzione induktionshärten induction harden
indurimento dei bordi Randhärten border hardening
indurire härten harden (to …)

L
lama Messer trim steel
lama Schneidmesser trim steel
larghezza cursore Schieberbreite cam width
lavorazione Bearbeitung machining
layout strisce Streifenbild strip layout
legato legiert alloyed
linea di taglio Beschneidekante trim line
linguetta Passfeder feather key
listello di guida Führungsleiste guide strip
livello comune gemeinsame Ebene common level
lock out Lock out lock out
lubrificante fisso Festschmierstoff lubricant insert
lubrificazione Schmierung lubrication

APPENDICE
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lunghezza Länge length
lunghezza della linea di taglio Beschnittlänge length of trim line

M
manutenzione Instandhaltung maintenance
matrice Matrize die
misura diagonale Diagonalmaß diagonal measurement
modello Gießmodell pattern
molla Feder spring
molla a gas Gasdruckfeder gas spring
molla a spirale Spiralfeder coil spring
molla in gomma Gummifeder rubber spring
molla in plastica Kunststofffeder urethan spring
montare montieren mount (to …)

O
ottone Messing brass

P
Parte inferiore Unterteil lower die
parte inferiore getto Gussunterteil lower die
parte inferiore utensile Werkzeugunterteil lower die
parte superiore Oberteil upper die
parte superiore getto Gussoberteil upper die
parte superiore utensile Werkzeugoberteil upper die
percorso premilamiera Niederhalterweg pad travel
perforare lochen pierce (to …)
perno Stift dowel
perno Zylinderstift dowel pin
perno / bullone Bolzen pin, bolt
perno di guida Führungssäule guide pin
piani scorrevoli Gleitebenen slide plane
piastra di guida / piastra di usura Führungsplatte guide plate / wear plate
piastra di lock out Lock out Platte lock out plate
piastra di morsettaggio inferiore Aufspannplattte unten mounting surface, bottom
piastra di morsettaggio superiore Aufspannplatte oben mounting surface, top
piastra di riferimento Anschlagplatte impact plate
piastra di scorrimento /  
piastra di usura Gleitplatte sliding pad / wear plate

piastra di tenuta punzone Stempelhalteplatte punch retainer
piastra per corsa / cursore Überlaufkeil cam stroke plate
piegare biegen bend (to …)
pinza Greifer gripper
pinza di morsettaggio Klemmgreifer clamping gripper
posizione Position item number
preaccelerazione Vorbeschleunigung pre-accelleration
precisione di misurazione Maßgenauigkeit accuracy of measurement
premilamiera Niederhalter pad
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premilamiera cursore Schieberniederhalter cam slide pad
pressa di trasferimento barra 
laterale Greifertransferpresse sidebar transfer press

pressa di trasferimento barre 
ventosa Saugerbalkentransferpresse crossbar transfer press

pressa graduale Stufenpresse transfer press
pressa per rettifica Tuschierpresse spotting press
prisma Prisma prism
puleggia Treiber cam driver
punto di riferimento Bezugspunkt reference point
punzone Lochstempel punch
punzone Schneidstempel punch
punzone Stempel punch
punzone Ziehstempel punch

R
raschiatore Abstreifer stripper
raschiatore a punzone Stempelabstreifer punch stipper
raschiatore in plastica Kunststoffabstreifer urethan stripper
resistenza al taglio Scherfestigkeit shear strength
resistenza alla trazione Zugfestigkeit tensile strenght
rettificare schleifen grind (to …)
rettificare tuschieren spot (to …)
riassestare nachschlagen restrike (to …)
ricambio Ersatzteil spare part
rilavorare, modificare nacharbeiten rework, modify (to …)
ritorno Rückstellung return
ritorno del cursore Schieberrückholung cam slide return
rivestire beschichten coat (to …)
rullo di guida Führungsrolle guide roller

S
saldare schweißen weld (to …)
sbalzo Überhang protrusion
scarto Schrott scrap
scheda Platine blank
scivolo scarti Abfallrutsche scrap chute
sede cuneo Keilsitz keyway
sede di scorrimento Gleitsitz slide fit
sede pressatura Presssitz tight fit
sfridi Lochbutzen slug
sollevare hochstellen flange up
spalla Schulter back-up
spallamento Schulterung back-up thrusted
spessore lamiera Blechdicke blank thickness
spinta Schub thrust
strumento di taglio schede Platinenschneidwerkzeug blank die
superficie di montaggio Montagefläche mounting surface
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superficie di morsettaggio inferiore Aufspannfläche unten clamping surface, lower

superficie di morsettaggio superiore Aufspannfläche oben clamping surface, upper

superficie di scorrimento Gleitfläche slide
supporto Aufsatz buck
supporto di taglio Schneidaufsatz trim buck
supporto geometrico Formaufsatz form buck
supporto lamiera Blechhalter blank holder

T
tagliare beschneiden trim (to …)
targa di identificazione Kennzeichenschild identification plate
targhetta Schild label
temprare glühen normalize
temprato gehärtet hardened
time Zeit time
tipo Bauart type
tirare ziehen draw (to …)

U
usura Verschleiß wear
utensile Werkzeug die, tool
utensile chiuso Werkzeug geschlossen die closed
utensile di estrazione Ziehwerkzeug draw die
utensile di formatura Formwerkzeug form die
utensile di punzonatura Lochwerkzeug pierce die
utensile di taglio Beschneidewerkzeug trim die
utensile di taglio / utensile di 
punzonatura Schneidwerkzeug punching tool / trim die

utensile progressivo Folge-(verbund-) werkzeug progressive die

V
ventosa Sauger suction cup
versione Ausführung execution
versione leggera leichte Ausführung light duty
vite calibrata Passschraube shaft screw
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EMERGENZE / CONTATTI
 

Per potervi aiutare il più rapidamente possibile, richiediamo il codice ordine e il numero di serie unico sia per l’ordine 
di singoli ricambi che per l’ordine relativo ai ricambi di un cursore completo in caso di avaria.

In questi casi si richiede di indicare sempre il numero di serie per risolvere rapidamente la situazione.

Legenda:

Cod. art.: numero articolo (Numero 
d'ordine)

Ore: standard (Standard)

W/A: Width/angle (Larghezza/
angolo)

Serie: serial number (numero di serie)
Pos: position (posizione)
GS: gas spring (molla a gas)

I cursori FIBRO sono contrassegnati da un numero di serie unico e inconfondibile. 
A partire da ottobre 2017 questi numeri di serie, insieme con tutte le altre definizioni importanti, vengono raccolti su 
una targhetta di riconoscimento (v. ill.). 
Fino a settembre 2017 i numeri di serie erano incisi direttamente sui cursori.

La targhetta identificativa si trova a lato del cursore.

Se si dovesse verificare una situazione di emergenza importante, ad esempio nel caso di avaria dell’utensile, 
saremo al vostro fianco.
In caso di avaria potrete contattarci alle seguenti coordinate:

via e-mail: cam.crash@fibro.de 

SOS
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EMERGENZE / CONTATTI

FIBRO vi offre un’assistenza completa nel campo dei cursori, per restare al vostro fianco con le parole e con i fatti in 
caso di necessità.

•	 Consegne ricambi franco magazzino
•	 Consegna rapidissima di cursori di ricambio in caso di avaria
•	 Supporto per il montaggio

In caso di domande legate al nostro programma cursori potete rivolgervi a:

	 Markus Meyer 
	 Responsabile applicazioni cursori
	 cam.engineering@fibro.de

	 Georg Schreck 
	 Manager prodotto applicazioni cursori
	 cam.engineering@fibro.de

	 Markus Steinhilber 
	 Key Account Manager applicazioni cursori
	 m.steinhilber@fibro.de 	
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EMERGENZE / CONTATTI
 

Per offerte e informazioni sui prezzi potete rivolgervi al centro offerte competente per la vostra zona:

in Germania CAP area 1… – 6… ac1.normalien@fibro.de
CAP area 7… – 0… ac2.normalien@fibro.de

Internazionale Europa orientale, Africa, Asia ac3.normalien@fibro.de
Europa occidentale, Nordamerica e Sudamerica ac4.normalien@fibro.de

Per ordini, informazioni sugli appuntamenti e domande di assistenza generali potete rivolgervi al centro di distribuzione 
competente per la vostra zona:

in Germania CAP area 1… – 6… vc1.normalien@fibro.de
CAP area 7… – 0… vc2.normalien@fibro.de

Internazionale Europa orientale, Africa, Asia vc3.normalien@fibro.de
Europa occidentale, Nordamerica e Sudamerica, 
Australia vc4.normalien@fibro.de

… o contatta il tuo partner in loco, vedi pagine 4-7.



MEMBER OF THE    GROUP

A
rt

. n
°.

 
2.

29
14

.0
0.

10
17

.0
00

10
00FIBRO GMBH

Settore Commerciale Normalizzati

August-Läpple-Weg

74855 Hassmersheim

T +49 6266 73-0

F +49 6266 73 237

info@fibro.de


	FIBRO - CURSORI
	INTRODUZIONE E INDICI DEI CONTENUTI
	FIBRO – PARTNER DELLA VOSTRA PRODUZIONE
	RAPPRESENTANTES
	CONFIGURATORE CURSORI
	CONTENUTO NUMERICO IN BASE AL NUMERO D'ORDINE
	CONTENUTO IN BASE A AUTORIZZAZIONE OEM
	CONTENUTO IN BASE AL TIPO
	PANORAMICA SPECIFICHE

	PROGETTAZIONE, COSTRUZIONE
	ENGINEERING
	DEFINIZIONI DEI CONCETTI
	LEGENDA / INDICE PARAMETRI
	CONFIGURAZIONE UTENSILE-ALLACCIAMENTO
	PROGETTAZIONE CURSORE
	ATTESTAZIONE DELLA DURATA
	FORZA DI RITRAZIONE E DI RESETTAGGIO
	ESEMPI DI CALCOLO
	MISURE PER L’OTTIMIZZAZIONE DEL CARICO
	BOX DI SBALZO


	FCC SOSPESA 2016.24.
	Caratteristiche del design
	FCC SOSPESA

2016.24.006.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	DIAGRAMMA DELLE FORZE

	FCC SOSPESA 
2016.24.011.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	DIAGRAMMA DELLE FORZE

	FCC SOSPESA 
2016.24.015.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

	FCC SOSPESA 
2016.24.018.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	DIAGRAMMA DELLE FORZE

	FCC SOSPESA 
2016.24.022.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

	FCC SOSPESA 
2016.24.026.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI

	FCC SOSPESA 
2016.24.033.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	DIAGRAMMA DELLE FORZE

	FCC SOSPESA 
2016.24.040.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	DIAGRAMMA DELLE FORZE

	FCC SOSPESA 
2016.24.050.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	DIAGRAMMA DELLE FORZE

	FCC SOSPESA

2016.24.060.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	DIAGRAMMA DELLE FORZE


	FCC SOSPESA 2016.25.
	Caratteristiche del design
	FCC SOSPESA 2016.25.070./.075.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	DIAGRAMMA DELLE FORZE

	FCC SOSPESA 2016.25.080./085.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	DIAGRAMMA DELLE FORZE

	FCC SOSPESA 2016.25.090./095.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	DIAGRAMMA DELLE FORZE

	FCC SOSPESA 2016.25.100./105.
	TABELLA MISURE
	VISTA ESPLOSA
	DISTINTA PEZZI
	FORZE DI SISTEMA E AMBIENTALI
	DIAGRAMMA DELLE FORZE


	ECO LINE SOSPESA 2016.207.
	Caratteristiche del design
	ECO LINE

SOSPESA

2016.207.□□.007.
	TABELLA MISURE

	ECO LINE 
SOSPESA 
2016.207.□□.008.
	TABELLA MISURE

	ECO LINE

SOSPESA

2016.207.□□.016.
	TABELLA MISURE

	ECO LINE

SOSPESA

2016.207.□□.020.
	TABELLA MISURE

	ECO LINE

SOSPESA

2016.207.□□.030.
	TABELLA MISURE

	ECO LINE

SOSPESA

2016.207.□□.040.
	TABELLA MISURE


	ECO LINE SOSPESA 2016.208.
	Caratteristiche del design:
	ECO LINE SOSPESA 2016.208.□□.050.
	TABELLA MISURE

	ECO LINE SOSPESA 2016.208.□□.060.
	TABELLA MISURE

	ECO LINE SOSPESA 2016.208.□□.070.
	TABELLA MISURE

	ECO LINE SOSPESA 2016.208.□□.080.
	TABELLA MISURE

	ECO LINE SOSPESA 2016.208.□□.090.
	TABELLA MISURE

	ECO LINE SOSPESA 2016.208.□□.100.
	TABELLA MISURE


	SERVIZI SPECIFICI PER IL CLIENTE
	PREFABBRICAZIONE
	CURSORI SPECIFICI PER IL CLIENTE

	APPENDICE
	ISTRUZIONI PER LA LUBRIFICAZIONE
	CODIFICA A COLORI CAD PER LAVORAZIONE A NORMA OEM
	MATERIALI DELLA LAMIERA NELLA COSTRUZIONE DI AUTOVEICOLI
	DIZIONARIO ITALIANO – TEDESCO – INGLESE

	EMERGENZE / CONTATTI
	Offerte e informazioni sui prezzi



