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Seguridad o

1 Seguridad

Las indicaciones en este documento son sdlo validas para el mantenimiento
de los muelles de gas mencionados y estan dirigidas a personal capacitado y
autorizado.

Dicho personal debe poseer la preparacion, experienciay conocimiento del
producto necesarios, asi como las herramientas especiales, para poder eje-
cutar tareas de mantenimiento en forma correcta.

El personal debe haber leido completamente este documentacion antes de
comenzar con los trabajos de mantenimiento.

El reemplazo de piezas de repuesto sin la capacitacién apropiada, sin cono-
cimiento del manual de mantenimiento y sin las herramientas especiales
puede ser peligroso y ocasionar accidentes con lesiones graves o fatales.

La mayoria de los accidentes durante el mantenimiento se remiten a la inob-
servancia de las reglas basicas de seguridad.

El detectar un riesgo posible puede evitar un accidente antes de que el
mismo ocurra. Los datos de seguridad en este documento advierten de ame-
nazas posibles.

FIBRO GmbH no puede prever todas las circunstancias capaces de conllevar
riesgos. Por consiguiente, las advertencias de este documento no abarcan
todos los casos.

En caso de implementarse un util, procedimiento, métodos de trabajo o téc-
nica no indicado/a expresamente por FIBRO GmbH, el usuario deberéa ase-
gurar por sus propios medios la seguridad para siy para otras personas.
Los datos, descripciones y figuras de este documento se fundamentan en datos
disponibles al momento de crearse el mismo.

Las imagenes muestran ejemplos de muelle de gas posibles, sin representar una
indicacion exacta.

Las descripciones, momento de apriete, presiones de trabajo, métodos de medi-
cion, ilustraciones y otros puntos pueden cambiar sin previo aviso. Dichos cambios
pueden afectar las propiedades del componente. Antes de realizar cualquier tarea,
actualicese con los datos disponibles en ese momento.

Las sefales utilizadas en este manual tienen el siguiente significado:

AADVERTENCIA ADVERTENCIA indica una situacion de peligro de

lesion grave o muerte, si no se evita.
ATENCION identifica indicaciones complementari-

ATENCION as, brinda informacion sobre posibles dafios mate-

riales y no alude a posibles dafios fisicos.
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o Seguridad

A\ADVERTENCIA

Los muelles de gas se encuentran bajo una elevada presion interna.

Evacuar todo resto de nitr6geno antes de la reparacion. Para el drenaje debe
abrirse la valvula con cuidado y levemente. Utilice gafas de proteccion. Lesiones
oculares por nitrégeno expulsado.

Tras extraer el tornillo de cierre, nunca se incline directamente sobre la valvula.
Nunca oriente la abertura de llenado hacia las personas. Recién desenrosque la
valvula cuando ya no salga nitrogeno. Lesiones por valvula que sale expulsada.

Un armado incorrecto puede ocasionar que se expulsen piezas tras el llenado.
Observe la posicion de armado exacta de las piezas de repuesto. Nunca oriente la
vastago de émbolo hacia personas. Lesiones por piezas que salen expulsadas.

Utilizacion de piezas de repuesto incorrectas

La colocacion de piezas de repuesto incorrectas reduce la seguridad. Tras el llen-
ado con nitrégeno, pueden salir proyectadas piezas a causa de la presion interna.
Antes del trabajo de reparacion, asegurese siempre de utilizar el juego de recam-
bios correcto. Los muelles de gas PED poseen un juego de recambios aparte. Las
distintas piezas no son compatibles con la version previa. En los muelles de gas
PED, el cuerpo del muelle, el juego de montaje y la vastago de émbolo estan iden-
tificados con un estriado en bajorrelieve. Tenga en cuenta la identificacion. Los
componentes PED y no PED nunca deben mezclarse. Lesiones por piezas que
salen expulsadas.

ATENCION

Dafios durante la reparacion

Al sujetar el muelle de gas en un tornillo de banco, utilice siempre mordazas pro-
tectoras. Mantenga limpio el entorno de trabajo.

Estrias, abolladuras u otros dafios pueden ocasionar una fuga. Durante la repara-
cion nunca ejerza fuerza excesiva sobre el muelle de gas. Protéjalo de los dafios.

Durante el llenado, deje ingresar el nitrégeno con lentitud. La valvula del muelle de
gas puede danarse.

Para rellenar use sélo nitrdgeno puro N2 de calidad 5.0 o mejor.

Presién de llenado maxima admisible: 150 bares (2175 psi).
En muelle de gas 2487.12.00350. / 2487.12.33.00350: 180 bares (2610 psi).

Para un mantenimiento seguro se requiere de otros documentos complementarios.
Deben observarse los datos e indicaciones incluidos en dichos documentos.

L] Manual de uso de muelle de gas
N Hoja de seguridad "Reemplazo de piezas"

L] Manual de uso de los dispositivo de llenado y control

428
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Mantenimiento e

2.1 Inspeccién

2 Mantenimiento
2.1 Inspeccién
2.1.1 Comprobacién de la presion de gas

au=Nee'l Para examinar se tendran que usar los auxiliares abajo relaciona-
dos. Dichos medios auxiliares pueden pedirse a FIBRO GmbH. El uso de otros
medios auxiliares puede causar dafos en los muelles de gas.

item [Descripcion N° de articulo

[A] |Robinete de llenado y control 2480.00.32.21
Adaptador de llenado G1/8"

[B] Para muelles de gas con adaptador de llenado G1/8". En los 2480.00.32.11

muelles de gas con conexién M6, el dispositivo de llenado y
control podré enroscarse directamente a la boca de llenado.

[C] [Manguera de llenado 2480.00.31.02
Reductor de presiéon de tubo de gas (opcional) 2480.00.32.07
G1/8°

’Eﬂ:t%:ﬁmmz@

Observe el Manual de uso de los dispositivo de llenado y control 2480.00.32.21
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e Mantenimiento

2.1 Inspeccion

au=\ee /B Para muelles de gas con adaptador de llenado G1/8". En los
muelles de gas con conexion M6, el dispositivo de llenado y control podré&
enroscarse directamente a la boca de llenado.

1. Preparacion de los dispositivo de llenado y control.

» Desenrosque girando a la izquierda la pequefia perilla giratoria (a) hasta el
tope. Con ello, el varilla accionamiento (b) se retrae.

» Cierre la valvula de vaciado (c).

@

. Afloje el tornillo de cierre sobre la abertura de llenado del muelle de gas con

una llave Allen (M6 - 3 mm; G1/8" - 5 mm).
Desenrosque y quite el tornillo de cierre.

Enrosque el adaptador de llenado en la abertura de llenado del muelle de gas.
Cifia a mano.

Coloque los dispositivo de llenado y control. Enrosque girando la perilla girato-
ria grande.

Enrosque la perilla pequefia. La varilla de accionamiento abrira la valvula.
iAtencidn! No enrosque en exceso la varilla accionadora. De lo contrario, se
danara la valvula.

Lea la presion de llenado en el cuadrante del manémetro.

6/28
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Mantenimiento e

2.1 Inspeccién

(D La presion de llenado admisible est4 impresa sobre el muelle de gas. En presencia

de muy baja presion de llenado es necesario recargar con nitrogeno (véase cap.
2.4 ,Llenado con nitrégeno del muelle de gas* a pagina 24).

8. Tras el control, abra el paso girando la perilla pequefia. El varilla accionamiento
se retrae y cierra la valvula.

9. Abra el paso con la perilla de la valvula de vaciado y purgue la tuberia de robi-
netes.

10. Desenrosque los robinetes del adaptador de llenado girando la perilla grande.
11. Desenrosque el adaptador de llenado.

12. Enrosque el tornillo de cierre en la abertura de llenado del muelle de gas.
Ajustelo con un momento de 2 Nm (1,5 Ib-ft) a M6; 15 - 18 Nm (11-13 Ib-ft) a
G1/8".

@ El tornillo de cierre posee una funcion hermetizante y debe estar siempre colocado.
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e Mantenimiento

2.2 Reparacién

2.2 Reparacion
BAEEEMRecomendamos no efectuar reparaciones en los tipos
2487.12.02400.016 y 2487.12.33.02400.016, por ser muy dificil la extraccién
del circlip en dichos muelles de gas.

221 Piezas de repuesto, elementos auxiliares y herramientas necesarias
Segun el tipo de muelle instalado, hay diferentes juegos de repuestos disponibles.
Antes de iniciar la reparacion, debe disponerse del juego de recambios correcto
para ese muelle de gas.

Tipo de muelle Juego de recambios
2487.12.00350. 2487.12.00350
2487.12.33.00350.
2487.12. .

87.12.00500 2487.12.00500
2487.12.33.00500.
2481.12.00750. 2487.12.00750
2487.12.33.00750.
2488.13.00750. 2488.13.00750
2487.12.01000. 2487.12.01000
2487.12.33.01000.
2487.82.01000. 2487.82.01000
2488.13.01000. 2488.13.01000
2487.12.01500. 2487.12.01500
2487.12.33.01500.
2488.13.01500. 2488.13.01500
2481.12.02400. 2487.12.02400
2487.12.33.02400.
2488.13.02400. 2488.13.02400
2487.12. .

87.12.04200 2487.12.04200
2487.12.33.04200.
2488.13.04200. 2488.13.04200
2487.12. .

87.12.06600 2487.12.06600
2487.12.33.06600.
2488.13.06600. 2488.13.06600
2487.12.09500. 2487.12.09500
2488.13.09500. 2488.13.09500
2487.12.20000. 2487.12.20000
2488.13.20000. 2488.13.20000
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Mantenimiento g

Un juego de recambios consta de:

2.2 Reparacion

) Tornillo de cierre G1/8" (248.00.43.1)
Tornillo de cierre M6 (2480.00.41.2)

2)

Valvula VG5 (248.00.41)
Valvula M6 (2480.00.41.1)

(3) |Circlip (4) |Aro protector de suciedad
. Aceite especial 35m|

(5) |Juego de montaje (6) (248.00.50)

(7)| Autoadhesivo (8) Grasa especial 20m|

(248.00.51.0020)

‘:.‘\ 1
e TRl

au=Nee)/l Use solo recambios originales de FIBRO GmbH. Todos los recam-
bios incluidos en el juego de recambios deberan reemplazarse integramente. El
uso de otros recambios puede producir dafios en los muelles de gas.
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e Mantenimiento

2.2 Reparacién

Para examinar se tendran que usar herramientas especiales y los
auxiliares abajo relacionados. Las herramientas y los medios auxiliares pueden
pedirse a FIBRO GmbH. El uso de otras herramientas y otros medios auxiliares
puede causar dafios en los muelles de gas.

Observe el Manual de uso de los dispositivo de llenado y control 2480.00.32.21

Medios auxiliares:

item [Descripcion N° de articulo
[A] |Robinete de llenado y control 2480.00.32.21
Adaptador de llenado G1/8"
[B] Para muelles de gas con e_u/iaptador d_e IIeng_do G1/8". En los 2480.00.32.11
muelles de gas con conexion M6, el dispositivo de llenado y
control podréa enroscarse directamente a la boca de llenado.
[C] [Manguera de llenado 2480.00.31.02

Reductor de presiéon de tubo de gas (opcional) 2480.00.32.07

10/ 28
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Mantenimiento e

2.2 Reparacién

Herramientas:

Item |Descripcion

[D] |Juego de herramientas completo (2480.00.50.11), consistente en

(1) [Palancaen T M6/ M8 (2) |Palancaen T M16

(3) [Manguito de montaje (4) |Tenazas de valvula
Herramienta de vélvula G1/8"
Herramienta de valvula M6

IE' y ~ | . - :"_",r_: | \

(5) [|Pinza para circlip (6)

R e N

5 @ @ @

@ Se necesita una llave Allen para abrir el tornillo de cierre. Para ajustar el tornillo de
cierre se requiere una llave dinamométrica con llave Allen.

» Llave de 3 mm para tapén roscado de cierre M6

» Llave de 5 mm para tapén roscado de cierre G1/8"
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e Mantenimiento

2.3 Reemplazo de piezas

2.3 Reemplazo de piezas

2.3.1 Desarmado del muelle de gas

1. Coloque mordazas protectoras en el tornillo de banco.

2. Aprisione el muelle de gas en posicién inclinada (aprox. 30°) en un tornillo de
banco. La vastago de émbolo debe mirar hacia abajo, inclinada.

3. Coloque un recipiente debajo del muelle de gas para recolectar el aceite que
pueda fuir.

4. Afloje el tornillo de cierre sobre la abertura de llenado del muelle de gas con
una llave Allen (M6 - 3 mm; G1/8" - 5 mm).

» Llave de 3 mm para tapén roscado de cierre M6
» Llave de 5 mm para tapén roscado de cierre G1/8"
5. Desenrosque y elimine el tornillo de cierre.
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Mantenimiento a

2.3 Reemplazo de piezas

[AAADVERTENCIA| Salida de nitrogeno. Alta presion. Abra la valvula con cuidado. Use
gafas de seguridad. El nitrégeno saliente puede causar lesiones oculares.

6. Enrosque el extremo roscado de la herramienta de valvula en la abertura de lle-
nado, hasta que se abra la valvula.

7. Deje salir el nitrégeno lentamente y en su totalidad.

8. Tras el vaciado, atornille la valvula por completo en la rosca, utilizando el otro
extremo de la herramienta de valvula.

9. Retire la valvula de la abertura de llenado con la tenazas de valvula.

Manual de servicio Muelles de gas 04.1214 13/28



Q Mantenimiento

2.3 Reemplazo de piezas

10. Coloque el muelle de gas sobre un banco de trabajo. Utilice una bandeja de
goteo.

11. Cubra la vastago de émbolo con el manguito de montaje.

12. Golpee el juego de montaje con un martillo de goma, introduciéndolo en el
cuerpo del muelle hasta que se haga visible el circlip (a).

13. Retire el aro protector de suciedad (b).
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Mantenimiento a

2.3 Reemplazo de piezas

14. Ajuste el muelle de gas en posicion vertical en el tornillo de banco.
[AAADVERTENCIA|Circlip puede salir proyectado. Utilice gafas de proteccion. Lesiones
oculares.

15.. Quite el circlip (a) con la pinza correspondiente.

16. Reposicione el muelle de gas en el tornillo de banco. Posicion inclinada (aprox.
30°). La vastago de émbolo debe mirar hacia arriba.

17.Enrosque la palanca en T en la vastago de émbolo.

18. Separe del cuerpo del cilindro el vastago del émbolo y el juego de montaje.
19. Desenrosque la palanca en T de la vastago de émbolo.
20. Retire el cuerpo del muelle del tornillo de banco y elimine el aceite.

)
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a Mantenimiento

2.3 Reemplazo de piezas

21. Extraiga la vastago de émbolo (a) del conjunto interior (b).

22.Conserve el cuerpo del cilindro y el vastago.
23. Deseche el juego de montaje, el circlip y el aro antisuciedad.

16 /28 Manual de servicio Muelles de gas 04.1214



Mantenimiento g

2.3 Reemplazo de piezas

2.3.2 Limpiezay prueba de las piezas individuales

1. Limpie el vastago del émbolo y el cuerpo del cilindro.
2. Pruebe la vastago de émbolo y el cuerpo del muelle.

=N Fugas, dafios materiales. Incluso los menores arafiazos en el
cuerpo del cilindro o en el vastago del émbolo pueden dar lugar a fugas. Es nece-
sario un examen a fondo. Prohibido montar piezas dafiadas. Las piezas dafiadas
se deberan sustituir.

La siguiente figura muestra algunos ejemplos de piezas dafadas
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a Mantenimiento

2.3 Reemplazo de piezas

2.3.3 Armado del muelle de gas

Agarrotamiento, dafios materiales. Cerciérese de montar el
vastago de émbolo correcto. Para comprobar, introduzca el vastago sin ensamblar
en el cuerpo del cilindro. El extremo superior del vastago y el cuerpo del cilindro
deben estar al ras.

1. Desembale el juego de recambios.
2. Engrase el vastago del émbolo.

3. Lubrique ligeramente las juntas y buje interior del nuevo conjunto interno con el
aceite especial.

» Ademas, en todos los tipos 2487.12.06600 hasta 2487.12.20000, asi como
2487.12.33.06600, 2488.13.06600 y 2488.13.09500, llene con grasa las
cavidades internas (a).
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Mantenimiento a

2.3 Reemplazo de piezas

[AAADVERTENCIA|Montaje erréneo. Un juego de montaje mal colocado puede hacer
gue se suelte el circlip mas adelante, cuando se cargue el nitrogeno. La vastago de
émbolo puede salir expulsada. Observe las marcas en el juego de montaje. Lesio-
nes por piezas que salen expulsadas.

4. Monte el juego de montaje sobre el vastago del émbolo. El aro rascador gris
debe mirar hacia arriba.

5. Lubrique ligeramente las juntas exteriores.

@ Antes de cargar el aceite especial, coloque el cuerpo del cilindro de forma tal que
no pueda desbordarse aceite de la boca de llenado.

6. Cargue con aceite especial el cuerpo del cilindro (ver la cantidad en la tabla).
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e Mantenimiento

2.3 Reemplazo de piezas

Tipo de muelle Carrera Aceite Grasa
2487.12.00350. 10 - 16 mm 2ml -
19 - 38 mm 3mi --
2487.12.33.00350. £0-100 mm i —
2487.12.00500. 10 - 16 mm 2ml -
19 - 38 mm 3mi --
2487.12.33.00500. £0-100 mm i —
2487.12.00750. q 5 mi --
2487.12.33.00750. todos carreras m -
2488.13.00750. todos carreras 8 mi si
2487.12.01000. q 2 ml
2487.12.33.01000. todos carreras m -
2487.82.01000. todos carreras 7 mi --
2488.13.01000. todos carreras 10 ml si
2487.12.01500. 13-25mm 15 mi -
2487.12.33.01500. 32-125mm 20 ml -
2488.13.01500. todos carreras 25 ml si
2487.12.02400. 16 - 38 mm 20 ml -
2487.12.33.02400. 50 - 125 mm 25 ml -
2488.13.02400. todos carreras 45 ml si
2487.12.04200. q 30 ml
2487.12.33.04200. todos carreras m -
2488.13.04200. todos carreras 50 ml si
2487.12.06600. q 20 ml .
2487.12.33.06600. todos carreras m >
2488.13.06600. todos carreras 70 ml si
2487.12.09500. todos carreras 80 ml si
2488.13.09500. todos carreras 80 ml si
2487.12.20000. todos carreras 120 ml si
2488.13.20000. todos carreras 80 ml si
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Mantenimiento g

2.3 Reemplazo de piezas

7. Coloque la vastago de émbolo con el conjunto interior en el cuerpo del muelle.

@ Asegurese de colocar la junta térica exterior (a) correctamente.

8. Cubra el vastago del émbolo con el manguito de montaje.

9. Golpee el juego de montaje hacia abajo con un martillo de goma hasta dejar
expuesta la ranura para el circlip (b).
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a Mantenimiento

2.3 Reemplazo de piezas

10. Coloque el circlip en la ranura.

» Primero introduzca un extremo del circlip en la ranura (a) y sosténgalo con
el pulgar.

» Luego golpee el aro hacia abajo (b), hasta que quede aprisionado en la
ranura con un sonido "clic".

11. Aprisione el muelle de gas en posicion inclinada (aprox. 30°) en un tornillo de
banco. La vastago de émbolo debe mirar hacia abajo, inclinada.

12.Enrosque la palanca en T en la vastago de émbolo.

13. Extraiga la vastago de émbolo. El conjunto interior debe coincidir con el
extremo superior del cuerpo del muelle. Si el conjunto interior no queda a tope
con el extremo superior del cuerpo del muelle, el montaje ha sido erréneo.

14. Desenrosque la palanca en T de la vastago de émbolo.

15. Coloque la valvula en la abertura de llenado, cifiéndola a mano con la tenazas
de valvula.
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Mantenimiento g

2.3 Reemplazo de piezas

16. Coloque el muelle de gas sobre el banco.

17.Llenado con nitrégeno del muelle de gas (véase cap. 2.4 ,Llenado con nitro-
geno del muelle de gas“ a pagina 24).

18. Lubrique ligeramente el aro protector de suciedad y coléquelo sobre el cuerpo
del muelle.

19. Introduzca a presion el aro protector de suciedad.

@ El aro protector de suciedad impide que ingrese suciedad al muelle de gas,
debiendo estar siempre colocado.
20. Retire la etiqueta del cuerpo del muelle.

21.Pegue la etiqueta suministrada sobre el cuerpo del muelle e intercalar carrera
nominal.
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e Mantenimiento

2.4 Llenado con nitrégeno del muelle de gas

2.4 Llenado con nitrogeno del muelle de gas

LU=/l Para el llenado se tendran que usar los auxiliares abajo relaciona-
dos. Dichos medios auxiliares pueden pedirse a FIBRO GmbH. El uso de otros

medios auxiliares puede causar dafios en los muelles de gas.

ltem

Descripcion

N° de articulo

[A]

Robinete de llenado y control

2480.00.32.21

[B]

Adaptador de llenado G1/8"

Para muelles de gas con adaptador de llenado G1/8". En los
muelles de gas con conexién M6, el dispositivo de llenado y
control podréa enroscarse directamente a la boca de llenado.

2480.00.32.11

[C]

Manguera de llenado

2480.00.31.02

Reductor de presion de tubo de gas (opcional)

2480.00.32.07

G1/8"

’m&%:mng

Observe el Manual de uso de los dispositivo de llenado y control 2480.00.32.21

24/ 28

Manual de servicio Muelles de gas 04.1214




Mantenimiento e

2.4 Llenado con nitrégeno del muelle de gas

BAEEEMPara muelles de gas con adaptador de llenado G1/8". En los
muelles de gas con conexién M6, el dispositivo de llenado y control podra
enroscarse directamente ala boca de llenado.

1. Preparacion de los dispositivo de llenado y control.

» Desenrosque girando a la izquierda la pequefia perilla giratoria (a) hasta el
tope. Con ello, el varilla accionamiento (b) se retrae.

» Cierre la valvula de vaciado (c).

@

2. Enrosque el adaptador de llenado en la abertura de llenado del muelle de gas.
Cifia a mano.

3. Coloque los dispositivo de llenado y control. Enrosque girando la perilla girato-
ria grande.

4. Cierre la cierre en la manguera de llenado.
5. Enrosque el racor de la manguera de llenado del tubo de nitrégeno.
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e Mantenimiento

2.4 Llenado con nitrégeno del muelle de gas

6. Enchufe el cierre bayoneta de la manguera de llenado en los dispositivo de lle-
nado y control.

7. Abra el tubo de nitrogeno mediante la perilla giratoria de la valvula del tubo.
au=Nee)Yl Daros de la valvula contenida en el muelle de gas. Abra lenta-

mente la valvula de paso del tubo de llenado. Deje que el nitrdgeno afluya con
cuidado.

8. Abra la cierre en la manguera de llenado lentamente. El mandmetro (b) indica
la presion de llenado.

@ La presion de llenado admisible (a) estd impresa sobre el muelle de gas.

9. Una vez alcanzada la presién de llenado, cierre la cierre en la manguera de lle-
nado.

10. Cierre el tubo de nitrdgeno mediante la perilla giratoria de la valvula del tubo.
11. Abra nuevamente la cierre en la manguera de llenado.
12. Abra la valvula de vaciado de los dispositivo de llenado y control.

» Purgue presion y nitrbgeno remanentes en los robinetes y manguera de lle-
nado.
13. Suelte y desenrosque el racor de la manguera de llenado del tubo de nitrégeno.

14. Retire el cierre bayoneta de la manguera de llenado de los dispositivo de llen-
ado y control.

15. Desenrosque los robinetes del adaptador de llenado girando la perilla grande.
16. Desenrosque el adaptador de llenado.
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Mantenimiento g

2.4 Llenado con nitrogeno del muelle de gas

17. Aprisione el muelle de gas en posicién inclinada (aprox. 30°) en un tornillo de
banco. La vastago de émbolo debe mirar hacia abajo, inclinada.

|[AAADVERTENCIA| Salida de nitrégeno. No agacharse nunca sobre la valvula del
muelle de gas. Use gafas de seguridad. Peligro de lesiones.

18. Compruebe si escapa nitrogeno de la valvula del muelle de gas.

(1) En caso de fluir nitrégeno, debera reemplazarse la valvula
(para su desmontaje, véase cap. 2.3.1 ; montaje, véase cap. 2.3.3).

19. Enrosque el tornillo de cierre en la abertura de llenado del muelle de gas.

Ajustelo con un momento de 2 Nm (1,5 Ib-ft) a M6; 15 - 18 Nm (11-13 Ib-ft) a
G1/8".

» Llave de 3 mm para tapén roscado de cierre M6
» Llave de 5 mm para tapén roscado de cierre G1/8"

@ El tornillo de cierre posee una funcion hermetizante y debe estar siempre colocado.
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