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Instrukcja obstugl

Armatura napetniajaca i
kontrolno-pomiarowa
Przewod napetniajacy
Reduktor cisnienia do butli

1 Wykazy czesci

2480.00.32.21 Armatura napetniajaca i kontrolno-pomiarowa

A Manometr 2480.00.32.01.001
B Kotek uruchamiajacy zawor 2480.00.32.01.002
c Przycisk wkrecany do 2480.00.32.01.003

podtaczenia do GDF (kompletnie)
Przycisk wkrecany do

D podtaczenia do GDF 2480.00.32.01.003.01

(pojedynczo) F
E Zawodr odpowietrzajacy 2480.00.32.01.005
F Korpus 2480.00.32.01.006 B
G Szybkie potaczenie, wiyczka 248.00.60.4
H Kulka & 4 mm 206.71.40 G10.P3
R Pierscien uszczelniajgcy Usit 2480.00.32.10.01

2480.00.31.02 Przewdd napetniajacy
Dostepny w dwdch diugosciach:

2480.00.31.02 2m

2480.00.31.02.005 5m

| Zawor odcinajacy 2480.00.32.01.004
JV Szybkoztgczka, mufa 248.00.60.3

K23 Waz do nabijania 2480.00.32.01.020

1 Roéwniez do podtaczania do armatury kontrolne;
2) Do podtaczenia do butli z gazem 200 bar wzgl. reduktora cisnienia w butli

2480.00.32.07. Reduktor cisnienia do butli

200 300
bar bar
L Reduktor cisnienia 2480.00.32.07.01 X X
Przytacze do butli gazowej
M3 200 bar 2480.00.32.07.02 X
Przytacze do butli gazowej
N 4 300 bar 2480.00.32.07.03 X
0%  Adapter przytacza 2480.00.32.07.04 X X
Wskaznik cisnienia w butli
P z gazem (cisnienie 2480.00.32.07.01.002 X X
wejsciowe)
Wskaznik ci$nienia nabicia
Q (cisnienie na wyjsciu z 2480.00.32.07.01.003 X X
reduktora)
Regulator cisnienia
T nabijania X X
3) Gwint W24,32 x 1/14 wg DIN 477-1
4 Gwint W30 x 2 wg DIN 477-5

5) Do podtfaczenia do weza do nabijania 2480.00.31.02




2 Opis

Armatura nabijajaco-kontrolna 2480.00.32.21 stuzy do nabijania, oprdzniania oraz kontrolowania cisnienia gazu w sprezynach
gazowych.

Podtaczenie do butli z gazem wykonuje sie za pomoca weza do nabijania 2480.00.31.02, ktéry podtacza sie albo bezposrednio (tylko
przy butlach z gazem 200 bar) albo posrednio za pomoca reduktora cisnienia 2480.00.32.07.01, przytacza do butli z gazem
2480.00.32.07.03 (w przypadku butli z gazem 300 bar) wzgl. przytacza do butli z gazem 2480.00.32.07.02 (w przypadku butli z gazem
200 bar) i adaptera przytaczeniowego 2480.00.32.07.04.

A Do butli z azotem 300 bar nalezy bezwzglednie uzyé reduktora ci$nienia 2480.00.32.07.

o Przy butlach z azotem 200 bar mozna przykreci¢ waz do nabijania 2480.00.31.02 réwniez bezposrednio do
przytacza butli gazowej.

3 A Instrukcje bezpieczenstwa

Zgodnie z dyrektywa 2014/68/WE dotyczaca urzadzen cisnieniowych, uruchomienie, konserwacje, naprawe oraz

remont komponentéw wymienionych w tej instrukcji obstugi moze wykonywac tylko personel odpowiednio przeszkolony
i wykwalifikowany lub przez FIBRO.

Zlekcewazenie instrukcji obstugi moze doprowadzi¢ do wypadkoéw lub obrazen ciata, za ktére FIBRO GmbH nie bierze
odpowiedzialnosci.

Uzycie nieoryginalnych lub niedopuszczonych przez FIBRO elementéw mocujacych, akcesoriow oraz czesci/elementéw
domontowywanych skutkuje wygasnieciem wszelkiej odpowiedzialnos$ci cywilnej.

3.1 Przy pracach konserwacyjnych prowadzonych na armaturze kontrolnej, wezu do nabijania oraz reduktorze cisnienia gazu
nalezy zawsze upewnic sie, czy ze wszystkich komponentéw zostato catkowicie spuszczone cisnienie.

3.2 Wszystkie komponenty utrzymywacé w czystosci, nie naoliwia¢ ani nie naktada¢ smaru.

3.3 Reduktor cisnienia gazu dziata z sita sprezyny wewnetrznej. Nigdy nie demontowac reduktora cisnienia (poz. L).

3.4 Uruchomienia komponentéw wymienionych w tej instrukciji moze dokonac tylko odpowiednio przeszkolony personel.

3.5 Nalezy dodatkowo zastosowac sie do instrukcji bezpieczenstwa podanych w instrukcjach konserwaciji dla sprezyn gazowych.
3.6 Po zdjeciu zaslepki gwintowanej ze sprezyny gazowej nikogo nie moze by¢ bezposrednio przed otworem zaworu.

3.7 Do nabijania uzywac tylko czystego azotu Na.

3.8 Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia nabicia.

3.9 Nie dokonywac¢ zadnych zmian ani nie uzywac niezgodnie z przepisami produktéw wymienionych w tej instrukcji obstugi,

poniewaz nie bedzie mogto juz by¢ zagwarantowane bezpieczenstwo, a FIBRO GmbH oddali od siebie wszelkie roszczenia.
3.10 W przypadku butli z gazem 300 bar absolutnie konieczne jest stosowanie reduktora ci$nienia gazu w butli 2480.00.32.07.
Po wiecej informacji odsytamy do instrukcji obstugi wzgl. konserwacji sprezyn gazowych, mozna tez sie zwrdci¢é do swojego
kontrahenta lub do FIBRO GmbH Dziat normalidw.
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Montaz i uruchomienie reduktora cisnienia gazu w butli

4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

5

Przytacze do butli z gazem 2480.00.32.07.0x (poz. N wzgl. poz. M w zaleznosci od typu butli z gazem) przykreci¢ po lewej
stronie reduktora cisnienia. Powierzchnie uszczelniajace [przylgnie] nie moga mie¢ zadnych uszkodzen ani zabrudzen oraz
muszg by¢ wolne od oleju wzgl. smaru statego.

Adapter przytaczeniowy 2480.00.32.07.04 (poz. O) przykrecic z prawej strony otworu. Powierzchnie uszczelniajgce [przylgnie]
nie moga mie¢ zadnych uszkodzen ani zabrudzen.

Przykreci¢ waz do nabijania 2480.00.31.02 do adaptera przytagczeniowego (poz. O).

Zamontowac kompletny zespdt do przytacza butli z gazem.

Regulator cisnienia nabijania (poz. T) otworzy¢ catkowicie do pozycji koncowej obracajac go w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

Zlekcewazenie tego zalecenia moze doprowadzi¢ do uszkodzenia reduktora cisnienia.

Powoli otwiera¢ zawor na butli gazowej, az na wskazniku (poz. P) mozna bedzie odczytac cisnienie gazu w butli.
Sprawdzic¢, czy uktad jest szczelny.

W przypadku ewentualnej nieszczelnosci nigdy nie nalezy dokrecac lub odkrecac¢ przytaczy, dopdoki w uktadzie
jest cisnienie.

Regulator cisnienia nabijania (poz. T) ustawi¢ na zadanej wartosci zadanej, ktérg mozna odczyta¢ na wskazniku cisnienia
nabicia (poz. Q). (Obracanie w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara = wyzsze cisnienie; obracanie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara = nizsze cisnienie).

Lekki wzrost cisnienia w uktadzie przy zamykaniu zawodu odcinajacego (poz. ) na wezu do nabijania 2480.00.31.03 jest

normalnym objawem; cisnienie wyreguluje sie przy ponownym otwarciu.

Nabijanie sprezyn gazowych

——

Adapter do nabijania,

5.1

szczegOty patrz strona 7

W celu nabicia sprezyn gazowych, nalezy potgczy¢ armature nabijajgco-kontrolng za pomoca weza do nabijania
2480.00.31.02 i ew. reduktora cisnienia gazu w butli 2480.00.32.07. z butlg zawierajaca azot.



5.2 Zawor wylotowy (poz. E) oraz zawodr odcinajacy (poz. ) musza by¢ zamkniete (obrdcic je w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara). Kotek uruchamiajacy (poz. S) musi sie przy tym znajdowaé w pozycji cofnietej w gwincie M6 armatury
(obréci¢ mata gatke (poz. B) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

5.3 Podktadka uszczelniajgca (poz. R) musi by¢ zamontowana na gwincie M6 armatury, nastepnie wkreci¢ armature za pomoca
przycisku wkrecanego (poz. C) w otwoér wlotowy sprezyny gazowej. Dotaczone sg 2 rézne adaptery nabijajace do réznych
przytaczy sprezyn gazowych (szczegoty, patrz strona 6).

5.4 Powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy (poz. I) na wezu do nabijania i dokonac nabicia gazem. Wtedy manometr (poz. A) pokaze
te wartos¢ cisnienia, z jaka sprezyna gazowa zostata zasilona.

A Absolutnie nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia nabicia sprezyn, ktére maja by¢ nabite. Powoli wpuszczaé
gaz, gdyz w przeciwnym razie mozna uszkodzi¢ zawoér sprezyny gazowej.

5.5 Po nabiciu nalezy spuscic¢ azot, ktéry pozostat w armaturze, zamykajac najpierw w tym celu zawdr odcinajacy (poz. I), a
nastepnie otwierajgc zawor wylotowy (poz. E) tak dtugo, az gaz ulotni sie.

5.6 Duza gatka obrotowa (poz. C) odkrecic¢ catkowicie armature. Sprawdzic, czy zawor jest szczelny. Z powrotem wkreci¢ srube
uszczelniajgco-zaslepiajaca w otwor do nabijania sprezyny gazowe;.

A Zawor nabitej sprezyny gazowej znajduje sie pod wysokim cisnieniem. Dlatego nikt nie powinien sie nigdy
znajdowac bezposrednio przed otworem zaworu.

6 Kontrola oraz dekompresja sprezyn gazowych

Do samego sprawdzenia cisnienia gazu w sprezynie gazowej wzgl. dokonania jej dekompresji niepotrzebny

i

jest waz do nabijania i ew. reduktor ci$nienia gazu w butli.

6.1 Zawor wylotowy znajdujacy sie z boku (poz. E) musi by¢ zamkniety (obréci¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara).
6.2 Kotek uruchamiajgcy (poz. S) musi sie przy tym znajdowac w pozycji cofnietej w gwincie M6 armatury (obréci¢ matg gatke

(poz. B) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara).

6.3 Za pomocg przycisku wkrecanego (poz. C) wkreci¢ armature nabijajaco-kontrolng z adapterem do nabijania w sprezyne
gazowa.
6.4 Uruchomic¢ zawor poprzez powolne i ostrozne obracanie matg gatkg obrotowg (poz. B) w kierunku zgodnym z ruchem

wskazdéwek zegara, az odchyli sie wskaznik na manometrze.
A Zbyt szybkie lub zbyt gtebokie wkrecenie gatki obrotowej spowoduje zniszczenie zaworu.

6.5 Na wskazniku manometru (poz. A) mozna bedzie odczytac cisnienie nabicia.

6.6 Jezeli ma by¢ dokonana dekompresja sprezyny gazowej, nalezy powoli otworzy¢ zawor wylotowy (poz. E).

6.7 Jezeli chcemy tylko sprawdzi¢ cisnienie gazu, nalezy catkowicie odkreci¢ mata gatke obrotowa (poz. B) w kierunku
Y przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, a nastepnie otworzy¢ zawoér wylotowy (poz. E).

l Przy kazdym sprawdzaniu sprezyny gazowej ulatnia si¢ niewielka ilos¢ azotu.

6.8. Odkreci¢ armature nabijajgco-kontrolng od sprezyny gazowe;.

6.9 Z powrotem wkreci¢ Srube uszczelniajgco-zaslepiajaca w otwor do nabijania sprezyny gazowe;.
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7 Dane techniczne

71 Armatura napetniajaca i kontrolno-pomiarowa 2480.00.32.21*

Cisnienie robocze, maks. 207 bar
Zakres wskazan 0 — 250 bar
Dokfadnos¢ wskazan + 5%
Temperatura robocza 0°C-50°C
dozwolony gaz azot No
Masa 0,6 kg

7.2 Przewoéd napetniajacy 2480.00.31.02*

Cisnienie robocze, maks. 207 bar
Temperatura robocza 0°C-50°C
dozwolony gaz azot Ny

7.3 Reduktor ci$nienia do butli 2480.00.32.07.*

Cisnienie robocze, maks. 300 bar
Dokfadnos¢ wskazan +2,5%
Kréciec na wejsciu & 16 x 1.336SI 300 bar
Krociec na wyjsciu G3/g 200 bar

Cisnienie nominalne (maks. cisnienie rozprezania) 20 — 200 bar

Znamionowe natezenie przeptywu 30 m3/h w 23 °C; 1,013 bar
Temperatura robocza -20 °C do +50 °C
dozwolony gaz azot No

Masa ~ 1,8 kg

*zastrzega sig zmiany techniczne



8 Akcesoria

Adapter do nabijania 2480.00.32.10"

48

|—

Adapter do nabijania 2480.00.32.111

M6

] " swi1s
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48
|

) znajduja sie armaturze nabijajaco-kontrolnej 2480.00.32.21

Typ sprezyny

Adapter do nabijania

2480.00.32

bez

10

A

2479.

030.

031.

034.

040.

041.

2480.

12. 10000.

13. 00250.

13. 00500. - 07500.

15. 00150. - 00250.

00500. - 10000.

21.

22.

24.

25.

32.

33.

35.

82.

2482.

72.

73.

74,

75.

76.

7.

XX X [ X [ X | X | X | X [X|X|X|X|X|X

2484.

12.

13.

2485.

12.

15.

2486.

12.

22.

XX X [ X [ X |X

2487.

00170. - 02400.

12.

04200. - 20000.

00170. - 02400.

15.

04200. - 20000.

12.33.

156.33.

82.

2488.

13.

15.

2490.

14. 00420. - 00750.

01000.

01800. - 18300.

15. 00420. - 07500.

11800. - 18300.

2496.

12.

2497.

12. 00500. - 01900.

15.

00320. - 01000.

01900. - 12800.




www.fibro.com

FIBRO GmbH

Business Unit Normalien
August-Lapple-Weg
74855 Hassmersheim
GERMANY

T +49 6266 73-0
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