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INSTRUKCJA MONTAZU

PLYTY PODSTAWY ADAPTERA
ZE ZLACZKA POLACZENIOWA

1 WYKAZ CZESCI

A)* Ptyty podstawy adaptera 2480.00.20
B) *  Ztaczka potaczeniowa
(nr artykutu: 2480.00.20.18300.004)

C)*  Sruby z tbem walcowym

D)*  Zatyczka ochronna

E)*  Zawdr VG5 (nr artykutu: 248.00.41)

F)*  Zaslepka gwintowana G'/g do 2480.00.20.
(nr artykutu: 248.00.43.1)

G) Spdd sprezyny gazowej dociskowej

H) Rurka cylindryczna

Wszystkie czesci oznaczone * znajduja sie w ptycie podstawy
adaptera.

W ptycie podstawy adaptera 2480.00.20.01000 ztgczka
potgczeniowa jest na state zintegrowana z ptytg podstawy.

2 POTRZEBNE NARZEDZIA

Uwaga: llustracja symboliczna

Armatura napetniajgca i
kontrolno-pomiarowa
2480.00.32.21

Adapter do nabijania
2480.00.32.11

Przewdd napetniajgcy
2480.00.31.02

Szczypce do zaworow
2480.00.50.01.017

Narzedzie do zaworéw G'/g +
M6

2480.00.50.01.019 +
2480.00.50.01.018




A INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

3

3.1 Zanim przystgpi sie montazu wzgl. demontazu ptyty podstawy adaptera nalezy dokonac catkowitej dekompresji sprezyny
gazowej. W przeciwnym razie istnieje ryzyko odniesienia ciezkich obrazen.

3.2 Prace montazowe mozna powierzac tylko specjalnie wyszkolonemu personelowi posiadajgcemu dobrg wiedze o produkcie.

3.3 Jezeli zdjeta bedzie zaslepka gwintowana, to nigdy nie pochyla¢ sie bezposrednio nad zaworem. Otwodr zaworu nigdy nie
moze by¢ skierowany bezposrednio na technika lub inne osoby.

3.4 Nie wywiera¢ nadmiernej sity na sprezyne gazowa. Nabite sprezyny gazowe maja wysokie cisnienie wewnetrzne i dlatego
muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.

3.5 Do nabujania sprezyn gazowac uzywac tylko czystego azotu No.

3.6 Maksymalne cisnienie nabijania: 150 bar

3.7 Przy wktadaniu sprezyny do imadta nalezy zawsze uzy¢ naktadek ochronnych.

3.8 Aby uzyska¢ jak najdtuzszag zywotnosc, nalezy chroni¢ sprezyne gazowa przed zabrudzeniami, cieczami stosowanymi w

procesie ciggnienia oraz przed pytem szlifierskim.

Po wiecej informaciji odsytamy do Instrukcji obstugi sprezyn gazowych wzgl. zwréci¢ sie do swojego sprzedawcy lub do FIBRO GmbH
Dziat normaliéw.



INSTRUKCJA MONTAZU
PLYTY PODSTAWY ADAPTERA
ZE ZLACZKA POLACZENIOWA

4 PRZYGOTOWANIE (DEKOMPRESJA) SPREZYNY GAZOWEJ

4.1 Sprezyne gazowa zamocowac w imadle ttoczyskiem skierowanym do dotu (zatozy¢ naktadki ochronne).

4.2 Kluczem imbusowym szesciokatnym (rozmiar 3) zdja¢ zaslepke gwintowang M6 (poz. J) lub kluczem imbusowym szesciokatnym
(rozmiar 5) zdjac zaslepke G'/g (poz. J). Aby zapobiec jednoczesnemu ewentualnemu obracaniu sie spodu cylindra sprezyny
gazowej, na ktorej juz zostata dokonana dekompresja, nalezy ostroznie zacisng¢ cylinder w imadle.

4.3 Powoli spusci¢ gaz ze sprezyny. W tym celu nalezy na tyle wkreci¢ koncéwke gwintowang narzedzia do zaworéw w otwadr na

nabijania gazu, az zawor sie otworzy.

Pozwolié¢, zeby gaz powoli sie ulotnit. Nie usuwaé zaworu (poz. K), dopéki mozna wcisnaé ttoczysko reka lub

miotkiem gumowym.

4.4 Po dekompresiji wykreci¢ zawdr za pomoca drugiej korncowki narzedzia do zawordw, a nastepnie przy pomocy szczypiec do

zawordw wyjac¢ z otworu do nabijania gazu.

c Zawoér musi byé wyjety ze sprezyny przed rozpoczeciem montazu ptyty podstawy adaptera. W przeciwnym
razie nie mozna bedzie nabi¢ sprezyny gazowej przez ptyte ani dokona¢ dekompresji (patrz llustracja 3).
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llustracja 2: Oprdznianie llustracja 3: Po dokonaniu opréznienia usungcé zawor
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5 MONTAZ PLYTY PODSTAWY ADAPTERA

5.1 Wyja¢ ptyte podstawy adaptera z opakowania.
5.2 Kluczem imbusowym szesciokatnym (rozmiar 4) wkreci¢ ztgczke potaczeniowa (poz. B) w spdd sprezyny gazowej (oprécz
2480.00.20.01000).

. Zalecamy wklejenie ztaczki potaczeniowej klejem (FIBRO 281.243) do zabezpieczania srub/nakretek przed
l odkreceniem o Sredniej wytrzymatosci (oprécz 2480.00.20.01000).

5.3 Naoliwi¢ o-ring na ztgczce potaczeniowej oraz otwor wiercony na ztaczke potgczeniowg w ptycie podstawy adaptera.
54 Zatozy¢ ptyte podstawy adaptera na ztgczke potaczeniowa i wycentrowacd reka.

c Nie wywieraé zbyt duzej sity. Jezeli ztaczka potaczeniowa ustawi sie skosnie, to spéd moze sie wcisnaé

w rurke sprezyny gazowej i/lub uszkodzi¢ o-ring.

5.5 Recznie wkreci¢ $ruby mocujace, a nastepnie dokreci¢ jednoczesnie na krzyz

z zalecanym montazowym momentem obrotowym (patrz Tabela 1).

Zalecamy wklejenie $rub mocujacych klejem (FIBRO 281.243)
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do zabezpieczania sSrub/nakretek przed odkreceniem o Sredniej

wytrzymatosci.

Ze wzgledu na wysokie obcigzenie S$rub (12.9) zalecamy ich wymiane co
400.000 skokow.

N

E
5.6 Zatozy¢ zatyczki ochronne na sruby mocujgce. llustracja 4: do pracy ;utonomiczne
57 W przypadku pracy autonomicznej (patrz llustracja 4) sprezyny gazowej nalezy
narzedziem do zaworéw wtozy¢ zawor (poz. E) w otwdr do nabijania gazu w ptycie
podstawy adaptera, a nastepnie porzadnie dokrecic.

Nie montowaé zaworu do ztacza zespolonego sprezyn gazowych.
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W przeciwnym razie nie mozna bedzie nabi¢ sprezyny gazowej przez

pltyte podstawy adaptera w uklfadzie zespolonym ani dokonaé jej

dekompresji (patrz llustracja 5).

5.8 Nabi¢ sprezyne gazowg przeznaczong do pracy autonomicznej (patrz pkt. 6).
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5.9 Wkreci¢ Srube ochronng w otwdér do nabijania gazu (patrz Tabela 1)
llustracja 5: do pracy zespolonegj

Rozmiar gwintu | Montazowe momenty obrotowe

G'/g 18 Nm

M6 15 Nm

M8 40 Nm Odnosnie przytacza zespolonego do sprezyn
M10 85 Nm

l gazowych, patrz Instrukcja obstugi armatury

Tabela 1: Informacja o momentach obrotowych kontrolnej / ztacz sSrubowych zespolonych



INSTRUKCJA MONTAZU
PLYTY PODSTAWY ADAPTERA
ZE ZLACZKA POLACZENIOWA

6 NABIJANIE GAZU W PRZYPADKU PRACY AUTONOMICZNEJ

Zalecamy uzycie armatury nabijajaco-kontrolnej 2480.00.32.21 z wezem do nabijania 2480.00.31.02 w potfaczeniu z reduktorem
cisnienia w butli (nr do zamawiania: 2480.00.32.07.).

l Nalezy réwniez stosowaé sie do instrukcji obstugi armatury nabijajaco-kontrolnej 2480.00.32.21.

6.1 Zawor wylotowy (poz. P) oraz odcinajacy (poz. Q) musza by¢ zamkniete (obrécié w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara). Kotek wyzwalajacy (poz. S) musi znajdowac sie w pozycji cofnietej w gwincie M6 armatury (obréci¢ matg gatke
(poz. O) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

6.2 Na gwincie M6 armatury musi by¢ zamontowana podktadka uszczelniajgca (poz. R). Przykreci¢ adapter 2480.00.32.11 na
armaturze nabijajgco-kontrolne;.

6.3 Podtaczy¢ armature nabijajacag do sprezyny gazowej z ptytg podstawy adaptera. W tym celu nalezy obrdcic¢ duza gatke (poz.
N) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

6.4 Gatka (poz. Z) otworzy¢ butle z azotem. Na regulatorze cisnienia nabijania gazu (poz. V) ustawi¢ zadane cisnienie. Wskaznik
cisnienia w butli z gazem (poz. Y) pokazuje ci$nienie panujace w butli; wskaznik cignienia nabijania (poz. X) pokazuje cisnienie
nabicia gazem.

6.5 Powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy (poz. Q) na armaturze i dokonac nabicia gazem. Po tym manometr (poz. T) pokaze cisnienie,
ktérym zostata zasilona sprezyna gazowa.

Maksymalne cisnienie nabicia wynosi 150 bar. Koniecznie dopilnowaé, Zzeby gaz powoli wchodzit do sprezyny
gazowej, gdyz w przeciwnym razie zawér moze uszkodzié ptyte podstawy adaptera.

6.6 Pa zakonczeniu nabijania nalezy spusci¢ azot z armatury, zamykajac najpierw w tym celu zawdd odcinajacy (poz. Q),
a nastepnie otwierajgc zawodr wylotowy (poz. P) na tak dtugo, az gaz catkowicie wyleci z armatury.

6.7 Duza gatkg obrotowa (poz. N) catkowicie odkreci¢ armature. Sprawdzi¢, czy zawdr jest szczelny. Jezeli przepuszcza, nalezy
go koniecznie wymieni¢ na nowy.

A Ze wzgledow bezpieczenstwa nigjavascript:void(0)dy nie pochylaé¢ sie nad zaworem!

6.8 Wkreci¢ zaslepke gwintowana (poz. F) w ptyte podstawy adaptera (patrz Tabela 1).

A Sruba ta petni funkcje uszczelniajaca i dlatego musi byé zawsze zamontowana i dokrecona.

6.9 Po zakonczeniu pracy z armaturg nabijajgco-kontrolng nalezy oprézni¢ armature i wezyk z gazu, zamykajac najpierw w tym

celu butle z azotem za pomoca gatki (poz. Z), a nastepnie otwierajac zawodr spustowy (poz. P) i odcinajacy (poz. Q) do chwili
catkowitego oprdznienia z gazu.



7 KONTROLA CISNIENIA GAZU

Aby skontrolowac ci$nienie gazu panujace w sprezynie gazowej, nalezy zamkna¢ zawor odcinajacy (poz. Q) na armaturze nabijajgco-

kontrolnej. Dalsza procedura taka sama, jak przy nabijaniu gazu.
A Boczny zawér wylotowy (P) na armaturze musi byé zamkniety.

Zawor (poz. K) na ptycie podstawy adaptera uruchamia sie poprzez wkrecenie kotka wyzwalajgcego (poz. S) za pomocag matej gatki
obrotowej (poz. O) nad adapterem nabijajgcym. Na wskazniku manometru (poz. T) mozna bedzie odczytac cisnienie nabicia. Po
sprawdzeniu nalezy z powrotem odkrecic¢ kotek wyzwalajacy (poz. S).

W celu odpowietrzenia armatury nalezy otworzyé boczny zawdr wylotowy (poz. P). Teraz mozna bedzie przykreci¢ armature i adapter
nabijajacy. Z powrotem wkreci¢ Srube ochronng (poz. L) w otwdr do nabijania w ptycie podstawy adaptera.
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