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1 WSTEP

1.1 Definicja

Kompaktowy buster azotu jest maszyng w sensie dyrektywy europejskiej 2006 / 42 / WG, arty-
kutow 1a i 2a.

1.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

maszyna przeznaczona jest do sprezania azotu pochodzacego z butli i napetniania nim sprezyn
gazowych. Maszyna moze by¢ uzywana wytacznie do sprezania azotu. Za pomocg maszyny
mozna napetnia¢ wytgcznie sprezyny gazowe.

W zakresie uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem lezy rowniez:

* zaznajomienie sie z niniejszg instrukcjg obstugi

+ stosowanie sie do wskazowek bezpieczenstwa,

* zaznajomienie sie z dodatkowo obowigzujgcg dokumentacja,

+ stosowanie sie do zaleceh odnosnie utrzymania w nalezytym stanie.

Maszyna moze by¢ uzytkowana wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem. Stosowane mogg by¢
tylko metody i procedury, ktére sg opisane w tej instrukciji.

1.3 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Kazdy inny rodzaj zastosowania, wykraczajgcy poza zakres uzytkowania zgodnego z przezna-
czeniem, traktowany jest jako niezgodny z przeznaczeniem i jest zakazany.

Nie nalezy przekracza¢ ograniczen obcigzenia maszyna.
maszyna nie moze by¢ uzywana:

» do sprezania innych gazow,

+ do napetniania innych komponentéw,

* po dokonaniu niedopuszczonych modyfikacji i przerébek (patrz rozdziat 6.4 "Obstuga ma-
szyny" strona 22).

Wiasciciel ponosi odpowiedzialnos$¢ za obrazenia osob i straty materialne, wynikajgce z uzytko-
wania niezgodnego z przeznaczeniem, opisanej w niniejszym dokumencie maszyny.
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1.4 Deklaracja zgodnosci WE
Wszystkie maszyny dostarczane sg wraz z deklaracjg zgodnosci WE, zgodnie z dyrektywag
2006/42/WE (dyrektywa maszynowa). Ponizej zamieszczono fragment tejze deklaraciji WE:
Deklaracja zgodnosci WE w sensie dyrektywy 2006/42/WE, zalacznik Il, sekcja A (dyrek-
tywa maszynowa)
Producent: FIBRO GMBH
August-Lapple-Weg
DE 74855 Hassmersheim
oswiadcza niniejszym, ze maszyna
Kompaktowy buster azotu
w wersji wprowadzonej przez producenta na rynek, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania
Dyrektywy 2006/42/WE.
Maszyna spetnia réwniez wszystkie odpowiednie wymagania innych odnoszgcych sie do niej
dyrektyw.
Zastosowane zharmonizowane normy:
DIN EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania, oceny ryzy-
ka i zmniejszanie ryzyka (ISO 12100:2010)
Podmiot upowazniony do przygotowania dokumentacji techniczne;:
FIBRO GMBH August-Lapple-Weg DE 74855 Hassmersheim
1.5 Dodatkowo obowigzujgca dokumentacja
Do bezpiecznej obstugi urzadzenia konieczna jest znajomos¢, précz tej instrukcji obstugi, do-
datkowo obowigzujgcej dokumentacji. Nalezy stosowac¢ sie do tresci nastepujacych dokumen-
téw:
Die Angaben in diesen Dokumenten sind zu beachten.
» Deklaracja zgodnosci WE w sensie Dyrektywy 2006/42/WE,
+ Plan instalacji pneumatyczne;.
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1.6 Budowa

Na ilustracji ukazano w sposob schematyczny podstawowe elementy budowy maszyna

Czesci maszyna:

kompresor

zawor witgczajacy

zespot filtrujgcy i regulacyjny sprezonego powietrza

wylot azotu (oznaczony literg B)

zawor nadci$nieniowy

Ol WIN| -~

wlot azotu z przewodem do butli (oznaczony literg A)

Rys. 1-1 Budowa

Do napetniania sprezyn gazowych konieczne sg dodatkowo: przewdd do napetniania, adapter

do napetniania oraz urzadzenie do napetniania gazem i kontroli

Czesci te mozna zamowic¢ w firmie FIBRO GMBH podajgc zamieszczone ponizej numery kata-

logowe:

a |Urzadzenie do napetnia-
nia gazem i kontroli

Numer katalogowy

2480.00.32.21

Adapter do napetniania
M6

Adapter do napetniania
G1/8"

Numer katalogowy

Numer katalogowy

2480.00.32.10

2480.00.32.11

¢ |Przewdd do napetniania

Numer katalogowy

2480.00.31.02
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7/38




FIBRO Wstep

Do bezpiecznego napetniania sprezyn gazowych zalecamy dodatkowo wyposazenie opcjonal-

ne.
Czesci te mozna zamoéwi¢ w firmie FIBRO GMBH, podajac zamieszczone ponizej numery ka-
talogowe:
d |Adapter przytgczeniowy |Numer katalogowy 2480.00.32.07.04
e |Reduktor cisnienia do butli [Numer katalogowy 2480.00.32.07.01
f Przytaczenie do butliga- |Numer katalogowy 2480.00.32.07.02
zowej

Rys. 1-2 Opcjonalne wyposazenie dodatkowe

Urzagdzenie do napetniania gazem i kontroli (a) przytgcza sie do otworu do napetniania sprezyny
gazowej, przykrecajac za pomoca adaptera do napetniania (b).

Przewdd do napetniania (c) tgczy wylot azotu maszyny z urzadzeniem do napetniania gazem i
kontroli.

Pomiedzy przewodem do napetniania a wylotem azotu maszyny mozna za Instalowa¢ reduktor
ci$nienia do butli (e).

Do montazu konieczne sg: adapter przytgczeniowy (d) dla przewodu do napetniania oraz przy-
taczenie do butli gazowej (f), przykrecane do wylotu azotu.

Za pomocg reduktora cisnienia do butli mozna ograniczy¢ cisnienie do maksymalnej wartosci
ci$nienia napetniania sprezyny gazowej. Nie jest wymagana stata kontrola procesu napetniania.
Sprezyny gazowe zabezpieczone sg przed przepetnieniem.

Maszyne mozna stabilnie przymocowac do butli z azotem za pomoca blachy mocujace;.

8/38 Instrukcja obstugi Kompaktowy buster azotu
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1.7 Funkcja

Napetnianie sprezyn gazowych bezposrednio z butli z azotem mozliwe jest jedynie, kiedy cisnie-
nie w butli jest wyzsze niz wymagane cisnienie napetniania sprezyny.

Nie mozna zatem napetni¢ sprezyny gazowej cisnieniem 150 bar bezposrednio z butli o cisnie-
niu 120 bar. W ten sposob pozostaty w butli azot nie jest wykorzystywany lub musi by¢ uzyty
do innych zastosowan.

Zastosowanie kompaktowego bustera azotu umozliwia wykorzystanie catej pojemnosci butli, az
do osiggniecia cisnienia resztkowego ok. 30 bar.

Maszyna dziata na zasadzie multiplikatora cisnienia. Niskie cisnienie azotu pochodzacego z
butli podwyzszane jest poprzez nieprzerwane i state ruchy ttoka. Wysokie cisnienie na wylocie
pozwala na napetnianie sprezyn gazowych.

Zastosowanie reduktora cisnienia do butli pomiedzy wylotem azotu a przewodem do napetnia-
nia pozwala na ustawienie maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia napetniania.

Maszyna napedzana jest sprezonym powietrzem. Cisnienie robocze mozna regulowac.

1.8 Gwarancja

Warunki gwarancji ustalane sg w umowie (patrz ogélne warunki handlowe lub umowa).

Instrukcja obstugi Kompaktowy buster azotu 9/38
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1.9 Instrukcja obstugi

W niniejszej instrukcji opisano obstuge maszyna oraz zawarto wskazowki na temat jej uzytko-
wania zgodnego z przeznaczeniem.

Niniejsza instrukcja skierowana jest do autoryzowanego personelu, specjalnie wyszkolonego w
dziedzinie uzycia i obstugi opisywanej maszyna. Jeden egzemplarz niniejszej instrukcji powi-
nien zawsze znajdowac sie w miejscu ustawienia maszyna.

Wszyscy pracownicy pracujgcy przy maszynie lub za jej pomocg powinni zapoznac sie z trescig
tejze instrukcji, zrozumiec jg i stosowac sie do nie;.

Nalezy przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa zawartych w poszczegdlnych rozdziatach.

Niniejsza instrukcja, jak i dodatkowo obowigzujgca dokumentacja nie podlegajg automatycz-
nym zmianom.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania w ramach dalszego rozwoju technicznego

zmian danych i ilustracji zawartych w niniejszej instrukcji. Najnowsze wydanie dostepne jest za-
wsze u producenta.

1.9.1 Legenda

W niniejszej instrukcji uzyto dla zapewnienia jej przejrzystosci znakéw, symboli oraz skrotow
0 nastepujgcym znaczeniu:

1) oznacza pierwszy poziom wyliczenia,
a) oznacza drugi poziom wyliczenia,

* 0znacza pierwszy poziom listy
— oznacza drugi poziom listy

v' Zawiera informacje o wymaganiach, ktére muszg by¢ spetnione przed wykonaniem instruk-
cji dotyczacych czynnosci.

% Zawiera informacje o narzedziach, materiatach eksploatacyjnych lub srodkach pomocni-
czych niezbednych do przeprowadzenia prac konserwacyjnych.

0 Symbol ksigzki przed tekstem wskazuje na wspétobowigzujgcy dokument lub inny roz-
dziat tej instrukcji. Nalezy przestrzegac¢ tresci tego dokumentu lub rozdziatu.

n Symbol informacji przed tekstem oznacza informacje uzupetniajgca lub wazng wska-
zbwke uzytkows.

1.9.2 llustracje

W zamieszczonych ilustracjach ukazano maszyne jako przyktad. Dostarczona maszyna moze
réznic sie od jej graficznego przedstawienia.

10/38
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1.9.3 Instrukcje bezpieczenstwa

Niniejsza instrukcja zawiera instrukcje bezpieczenstwa, ktére majg wskazywaé mozliwe zagro-
zenia i ktérych nalezy przestrzegac, aby unikng¢ obrazenh.

Tekst opisuje

« charakter zagrozenia

«  Zrodio zagrozenia

* mozliwosci unikniecia obrazeh

* mozliwe konsekwencje nieprzestrzegania ostrzezen

Instrukcje bezpieczenstwa sg wyrdznione kolorowym paskiem sygnatowym z trojkgtem ostrze-
gawczym i stowem sygnalizacyjnym.

Paski sygnatowe majg nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO!

Instrukcja bezpiecze[’\stwa z czerwonym paskiem sygnatowym i stowem sygnalizacyj-
nym NIEBEZPIECZENSTWO wskazuje na zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktére je-
$li nie zostanie wyeliminowane, spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciala.

/\ OSTRZEZENIE!

Instrukcja bezpieczenstwa z pomaranczowym paskiem sygnatowym i stowem sygnaliza-
cyjnym OSTRZEZENIE wskazuje na zagrozenie o sSrednim stopniu ryzyka, ktore jesli nie
zostanie wyeliminowane, moze spowodowa¢ smieré lub powazne obrazenia ciata.

/\ OSTROZNIE!

Instrukcja bezpieczenstwa z z6ttym paskiem sygnatowym i stowem sygnalizacyjnym
UWAGA wskazuje na zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktore jesli nie zostanie wyeli-
minowane, moze spowodowac¢ lekkie lub umiarkowane obrazenia.

1.9.4 Instrukcje ogodlne

Oproécz instrukcji bezpieczenstwa niniejsza instrukcja zawiera réwniez instrukcje, ktérych nale-
zy przestrzegac, aby unikng¢ szkdéd materialnych.

Tekst opisuje
* mozliwg przyczyne szkdd materialnych
» mozliwosci uniknigcia szkdéd materialnych

Wskazania mozliwych szkdd materialnych sg zaznaczone niebieskim paskiem sygnatowym ze
stowem sygnalizacyjnym UWAGA.

WSKAZOWKA

Informacje dotyczace unikania szkéd materialnych nie sg zwigzane z mozliwymi obraze-
niami ciata.

Instrukcja obstugi Kompaktowy buster azotu 11/38
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2
2.1

BEZPIECZENSTWO

Podstawowe wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Wiekszos¢ wypadkow podczas pracy przy maszynach spowodowana jest nieprzestrzeganiem
podstawowych regut bezpieczenstwa.

Wypadkom mozna zapobiec poprzez wczesng identyfikacje potencjalnych zagrozen. Informa-
cje na temat bezpieczenstwa, umieszczone na maszyna oraz w niniejszym dokumencie, wska-
zujg na wystepujgce zagrozenia. Nieprzestrzeganie tychze ostrzezers moze prowadzié¢ do
obrazen ciata lub Smierci.

FIBRO GMBH nie jest w stanie przewidzie¢ wszelkich mozliwych niebezpiecznych sytuaciji.
Ostrzezenia zawarte w tym dokumencie oraz umieszczone na maszyna moga zatem nie by¢
wyczerpujace.

Personel musi by¢ odpowiednio wyszkolony oraz posiada¢ odpowiednie doswiadczenie i narze-
dzia, aby moc pracowac przy maszyna w sposob witasciwy.

Niewfadciwa obstuga, konserwacja i naprawa moze nie$é za sobg niebezpieczenstwo i spowo-
dowac ciezkie lub $miertelne obrazenia ciata.

Pracownicy, ktérzy nie przeczytali ze zrozumieniem informacji na temat transportu, montazu,
konserwacji i napraw, nie powinni przystepowac do transportu, montazu, konserwaciji ani na-
praw.

Pod Zadnym pozorem nie nalezy obstugiwa¢ maszyna w inny sposéb, niz opisany w niniejszej
instrukcji. Nalezy przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa i Srodkéw ostroznosci w miej-
scu eksploatacji, w tym lokalnie obowigzujgcych rozporzadzeh oraz zasad bezpieczenstwa w
miejscu pracy.

W przypadku zastosowania do pracy narzedzi, procedur i metod nieobjetych bezposrednimi za-
leceniami firmy FIBRO GMBH uzytkownik zobowigzany jest samodzielnie zapewni¢ bezpie-
czenstwo swoje i 0séb trzecich.

Nalezy réwniez upewnic sie, ze przewidziane prace przy maszyna konserwacja i naprawy nie

spowodujg uszkodzen i nie stwarzajg zagrozenia.

Informacje, opisy i ilustracje zawarte w niniejszym dokumencie opierajg sie na danych, ktére do-
stepne byty w czasie jego przygotowywania.

Te i inne aspekty mogg w kazdej chwili ulec zmianie. Zmiany te mogg wptyng¢ na wtasciwosci
maszyny. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac zawsze nalezy zapoznac sie z najnow-

szymi informacjami.
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211 Obowigzek zachowania starannosci przez witasciciela

Konstrukcja oraz wykonanie maszyna odpowiadajg obecnemu stanowi techniki. Spetniono wy-
magania bezpieczehstwa i ochrony zdrowia.

Bezpieczeristwo podczas obstugi zapewnione moze by¢ jednak wytagcznie, jesli zachowane zo-
stang wszystkie wymagane $rodki bezpieczenstwa. Wiasciciel maszyna powinien $rodki te roz-
planowac i kontrolowaé ich przestrzeganie.

Wiasciciel powinien zapewni¢:

zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie maszyna.

brak usterek i stale sprawny stan techniczny obstugiwanej maszyna.

obecnosé w miejscu ustawienia maszyna jednego egzemplarza niniejszej instrukcji wraz z
dodatkowo obowigzujgcg dokumentacjg w stanie czytelnym i kompletnym oraz staty dostep
do niniejszej instrukcji wszystkim osobom pracujgcym przy maszyna.

obstuge, konserwacje i naprawe maszyny wytgcznie przez wyszkolony i autoryzowany per-
sonel;

znajomosc¢ niniejszej instrukcji, a zwlaszcza zawartych w niej wskazéwek bezpieczenstwa,

przez ww. personel;

jasne okre$lenie i egzekwowanie kompetencji ww. personelu w zakresie obstugi i utrzyma-
nia w nalezytym stanie;

regularne pouczanie ww. personelu we wszystkich kwestiach dotyczgcych bezpieczehstwa
pracy i ochrony srodowiska;

ustalenie instrukcji eksploatacyjnej odno$nie bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypad-
kom;

przestrzeganie krajowych oraz wewnatrzzaktadowych przepiséw dotyczacych zapobiega-

nia wypadkom;

dostepnos¢ w razie potrzeby osobistego wyposazenia ochronnego.
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!!! F I B R o Bezpieczenstwo

21.2

2.2

Wymagania wobec personelu

Podczas wszelkich dziatah przy maszyna nalezy koniecznie przestrzegac nastepujgcych wska-
zowek dotyczacych bezpieczenstwa. Zignorowanie ich moze spowodowac smier¢ lub ciezkie
obrazenia.

Personel musi przej$¢ wymagane szkolenie i posiada¢ doswiadczenie oraz niezbedne narze-
dzia, by méc prawidtowo wykonywac prace przy maszyna. Nieprawidtowe przeprowadzenie
prac moze by¢ niebezpieczne i spowodowaé smieré lub ciezkie obrazenia.

Nie przeprowadzaé¢ zadnych prac bez przeczytania i zrozumienia informacji na ten temat w ni-
niejszej instrukcji i przynaleznych dokumentach.

W przypadku stosowania sprzetu roboczego, dziatania, metody pracy lub techniki pracy, ktére
nie zostaly wyraznie zaproponowane przez FIBRO GMBH, uzytkownik musi zam zapewni¢ bez-
pieczenstwo sobie i innym osobom.

Nalezy zagwarantowac, ze zamierzone prace nie uszkodzg maszyna, ani nie wptyng na bezpie-
czenstwo.

Wszystkie osoby pracujace przy i za pomocg maszyna, muszg

* przeczytac i zrozumiec€ niniejszg instrukcje.

» przestrzegac informac;ji i wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w niniejszej
instrukcji i opisanych tam wytycznych.

+ stosowac sie do zainstalowanych na maszynaznakow ostrzegawczych i przedstawionych
tam wytycznych.

+ przestrzega¢ wskazowek ostrzegajgcych przed mozliwym ryzykiem szczgtkowym.

+ pilnowag¢, by w poblizu maszyna nie znajdowaty sie zadne osoby nieupowaznione.

+ przestrzegac instrukcji eksploatacji w zakresie BHP, opracowanych przez uzytkownika, sta-
nowigcych uzupetnienie instrukgcji.

+ w przypadku niewtasciwego dziatania poinformowac uzytkownika lub nadzoér.

* niezwlocznie zgtosi¢ maszyna zaistniate zmiany, mogace mie¢ wptyw na bezpieczenstwo
odpowiednim przetozonym.

Ryzyka szczatkowe

/\ OSTRZEZENIE!
Wysokie cisnienie
Maszyna zaprojektowana zostata do pracy z ci$nieniem wlotowym do 200 bar.

» Dopuszczalne jest przytgczanie wytgcznie butli z azotem - N, do 200 bar. Ryzyko obrazen
ciafa.

/\ OSTRZEZENIE!

Samowolne zmiany

Dokonywanie samowolnych zmian lub montazu urzgdzen dodatkowych, niedopuszczonych
przez FIBRO GMBH, zagrazania dziataniu maszyna i moze doprowadzi¢ do powstania niebez-
piecznych sytuacji.

» Dokonywanie przerébek lub samowolnych zmian przy maszyna jest zabronione.
» Montaz urzadzen dodatkowych nalezy uzgodni¢ z FIBRO GMBH.

» Dokonywanie samowolnych zmian stanowi zagrozenie dla prawidtowej pracy maszyna i
moze prowadzi¢ do powstania ciezkich obrazen lub $mierci.

14/38
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Dane techniczne

FIBRO

3 DANE TECHNICZNE

3.1 Ogdblne dane techniczne

Wilasciwosci

Wartos¢

Cisnienie wlotowe

30 - 200 bar

Zasilanie sprezonym powie-
trzem

min. 1 bar, maks. 6 bar
Powietrze oczyszczone i naolejone

Obliczone ci$nienie robocze

(przy cisnieniu zasilania pneu-
matycznego 6 bar)

192 bar (+ Cisnienie resztkowe w butelce)

Zabezpieczenie przed nadmier- [400 bar
nym cisnieniem

Przetozenie 1:32
Pojemnosé skokowa / podwojny | 11,6 cm?
skok ttoka

Srednia wydajnosé* 280 NL/min

*Wydajnos$c¢ uzalezniona jest od cisnienia zasilania pneumatycznego oraz od cisnienia wloto-

wego.
Maks. temperatura robocza 60 °C
Masa ok 7,2 kg

Wymiary (szer. x gteb. x wys.)

160x380x345 mm

Hatas

< okreslone przepisami wartosci maksymalne

Przytgcza

Sprezone powietrze

G 1/4"

Wilot azotu Przewdd gietki DN4 diugosci 1 m
do butli N, 200 bar
Wylot azotu Ztaczka do butli W 24,32 x 1 1/4"

do butli N, 200 bar

Instrukcja obstugi Kompaktowy buster azotu
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F I B R o Dane techniczne

311 Tabliczka znamionowa

Na maszynie umieszczono tabliczke znamionowg. Przy wystosowywaniu zapytan i sktadaniu
zamowien nalezy podac wartosci okreslone na tabliczce znamionowe;.

Rys. 3-1 Tabliczka znamionowa
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Transport !!! FIBRO

4 TRANSPORT

4.1 Opakowanie i masa
Na potrzeby wysytki maszyna pakowana jest w jeden karton. Lgczna masa opakowania wynosi
ok. 6 kg.

4.2 Uszkodzenia podczas transportu

Bezposrednio po otrzymaniu dostawa powinna zosta¢ sprawdzona pod kgtem kompletnos$ci i
uszkodzen powstatych w wyniku transportu. W przypadku stwierdzenia uszkodzen opakowania
grozacych powstaniem ewentualnych uszkodzen zawartosci, wéwczas nalezy sprawdzic¢ za-
wartos¢ pod katem uszkodzenh.

Stwierdzone uszkodzenia muszg zosta¢ niezwtocznie zgtoszone firmie przewozowej i przez nig
potwierdzone.

4.3 Przechowywanie tymczasowe

+ Nalezy przechowywac¢ wytgcznie w oryginalnym opakowaniu, w suchych, zamknietych po-
mieszczeniach.

» Temperatura przechowywania: +5...+40 °C.
+ Maksymalna wilgotnos¢ powietrza 60% (przy 25 °C).

* W miejscu przechowywania nie nalezy sktadowa¢ zadnych substancji agresywnych (kwa-
soéw, zasad, rozpuszczalnikéw).

4.4 Wysytka zwrotna

Do wysyiki zwrotnej nalezy czesci odsytane producentowi do naprawy zabezpieczy¢ w odpo-
wiednich opakowaniach.

4.5 Utylizacja opakowan

Materiaty opakowaniowe mozna wykorzysta¢ ponownie lub je nalezycie utylizowa¢ z zachowa-
niem obowigzujgcych w danym kraju przepiséw prawa.
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!!! FIBRO Montaz

5 MONTAZ

5.1 Istotne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

/\ OSTRZEZENIE!

Nieprawidiowy montaz

Przytgczanie niedopuszczonych butli z azotem i nieprawidtowe przytgczanie wyposazenia do-
datkowego jest niebezpieczne.

Montazu moze dokonywac jedynie wykwalifikowany personel. Nalezy przestrzega¢ instrukcji
obstugi i montazu wyposazenia dodatkowego.

Podczas montazu maszyny i wyposazenia dodatkowego nalezy upewni¢ sie, ze

» w obrebie prac nie znajdujg sie nieupowaznione osoby oraz ze prace montazowe nie stwa-
rzajg zagrozenia dla oséb trzecich.

5.2 Wymagania montazowe

W celu umozliwienia uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem do maszyna nalezy przytgczy¢
€O najmniej nastepujgce elementy:

+ odpowiedni dla instalacji klienta adapter sprezonego powietrza dla wlotu sprezonego powie-
trza,

+ przewdd do napetniania,

* urzadzenie do napetniania gazem i kontroli.

Do bezpiecznego napetniania sprezyn gazowych zalecamy dodatkowo zastosowanie nastepu-
jacych elementéw wyposazenia, dostepnych jako opcja:

* reduktor cisnienia do butli.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowac niniejsze czescii odpowiednie narzedzia
do dokrecenia przytgczen.

18/38
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Montaz FIBRO

5.3 Montaz maszyny

Wysokie cisnienie
Nieodpowiednie srodki pomocnicze moga prowadzi¢ do awarii. Moze wéwczas nastgpi¢ wyciek
azotu pod wysokim cisnieniem.

» Nalezy stosowac¢ wytacznie zalecane przez firme FIBRO GmbH wyposazenie dodatkowe,
takie jak: urzadzenie do napetniania gazem i kontroli, przewéd do napetniania oraz reduktor
ci$nienia do butli. Ryzyko obrazen ciata

Ponizej opisano montaz wszystkich koniecznych czesci oraz wszystkich mozliwych elementow
wyposazenia dodatkowego.

1. Zaczepi¢ maszyne na butli z azotem.

2. Przytaczy¢ przewdd przeznaczony do butli.
a) Usung¢ zo6itg nasadke ochronna.
b) Przykreci¢ przytgcze gwintowane przewodu do butli z azotem. UWAGA: gwint lewy.
c) Dokreci¢ nakretke kluczem ptaskim.

3. Przykreci¢ adapter sprezonego powietrza do wlotu sprezonego powietrza.
a) Przykreci¢ zespotfiltrujgcy i regulacyjny sprezonego powietrza do wlotu sprezonego po-
wietrza, gwint G 1/4".
b) Usunac¢ zéitg nasadke ochronna.
c) Przykreci¢ odpowiedni dla instalacji klienta adapter sprezonego powietrza wraz z
uszczelkg do gwintu wlotu sprezonego powietrza.
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FIBRO Montaz

4. Zamontowaé reduktor cisnienia do butli.

a) Usungc zielong nasadke ochronng.
b) Przykreci¢ reduktor cisnienia do butli do gwintu wylotu azotu.
c) Dokreci¢ nakretke kluczem ptaskim.
5. Zamontowac przewdd do napetniania.
a) Przykreci¢ przewdd do napetniania do reduktora cisnienia do butli.
b) Dokreci¢ nakretke kluczem ptaskim.

6. Zamontowac urzadzenie do napetniania gazem i kontroli.

a) Podtaczy¢ wtyk bagnetowy urzgdzenia do napetniania gazem i kontroli do ztgcza ba-
gnetowego przewodu do napetniania.

7. Wiaczy¢ zasilanie powietrzem.

a) Podtaczyé przewdd sprezonego powietrza dostepnego u klienta zasilania sprezonym
powietrzem do adaptera sprezonego powietrza.
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Obstuga

FIBRO

6 OBSLUGA

6.1 Istotne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

/\ OSTRZEZENIE!

Niedopuszczalne wartosci i ustawienia.

Podczas obstugi maszyna nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnych wartosci maksymalnych.

>

>
>
>

Dopuszczalne jest przytgczanie wytgcznie butli z azotem o maksymalnym cidnieniu we-
wnetrznym 200 bar.

Maksymalne cisnienie sprezonego powietrza wynosi 6 bar.Nadmierne cisnienie.
Przed przystgpieniem do obstugi nalezy skontrolowaé wartosci i ustawienia.
Z zaworu nadcisnieniowego uwalnia sie azot. Ryzyko obrazenh ciata.

Podczas obstugi maszyny nalezy zapewnié:

instalacje maszyny umozliwiajgcg rozpoczecie pracy (patrz rozdziat 5.3 "Montaz maszyny"
strona 19).

poinstruowanie personelu na temat wiasciwego postepowania w przypadku usterek jeszcze
przed uruchomieniem maszyny;

obstuge wytgcznie przez wykwalifikowany, przeszkolony i upowazniony personel, znajacy
niniejszg instrukcje i stosujgcy sie do niej;

uzytkowanie / stosowanie maszyny wylgcznie do celdéw zgodnych z przeznaczeniem (patrz
rozdziat 1.2 "Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem" strona 5).

przestrzeganie instrukcji eksploatacyjnych wtasciciela.

6.2 Miejsce pracy personelu

Miejsce pracy przy obstudze maszyny to jej bezposrednie otoczenie. Elementy sterowania sta-
nowig: zawor wigczajacy, regulator na reduktorze cisnienia do butli oraz regulator na zespole
filtrujgcym i regulacyjnym sprezonego powietrza.

6.3 Przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem maszyny nalezy dokonaé kontroli wzrokowej. W jej ramach nalezy upew-
ni¢ sie, ze:

maszyna nie nosi znamion uszkodzen,

podtgczono i uruchomiono zasilanie sprezonym powietrzem,
maszyne przytgczono do butli z azotem,

zawor butli z azotem jest zamkniety,

zawor wtgczajgcy maszyny jest zamkniety.
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6.4 Obstuga maszyny

WSKAZOWKA

Uszkodzenia maszyny.

Niewtasciwe ustawienie regulatoréw moze prowadzi¢ do uszkodzen czesci maszyny.

» Przed otwarciem butli z azotem nalezy uruchomi¢ zasilanie sprezonym powietrzem i za-
mknag¢ zawor reduktora cisnienia do butli.

» Zbyt wysokie ci$nienie zasilania sprezonym powietrzem moze prowadzi¢ do przekroczenia
maksymalnego cisnienia w maszynie.

» Po otwarciu zaworu moze doj$¢ do uszkodzenia grzybka reduktora cisnienia do butli.

Ponizej opisano uszkodzenia mogace wystgpic przy pracy ze wszystkimi wymaganymi czescia-
mi i wszystkimi mozliwymi elementami wyposazenia dodatkowego.

6.4.1 Ustawienia przed obstuga
1. Wyregulowac cisnienie powietrza zasilajgcego.

a) Wyciggna¢ w gore gatke obrotowg (a) zespotu filtrujgcego i regulacyjnego sprezonego
powietrza.

b) Ustali¢ cisnienie maksymalnie 6 bar, obracajac gatke
(w prawo, zeby zwiekszy¢ cisnienie; w lewo, zeby je zmniejszyc).

c) Przycisng¢ gatke obrotowa (a) zespotu filtrujgcego i regulacyjnego sprezonego powie-
trza.

2. Zamknac¢ zawor reduktora cisnienia do butli.

a) Przekreci¢ gatke obrotowg (b) reduktora cisnienia do butli w lewo do oporu.

Rys. 6-1 Ustawienia przed obstugg
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6.4.2 Napelnianie sprezyn gazowych

1. Przygotowac urzgdzenie do napetniania gazem i kontroli.

a) Przekreci¢ matg gatke obrotowg (a) w lewo do oporu. Spowoduje to cofniecie sie kotka
wyzwalajgcego (b).
b) Zamkngé zawér wylotowy (c).

2. Odkreci¢ $rube zamykajgcg nad otworem do napetniania sprezyny gazowej za pomoca klu-
cza imbusowego (M6 - 3 mm; G1/8" - 5 mm).

Wykreci¢ i wysunac¢ srube zamykajgca.

4. Wkreci¢ adapter do napetniania w otwér do napetniania sprezyny gazowej. Dokrecic recznie
do pierwszego oporu.

5. Umiesci¢ urzgdzenie do napetniania gazem i kontroli na adapterze do napetniania. Przykre-
ci¢, obracajgc duzg gatke.

Instrukcja obstugi Kompaktowy buster azotu 23/38



FIBRO Obsiuga

Zamknac¢ zawor odcinajgcy na przewodzie do napetniania.

Otworzy¢ zawor butli z azotem za pomocg gatki obrotowe;.

Wigczy¢ maszyne (obroci¢ dzwignie wtaczajgcg w lewo o 90°).

© ® N O

Ustawi¢ maksymalne ci$nienie napetniania na reduktorze cisnienia do butli (obraca¢ w pra-
wo, zeby zwiekszyC cisnienie; w lewo, zeby je zmniejszyc¢).

WSKAZOWKA

Uszkodzenie zaworu w sprezynie gazowej.
» Powoli otwiera¢ zawdr odcinajgcy na przewodzie do napeniania.
P Ostroznie wprowadza¢ azot.

10. Powoli otwiera¢ zawodr odcinajacy na przewodzie do napetniania.

a) Prawy manometr na reduktorze cisnienia do butli oraz manometr na urzgdzeniu do na-
petniania gazem i kontroli wskazujg aktualne ci$nienie wewnatrz sprezyny gazowe;.

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie napetniania (a) wyszczegdlnione jest na sprezynie gazo-
wej.
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11. Po napetnieniu zamkng¢ zawor butli z azotem za pomocg gatki obrotowe;.
12. Wylgczy¢ maszyne (obréci¢ dzwignie wigczajgcg w prawo o 90°).
13. Otworzy¢ zawoér wylotowy na urzadzeniu do napetniania gazem i kontroli.

a) Zredukowac ci$nienie i wypusci¢ z urzadzenia do napetniania gazem i kontroli oraz z
przewodu do napetniania pozostajacy azot.

14. Odkreci¢ urzadzenie do napetniania gazem i kontroli od adaptera do napetniania, obracajgc
duzg gaike.

15. Odkreci¢ adapter do napetniania.

Wydostajacy sie azot.
Nigdy nie nachyla¢ sie nad zaworem sprezyny gazowe;.
» Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

16. Upewnic sie, ze z zaworu sprezyny gazowej wydostaje sie azot.

17. Wkreci¢ Srube zamykajgca w otwor do napetniania sprezyny gazowej. Dokreci¢ momentem
obrotowym 15 - 18 Nm.

Sruba zamykajgca stanowi element uszczelniajgcy i powinna byé zawsze przykrecana.
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!!! FIBRO Usterki

7 USTERKI

71 Istotne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

/\ OSTRZEZENIE!

Nieautoryzowany personel

Personel, ktory nie przeszedt odpowiedniego szkolenia, nie posiada kwalifikacji wymaganych

do wykrywania usterek i ich usuwania.

P Usterki moga by¢ usuwane wytacznie przez pracownikéw obstugi klienta firmy FIBRO lub
wyszkolony i autoryzowany do wykonywania danych zadan personel wiasciciela..

» Przed przystgpieniem do usuwania usterek nalezy odtaczy¢ maszyna od butli z azotem i za-
silania sprezonym powietrzem.

» Wykonywanie prac przez nieautoryzowany personel moze prowadzi¢ do obrazen ciata spo-
wodowanych nieprawidtowymi dziataniami.

7.2 Obstuga klienta

Przy kierowaniu zapytan do obstugi klienta prosimy o podanie nastepujgcych informacii:

* numer seryjny podany na tabliczce znamionowej FIBRO GMBH (patrz rozdziat 3.1.1 "Ta-
bliczka znamionowa" strona 16)

» opis stwierdzonej usterki,
* czas i okolicznosci wystgpienia usterki,
* przypuszczalna przyczyna.

Nasz dziat obstugi klienta jest do Panstwa dyspozycji od poniedziatku do pigtku w godzinach
(strefy czasowej UTC + 1) od 7:00 do 17:00 pod

numerem +49 (0) 62 66 73 0

W innych godzinach mozliwe jest wystuchanie nagranych dalszych informaciji.
Adres dziatu obstugi klienta:

FIBRO GMBH

August-Lapple-Weg

DE 74855 Hassmersheim

info@fibro.de

Informacje na temat przedstawicielstw FIBRO na catym $wiecie mozna uzyskac pod adresem
www.fibro.de.
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Utrzymanie w nalezytym stanie !!! F I B R o

8 UTRZYMANIE W NALEZYTYM STANIE

8.1 Istotne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

/\ OSTRZEZENIE!

Nieautoryzowany personel

W ramach utrzymania w nalezytym stanie dokonywac nalezy wytgcznie prac opisanych w niniej-
szej instrukcji, ktére przeprowadzaé powinien wylgcznie personel wtasciciela.

» Personel tenze powinien by¢ wyszkolony i autoryzowany do wykonywania danych prac.

» Wszystkie inne prace i naprawy powinny zasadniczo byé wykonywane tylko przez personel
firmy FIBRO.

» Wykonywanie prac przez nieautoryzowany personel moze prowadzi¢ do obrazen ciata spo-
wodowanych nieprawidtowymi dziataniami.

8.2 Prace w ramach utrzymania w nalezytym stanie

Przez prace w ramach utrzymania w nalezytym stanie rozumie sie nastepujgce zadania:

* przeglad,
» konserwacje i czyszczenie,
* naprawe.

8.3 Przeglady

8.3.1 Przed kazdym uzyciem

« Kontrola najwazniejszych elementéw.

+ Kontrola misy filtra zespotu filtrujgcego i regulacyjnego sprezonego powietrza pod katem
nagromadzonego kondensatu.
— W razie potrzeby spusci¢ kondensat.

+ Kontrola czysto$ci.
— W razie potrzeby wyczysci¢ maszyne.
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8.4 Konserwacja

/\ OSTRZEZENIE!
W sposoéb pewny wytaczy¢é maszyne
Praca przy wigczonej maszynie jest niebezpieczna.

» Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych nalezy odigczy¢ maszyne od butli z azo-
tem i zasilania sprezonym powietrzem.

» Prace konserwacyjne nalezy zasadniczo przeprowadzaé¢ wytgcznie na wytgczonej maszy-
nie i przy braku ci$nienia.

» Konserwacja przy wtgczonej maszynie prowadzi do obrazen ciata.

8.4.1 W razie potrzeby

8.4.1.1 Wymieni¢ filtr w zespole filtrujgcym i regulacyjnym sprezonego powietrza

Jesili filtr w zespole filtrujgcym i regulacyjnym sprezonego powietrza wykazuje ciemne przebar-
wienia, nalezy go wymienic.

1. Odkreci¢ wziernik.
2. Wyjac stary filtr.

3. Wiozy¢ nowy filtr.
4

Przykreci¢ wziernik.

8.4.2 Pétroczne

+ Sprawdzi¢ sprezarke pod katem przeciekow.

Zalecamy generalng konserwacje urzadzenia przez firme FIBRO GMBH co 1000 godzin pracy,
2.000.000 skokow lub 18 miesigcey.

8.5 Naprawa

Wiasciciel nie powinien dokonywa¢ zadnych prac naprawczych na maszynie.

W razie koniecznosci dokonania napraw nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy
FIBRO GMBH.
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9 WYLACZANIE Z EKSPLOATACJI

9.1 Istotne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

/\ OSTRZEZENIE!
Wysokie cisnienie
Cisnienie obecne na wlotach moze w przypadku nieumysinego wigczenia prowadzi¢ do nie-
oczekiwanego uruchomienia maszyny.

» W celu wylgczenia z eksploatacji zalezy wytgczy¢ maszyne i odigczy¢ od butli z azotem oraz
od zasilania sprezonym powietrzem.

» Ponowne doprowadzenie zasilania moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

/\ OSTRZEZENIE!
Nieautoryzowany personel

Personel, ktéry nie przeszedt odpowiedniego szkolenia nie posiada kwalifikacji wymaganych do
wylgczania z eksploatacji.

» Prace zwigzane z wylgczaniem z eksploatacji powinny by¢ przeprowadzane wytgcznie
przez wyszkolony personel, autoryzowany do ich wykonywania.

» Wykonywanie prac przez nieautoryzowany personel moze prowadzi¢ do obrazen ciata spo-
wodowanych nieprawidtowymi dziataniami.

9.2 Czasowe wylaczanie z eksploatacji

W celu wylgczenia z eksploatacji na dtuzszy okres czasu:
+  Wylagczy¢ maszyne w sposdb wtasciwy.

*  Odkreci¢ przewdd od butli z azotem.

*  Odtgczy¢ przewodd sprezonego powietrza.

» Umiesci¢ na maszynie informacje jasno wskazujgcg, ze jest ona czasowo wytgczona z eks-
ploatacji.

9.3 Ostateczne wylaczenie z eksploatacji

W celu ostatecznego wytgczenia z eksploatacji i unieruchomienia:
+  Wylagczy¢ maszyne w sposdb wtasciwy.

*  Odkreci¢ przewdd od butli z azotem.

+  Odtgczy¢ przewodd sprezonego powietrza.

+ Zdjgé maszyne z butli z azotem.

+ Umieéci¢ na maszynie informacje jasno wskazujaca, ze jest ona ostatecznie wylgczona z
eksploatacji.
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!!! F I B R o Demontaz i utylizacja

10 DEMONTAZ | UTYLIZACJA

10.1 Istotne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

/\ OSTRZEZENIE!
Wysokie cisnienie
Cisnienie obecne na wlotach moze w przypadku nieumysinego wigczenia prowadzi¢ do nie-
oczekiwanego uruchomienia maszyny.

» W celu wytaczenia z eksploatacji zalezy wylaczyé maszyne i odigczy¢ od butli z azotem oraz
od zasilania sprezonym powietrzem.

» Ponowne doprowadzenie zasilania moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

10.2 Demontaz

* Przed przystgpieniem do demontazu ostatecznie wytgczy¢ maszyne z eksploatacji i unieru-
chomi¢ (patrz rozdziat 9.3 "Ostateczne wylgczenie z eksploatacji" strona 29).

»  Odkreci¢ zespdt filtrujacy i regulacyjny sprezonego powietrza, przewod do butli i rury.
10.3 Utylizacja

10.3.1 Utylizacja czesci

WSKAZOWKA

Czesci utylizowaé w sposob wiasciwy!

Nieodpowiednia utylizacja elementéw moze zagraza¢ srodowisku i jest karalna.

P Czesci nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi w danym kraju i regionie przepisami i
dyrektywami.

» Nalezy zwraca¢ uwage na zgodng z przepisami o ochronie $rodowiska utylizacje materia-
tow eksploatacyjnych.

» Nalezy przestrzegac¢ obowigzujgcych w danym rejonie zalecen odnos$nie utylizacji i wyzby-
wania sie odpadow.

Informacje na temat placéwek utylizacji i gromadzenia odpadéw mozna uzyska¢ w lokalnych in-
stytucjach administracyjnych.

maszyna wykonana jest z:

+ zelaza/ stali,

« aluminium

* mosigdzu,

+ tworzyw sztucznych.
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11 SERWIS | CZESCI ZAMIENNE

111  Serwis
Nasz dziat obstugi klienta jest do Panstwa dyspozycji od poniedziatku do pigtku
w godzinach (strefy czasowej UTC + 1) od 7:00 do 17:00 pod
numerem +49 (0) 62 66 73 0
W innych godzinach mozliwe jest wystuchanie nagranych dalszych informacji.
Zapytania pisemne kierowa¢ pod:

FIBRO GMBH
August-Lapple-Weg
DE 74855 Hassmersheim

info@fibro.de

Informacje na temat przedstawicielstw FIBRO na catym $wiecie mozna uzyska¢ pod adresem
www.fibro.de.

11.2  Czesci zamienne

Czesci zamienne muszg odpowiadaé wymaganiom technicznym ustalonym przez firme
FIBRO GMBH.

Zamawianie oryginalnych czesci zamiennych w firmie FIBRO GMBH daje pewnos$¢, ze wyma-
gania te beda spetnione.

FIBRO GMBH nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte ze stosowania nieoryginalnych
czesci zamiennych.
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!!! F I B R o Serwis i czesci zamienne

11.3

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych prosimy podawac¢ nastepujace informacije:

* nazwa firmy / nazwisko, adres, adres dostawy;

+ doktadne oznaczenie maszyny, numer seryjny podany na tabliczce znamionowej (patrz roz-
dziat 3.1.1 "Tabliczka znamionowa" strona 16)

+ doktadne oznaczenie czesci zamiennej;
* W razie potrzeby zatgczy¢ wzor, zdjecia lub rysunki.
* ilo$¢ zamawianych czesci.

Zamowienia czesci zamiennych prosimy kierowa¢ pod adres:
FIBRO GMBH

August-Lapple-Weg

DE 74855 Hassmersheim

info@fibro.de

Informacje na temat przedstawicielstw FIBRO na catym $wiecie mozna uzyskac pod adresem
www.fibro.de.

Po otrzymaniu czesci zamiennych nalezy:

+ sprawdzi¢ ilos¢, rodzaj oraz stan dostarczonych czesci,
* bezzwtocznie zgtosi¢ wszelkie pomyiki.

Natychmiast zgtosi¢ roszczenia o wymiane czesci uszkodzonych podczas transportu.
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Spisy

FIBRO

12 SPISY
121  Produkty firm zewnetrznych

‘W produkcie nie ma zadnych komponentéw firm zewnetrzny.

12.2  Spis ilustracji

Rys. 1-1 Budowa 7
Rys. 1-2 Opcjonalne wyposazenie dodatkowe 8
Rys. 3-1 Tabliczka znamionowa 16
Rys. 6-1 Ustawienia przed obstugg 22
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ZFIBRO

Spisy

12.3 Indeks

A

Adapter do napetniania 7 8 23 25
Adapter przytgczeniowy 8 8 9
Adapter sprezonego powietrza 18 19
Azot 59 2124 25

B
Butla z azotem 9 9 18 19 21 24 25 26 28 29

C
Cisnienia napetniani
dopuszczalne 24
Cisnienia napetniania
dopuszczalne 8
Cisnienie napetniania 9 24
Cisnienie powietrza zasilajgcego 21
Cisnienie wlotowe 15

D

Deklaracja zgodnosci WE 6
Dokumentacja

obowigzujgca dodatkowo 10
Dokumentacja, obowigzujgca dodatkowo 6
Dyrektywa 2006/42/WE 6

I

Instrukcja bezpieczenstwa 11
K

Kompaktowy buster azotu 9
M

Materiaty opakowaniowe 17
Modyfikacje
niedopuszczalne 5

N
Narzedzia 14

(o)

Obrazenia
Unikniecie 11

P

Pasek sygnatowy 11
Podzespoty 30
Prawo autorskie 2
Przerdbki
niedopuszczalne 5
przerdbki
niedozwolone 14
Przewdd do butli 7 29
Przewdd do napetniania 7 7 9 18 20 24 25
Przewdd sprezonego powietrza 20
Przytgczenie do butli gazowej 8 8

R
Reduktor cisnienia do butli 8 8 18 21 24

S

Stowo sygnalizacyjne 11
Sprezyna gazowa 57 9 18 23

T

Tabliczka znamionowa 32
Temperatura przechowywania 17

u

Urzadzenie do napetniania gazem i kontroli 7 8 18 20
2324 25
Uszkodzenia 21
Uszkodzenia powstate w wyniku transportu 17
Uszkodzenie

opakowania 17

zawartosci 17
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 5 10
w
Wilgotnos¢ powietrza

maksymalna 17

Wyposazenie dodatkowe 8
Wysyika zwrotna 17
V4
Zagrozenia
mozliwe 11
Zasilanie sprezonym powietrzem 15 20 21 26 28 29
29 30
Zawor butli 24 25
Zawor nadcisnieniowy 7
Zawor wigczajacy 21
Zawor wylotowy 23 25
Zespotfiltrujgcy i regulacyjny sprezonego powietrza 7
2127
zmiany
niedozwolone 14
samowolne 14 14
Znak ostrzegawczy 14
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FIBRO

Zatgcznik

ZALACZNIK

13

13.1

Plan instalacji pneumatycznej
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!!! FIBRO Zatgcznik

13.2  Notatki
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WE LOVE TECHNOLOGY FIBRO

Wiecej informacji na

www.fibro.de/pliki do pobrania-SPREZYNY-SPREZYNY GAZOWE NACISKOWE/

FIBRO GMBH

Czesci znormalizowan
August-Lapple-

MEMBER OF THE LAPPLE GROUP
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