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Steuerbare Gasdruckfedern

2489.15.01500.
2489.15.03000.
2489.15.05000.
2489.15.07500.
2489.17.01500
2489.17.03000
2489.17.05000
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Einbauanweisung

Um eine bestmdgliche Lebensdauer und Sicherheit der steuerbare Gasdruckfedern zu gewéhrleisten, missen die Anweisungen in

der Bedienungsanleitung befolgt werden. Gasdruckfedern kénnen in Werkzeugen, Maschinen und Vorrichtungen eingesetzt

werden.

Einbauanweisung

= Vor Einbau der Gasdruckfeder den entsprechenden
Fllldruck prifen. Gasdruckfeder nur mit Stickstoffgas (Ny)
beflllen.

= Gasdruckfeder im Werkzeug/Maschine unter Verwendung
der zugelassenen Befestigungselemente oder der im
Federboden eingebrachten Gewindebohrungen befestigen
(gegen verdrehen sichern)

= Die Gewindebohrung in der Kolbenstange darf nicht zur
Befestigung der Gasdruckfeder verwendet werden. Sie dient
ausschlieBlich nur zu Transport- und Wartungszwecken.

= Gasdruckfeder parallel zur Krafteinleitung einbauen.

= Kontaktoberflache zur Betatigung der Kolbenstange muss
rechtwinklig zum Gasdruckfederhub sein und sollte eine
hinreichende Harte aufweisen.
Es durfen keine seitlichen Krafte auf die Gasdruckfeder
wirken.

= Kolbenstange gegen mechanische Beschadigung und
Kontakt mit Flissigkeiten schitzen.

max. max. 80°C max. 150bar
0,8 m/s min. 0°C (20°0)
N2

7

. ly 4

%

Lasst sich der Kontakt mit FlUssigkeiten oder
Verschmutzungen (z.B. Warmumformung) nicht vermeiden,
empfehlen wir den Einsatz des Kolnenstangeschutzes
FIBRO-TEX® oder eines Zusatzabstreifers

Um eine optimale Funktion zu gewahrleisten, muss immer
die gesamte Nennhublange + 0,5 mm ausgenutzt werden.
Der maximale Fulldruck (bei 20 °C) darf nicht Gberschritten
werden, da ansonsten keine Systemsicherheit gewahrleistet
werden kann.

Ein Uberschreiten der maximal zuldssigen
Arbeitstemperatur verringert die Lebensdauer der
Gasdruckfeder wesentlich. Um eine Uberhitzung zu
vermeiden, ist ein Thermorelais vorzusehen.

Die Oberflache der Kolbenstange/des Kolbens sollte
komplett beaufschlagt werden.

Vermeiden Sie jegliche mechanische Bearbeitung der

Gasdruckfeder.
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Einbauanweisung

Nachfolgend werden Einbaumd&glichkeiten von steuerbare Gasdruckfedern aufgeflhrt. Weitere Einbauinformationen entnehmen Sie
bitte dem FIBRO® Katalog steuerbare Gasdruckfedern.

OK v OK y  OK
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' Nicht in Ausfuhrung mit Kiihimantel

min. 0,7 x L

empfohlen mit 2480.064 2 Verdrehsicherung

s =125

*s = Hub
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Einbauanweisung
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Wartungsinformation

Wartungsinformation

Alle FIBRO-Gasdruckfedern sind zugelassen fir mindestens
2.000.000 Hube bei voller Hubauslastung.

Niemals im Werkzeug arbeiten, bevor die Kolbenstange in ihrer
ausgefahrenen Position ist.

Eine eingefahrene Kolbenstange muss kein
A Zeichen dafiir sein, dass die Gasdruckfeder
drucklos ist.

Folgende Mindest-Wartungsintervalle sollten bei korrektem Ein-
bau und Benutzung der Gasdruckfedern eingehalten werden:
Hublénge bis einschlieBlich 50 mm — 0,5 Million Hlbe. Hublange
Uber 50 mm — 50.000 Hubmeter. Wir empfehlen die Gasdruckfe-
dern nach 2 Millionen Hiben zu erneuern.

Gasdruckfedern sind komplett reparabel’. Zur Reparatur der
Gasdruckfedern sind entsprechende Ersatzteilsatze und Werk-
zeugsatze erhéltlich. Wartungsanleitungen koénnen bei FIBRO
angefordert werden. Die Gasdruckfedern missen bei Wartungs-
arbeiten auf festen Sitz gepruft werden.

Werden aggressive Flussigkeiten (Soda oder Chloride) zur Reini-
gung der Bauteile oder des Werkzeugs verwendet, durfen diese
nicht mit den Gasdruckfedern in Kontakt kommen bzw. jeglicher
Rickstand davon muss von den Gasdruckfedern entfernt
werden!

Weist die Gasdruckfeder Beschadigungen auf, darf sie nicht

weiter betrieben werden und ist der Entsorgung zuzufihren.

Y
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Vor der Entsorgung ist die Gasdruckfeder vollstandig zu entliften.
Die Entsorgung hat unter Beachtung der geltenden Gesetze und

Vorschriften zu erfolgen.

Wahrend dem EntlUften, die Entliftungsdffnung immer dem Be-
diener entgegen gesetzte Richtung halten.

Hinweis!

Wartung und Instandhaltung erfordern besondere Kenntnisse
und durfen nur von ausgebildetem Fachpersonal ausgefihrt
werden. Fehler beim Zusammenbau und Beflllen kénnen die
Sicherheit und die einwandfreie Funktion der Gasdruckfedern
beeintrachtigen und die Lebensdauer verkirzen. Veradndern
Sie niemals das Produkt.

Bei Verwendung von nicht Original-FIBRO- oder von FIBRO
nicht freigegebenen Befestigungs-, Zubehor- und Anbauteilen
erlischt jegliche Haftung. Mechanische Bearbeitungen an der
Gasdruckfeder sind nicht zulassig. Da es sich bei den steuer-
baren Gasdruckfedern um hubabhéngige Sonderanfertigun-
gen handelt, empfehlen wir Ihnen Ersatzsysteme in Reserve zu
halten, da bei Stérungen mit entsprechenden Lieferzeiten ge-
rechnet werden muss.

Weitere Auskunfte erteilt Ihr Vertragspartner oder FIBRO GmbH,
Bereich Normalien.

N
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Allgemeine Informationen

Gasdruckfedern nach Art. 4.3 DGRL 2014/68/EU (< 1 Liter Volumen)

Kennzeichnung
Etikett

Allgemeine Informationen

Druckmedium

Stickstoffgas N,

FIBRO FOR YOUR SAFETY max. Gasfulldruck bei 20 °C ®
min. Gasfulldruck ®
Lasermarkierung Arbeitstemperatur S ®
max. zul. Kolbengeschwindigkeit @
FIBRO Temperaturabhéangiger
240)()* XXYYYYY.ZZ2Z Druckanstiegsfaktor +0,3%/°C
Art. 4.3 PED 2014/68/EU
Fo XXXX daN at 20°C
Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C
Vo XXX
TS 0-80°C
ACHTUNG NUR N, GR2
* siehe Tabelle
Typ ® @ ® @
2489.15.01500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.03000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8m/s
2489.15.05000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.07500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8m/s
2489.17.01500 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.03000 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
8 FIBRO Anderungen vorbehalten



Allgemeine Informationen

Gasdruckfedern Kat. | - lll nach DGRL 2014/68/EU (> 1 Liter Volumen)

Kennzeichnung
Etikett
FIBRO FOR YOUR SAFETY

Lasermarkierung

FIBRO

24N XXYYYYY2.2Z2278)

Cat. I-1ll PED 2014/68/EU

Fo XXXX daN at 20°C

Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C
Vo XXX 19 c€
PS XXX4 TS 0-80°C 1381

ACHTUNG NUR N, GR2

Allgemeine Informationen*

Druckmedium Stickstoffgas N,
max. Gasfulldruck 150 bar bei 20 °C
min. Gasfllldruck 20 bar
Temperaturabhangiger +0,3%/°C
Druckanstiegsfaktor

Arbeitstemperatur 0-+80°C

max. zul. Kolbengeschwindigkeit 0,8 m/s

-5 siehe Tabelle
5 Volumen nicht komprimiert

24XXNYYYY2 2223

(Typ) (GroBe)

Fibro Artikel Hiibe PS [bar]® PT [bar]
2489.15.03000. 120-130-140-150-160 278 398
2489.15.05000. 70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 290 415
2489.15.07500. 30-40-50-60-70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 272 389
2489.17.05000 85) 296 423

PS: Maximal zulassiger Druck (Berechnungsdruck)

PT: Prifdruck

Anderungen vorbehalten

V, MIN[I]5)  V,, MAX[[]5)

1,05
1,01
1,01
1,84

1,37
2,14
3,66
1,84
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Konformitatserklarung

Special Springs S.r.l.

Via Nardi, 124/A - 36060 Romano d’Ezzelino (VI) - ITALY

Erklart in alleiniger Verantwortung, dass die

Gasdruckfedern, die im Anhang 1 beschrieben sind

auf die sich diese Erklarung bezieht, den Bedingungen des Bewertungsverfahrens entspricht,
Modul H der Richtlinie 2014/68/EU (PED.VE10615.) fiir Druckgeréte,

umgesetzt durch die Gesetzverordnung vom 15.02.2016 n. 26 und mit harmonisierten Normen:
EN 13445:2018, EN 14359:2017

andere Normen

EN 15614:2018

Die notifizierte Stelle, die das Qualitatssicherungssystem des Herstellers Uberwacht, ist:

SGS ITALIA spa, NOTIFIED BODY N° 1381

Special Springs S.r.l.

Augusto"Ca‘Epsjler
o o i
-
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(Unterschrift des 5évollméchtigen Vertreters)

Romano d’Ezzelino, 01/07/2024

PED

2014/68/EU
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Konformitatserklarung

Anhang 1

FIBRO Bestell-Nr.
2489.15.03000. ab Hub 120
2489.15.05000. ab Hub 70
2489.15.07500. ab Hub 30
2489.17.05000

Anderungen vorbehalten

Benennung
DCG 3000
DCG 5000
DCG 7500
GP 5000

Hub
>120
>70
>30
35

Modul

T T T T

2FIBRO
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MFIBRO

PED-approved at

.|
P E D least 2.000.000
strokes at full

201 4/68/EU stroke load

USER‘S GUIDE

Controllable gas springs
Z1 New generation

Bedienungsanleitung Gasdruckfedern — Neue Generation 2-11
m User‘s Guide Gas springs — New generation 12-21
Notice d’utilisation Ressorts a gaz — Nouvelle génération 22-31
Istruzioni di servicio Molle a gas — Nuova generazione 32-41
Manual de servicio Muelles de gas — Nueva generacion 42-51
Instrukcja obstugi Sprezyny gazowe naciskowe — Nowa generacja 52-61
Navod k obsluze Plynové pruziny — Nova generace 62-71
Kullanma kilavuzu Gazl Yaylar — Yeni nesil 72-81
RIERIAS A% - F—R 82-91
Kezelési utmutaté Gazrugok — Uj generdcié 92101

12 MFIBRO subject to alterations



Controllable gas springs

2489.15.01500.
2489.15.03000.
2489.15.05000.
2489.15.07500.
2489.17.01500
2489.17.03000
2489.17.05000

subject to alterations MFIBRO 13



Mounting instructions

To achieve the best possible service life and safety from the controllable gas springs, the instructions below must be followed. The

gas spring is intended for use in tool and machine applications.

Mounting instructions

= Before charging the gas springs, check the corresponding
filling pressure. Fill the gas spring only with nitrogen gas
(N2).

= Attach the gas spring to the tool/machine using the
approved fasteners or the threaded holes inserted in the
spring base (secure against twisting)

= The threaded hole in the piston rod top should not be used
for mounting purposes. It is only to be used when carrying
and servicing the gas spring.

= Make sure the gas spring is mounted parallel to the

direction of the compression stroke.

= Ensure the contact surface of the piston rod top is
perpendicular to the direction of the compression stroke and is
sufficiently hardened.
The gas spring should not be subjected to the side loads.

max. max. 80°C max. 150bar
0,8 m/s min. 0°C (20°0)
N2

7
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Protect the piston rod against mechanical damage and
contact with fluids.

If contact with liquids or dirt (e.g. hot forming) cannot be
avoided, we recommend the use of the FIBRO-TEX® piston
rod protection or an additional scraper

To ensure optimal function, the entire nominal stroke length
+ 0.5 mm must always be used.

The maximum charging pressure (at 20 °C) must not be
exceeded as it may effect the safety of the product.
Exceeding the gas spring‘s recommended operating
temperature will shorten the service life of the gas spring.
To avoid overheating, a thermal relay must be provided.
The entire contact surface of the piston rod / piston should
be used.

Avoid any mechanical machining on the gas spring.

% .y /%r
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Mounting instructions

Below are the various controllable gas springs mounting possibilities, which differ from model to model. See the FIBRO® controllable
gas springs catalogue for further mounting information.

oK
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' Not in version with cooling jacket

min. 0,7 x L
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2 Anti-rotation element

A

s =125

*s = Hub
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Mounting instructions

max 0,5 xJd s max 0,5 x &d
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Service information

Service information

All FIBRO gas springs are approved for at least 2 million strokes
at full stroke load.

Do never work in the tool before the piston rod’s completely
extended.

A retracted piston rod does not have to be a

‘ r s sign that the gas spring is depressurized.

If correctly installed and used, the following minimum gas spring
service-intervals can be expected. Stroke lengths up to and in-
cluding 50 mm - 0,5 million strokes. Stroke lengths above 50 mm
— 50‘000 stroke metres. We recommend the gas spring to be
replaced after 2 million strokes.

The gas springs are fully serviceablel). To service a gas spring,
repair kits and tool kits are available. Service instructions can be

requested from FIBRO. The gas springs must be checked for
tightness during maintenance work.

If aggressive liquids (soda or chlorides) are used for cleaning the
components or tools, they must not come into contact with the
gas springs, and any residue of these substances must be re-
moved from the gas springs!

If the gas spring shows any signs of damage, it must not be used
further and should be disposed properly.

Before disposal, the gas spring must be completely depressu-
rized. Disposal must be carried out in accordance with the appli-
cable laws and regulations.

During venting, always position the vent opening away from the
operator.

T
0
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Note!

Only specially trained personnel with a good knowledge of the
products should service the gas spring. Mistakes made during
assembly and charging may infringe on safety and/or detri-
mentally effect the service life of the gas spring. Do not modify
the product in any way.

FIBRO is not liable if fittings that are not original FIBRO fittings
or fastening, accessory, and attachment parts that are not re-
leased by FIBRO are used. Mechanical modifications to the
gas spring are not permitted. Since the controllable gas struts
are custom-made depending on stroke, we recommend that
you keep replacement systems in reserve, as corresponding
delivery times must be expected in the event of malfunctions.

For more information see the FIBRO Gas spring catalogue, or
contact your local distributor.

N
\\
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subject to alterations
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General information

Gas Springs According to Art. 4.3 PED 2014/68/EU (< 1 Liter Volume)

Marking General information
Label Pressure medium Nitrogen gas N,
FIBRO FOR YOUR SAFETY max. charg. press. at 20 °C @®

min. charg. press. ®
Laser marking Working temperalture ' ®

Max. allowable piston rod velocity @
FIBRO Force increase by temp. +0,3%/°C
24()()* XX.YYYYY.Z2Z
Art. 4.3 PED 2014/68/EU
Fo XXXX daN at 20°C
Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C
Vo XXX
TS 0-80°C
WARNING ONLY N, GR2
* see table
Type ® @ ® @
2489.15.01500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.03000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.05000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.07500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.01500 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.03000 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

18 HMFIBRO
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General information

Gas springs cat. | - lll according to PED 2014/68/EU (> 1 liter volume)

Marking
Label
FIBRO FOR YOUR SAFETY

General information*

Pressure medium

Nitrogen gas N,

max. charg. press.

150 bar at 20 °C

min. charg. press. 20 bar
Laser marking Forcg increase by temp. +0,3%/°C
Working temperature 0-+480°C
FIBRO Max. allowable piston rod velocity 0,8 m/s
24N XXYYYYY2.2Z2278)
Cat. I-1ll PED 2014/68/EU
Fo XXXX daN at 20°C
Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C 1-5) see table
Vo XXX 19 CG 5 Volume not compressed
PS XXX4 TS 0-80°C 1381
WARNING ONLY N, GR2
24XXn"YYYY2 2223
(Type) (Size)
Fibro item Strokes PS [bar]® PT [bar] V, MIN[I]® V, MAX[]]5)
2489.15.03000. 120-130-140-150-160 278 398 1,05 1,37
2489.15.05000. 70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 290 415 1,01 2,14
2489.15.07500. 30-40-50-60-70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 272 389 1,01 3,66
2489.17.05000 35 296 423 1,84 1,84
PS: Design pressure for the gas spring
PT: Test pressure for the gas spring
subject to alterations FIBRO 19



Eu declaration of conformity

Special Springs S.r.l.

Via Nardi, 124/A - 36060 Romano d’Ezzelino (VI) - ITALY

Declares on its sole responsibility that the

gas springs

to which this declaration refers complies with the terms of the assessment procedure,
Module H of directive 2014/68/EU (PED.VE10615.) for pressure equipment implemented
by the Legislative Degree of 15/02/2016 n. 26, and with harmonized standards:

EN 13445:2018, EN 14359:2017

other standards

EN 15614:2018

The Notified Body monitoring the Manifacturer’s Quality Assurance System is:

SGS ITALIA spa, NOTIFIED BODY N° 1381

Special Springs S.r.l.

Augusto"Ca‘Epsjler
o o i
-

i ol i f il g
L. "I.{""!{‘- i’:.l-r. Ty T,

(Signature of the efu-f horized representative)

Romano d’Ezzelino, 01/07/2024

20 MFIBRO
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Eu declaration of conformity

Annex 1

FIBRO Order No.
2489.15.03000. from stroke 120
2489.15.05000. from stroke 70
2489.15.07500. from stroke 30
2489.17.05000

subject to alterations

Designation
DCG 3000
DCG 5000
DCG 7500
GP 5000

Stroke
>120
>70
>30

35

Module

T T T T
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MFIBRO

PED homologué pour

.|
P E D au moins 2 000 000
courses en cas de

w} pleine utilisation

NOTICE D’UTILISATION

Ressorts a gaz temporisés
Z1 Nouvelle génération

Bedienungsanleitung Gasdruckfedern — Neue Generation 2-11
User's Guide Gas springs — New generation 12-21
m Notice d’utilisation Ressorts a gaz - Nouvelle génération 22-31
Istruzioni di servicio Molle a gas — Nuova generazione 32-41
Manual de servicio Muelles de gas — Nueva generacion 42-51
Instrukcja obstugi Sprezyny gazowe naciskowe — Nowa generacja 52-61
Navod k obsluze Plynové pruziny — Nova generace 62-71
Kullanma kilavuzu Gazl Yaylar — Yeni nesil 72-81
RIERIAS A% - F—R 82-91
Kezelési utmutaté Gazrugok — Uj generdcié 92101

22 WFIBRO sous réserve de modifications



Ressorts a gaz temporisés

2489.15.01500.
2489.15.03000.
2489.15.05000.
2489.15.07500.
2489.17.01500
2489.17.03000
2489.17.05000

sous réserve de modifications MFIBRO 23



Instructions pour le montage

Pour garantir un maximum de durée de vie et de sécurité des ressorts a gaz temporisés, il faut s‘en tenir aux instructions figurant

dans la notice d‘utilisation. Les ressorts a gaz peuvent étre mis en ceuvre dans des outils, des machines et des montages

d‘usinage.

In

7

structions pour le montage

Avant le montage des ressorts a gaz, contrler la pression
de remplissage. Ne remplir le ressort a gaz qu’avec de
'azote gazeux (Ny).

Fixez le ressort a gaz a 'outil/a la machine a I'aide des
fixations approuvées ou des trous filetés insérés dans la
base du ressort (en toute sécurité contre la torsion)

Le taraudage dans la tige du piston ne doit pas étre utilisé
pour la fixation du ressort a gaz. Il ne sert qu'a la
manutention et a la maintenance du ressort a gaz.

Monter le ressort a gaz parallelement a I'action de la force.

La surface de contact pour I'actionnement de la tige du piston
doit former un angle droit avec la course du ressort a gaz et
doit présenter une dureté suffisante.

Il ne doit pas s’exercer de forces latérales sur le ressort a
gaz.

Protéger la tige du piston de détériorations mécaniques et

du contact avec des liquides.

max. max. 80°C max. 150bar
0,8 m/s min. 0°C (20°0)
N2

24
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= Sjle contact avec des liquides ou de la saleté (par exemple
le formage a chaud) ne peut étre évité, nous
recommandons |'utilisation du protecteur de barre d’eau de
Cologne FIBRO-TEX® ou d’un grattoir supplémentaire

= Pour assurer un fonctionnement optimal, il faut toujours
utiliser la longueur nominale de course + 0,5 mm.

= | a pression maximale de remplissage (a 20 °C) ne doit pas
étre dépassée, sinon la sécurité du systéme ne peut pas
étre garantie.

= Un dépassement de la température maximale de
fonctionnement admissible réduit considérablement la
durée de vie du ressort a gaz. Pour éviter la surchauffe, un
relais thermique doit étre prévu.

= | a surface de la tige du piston/ du piston devrait étre
complétement immergée.

= Eviter toute contrainte mécanique sur le tube de cylindre ou

la tige de piston du ressort a gaz.

h1

sous réserve de modifications



Instructions pour le montage

Ci-apres figurent des possibilités de montage de ressorts a gaz temporisés.

Pour d‘autres informations sur le montage, veuillez consulter le catalogue FIBRO® Ressorts a gaz temporisés.

min. 0,7 x L

sous réserve de modifications

oK
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2) Orientation

s =125
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) Pas en version avec chemise de

refroidissement

?
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&vl/’

*s = Hub
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Instructions pour le montage

max 0,5 xJd s max 0,5 x &d
1 e . i =
—J Q —J Q
= 2 —T ]
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*s = Course

sous réserve de modifications



Information pour I‘entretien

Information pour I‘entretien

Tous les ressorts a gaz FIBRO sont homologués pour au moins
2 000 000 courses en cas de pleine utilisation.

Ne jamais travailler dans I'outil avant que la tige de piston ne se
trouve dans sa position sortie.

Une tige de piston rétractée n’a pas besoin
d’étre un signe que la jambe de force a gaz est
dépressurisée.

Les intervalles de maintenance min. suivants doivent étre
respectés dans le cas d’'un montage et d’une utilisation corrects
des ressorts agaz :

Longueur de course jusqu’a 50 mm incl. — 0,5 million de courses.
Longueur de course au-dela der 50 mm — 50 000 métres de
course. Nous recommandons de remplacer les ressorts a gaz
apres 2 millions de course.

Les ressorts a gaz sont entierement réparablesi). Des jeux de
pieces de rechange et d’outils sont disponibles pour la réparati-
on des ressorts a gaz. Il est possible de se procurer des notices
aupres de FIBRO. Lors des travaux de maintenance, vérifier

I'assise des ressorts a gaz.

En cas d'utilisation de liquides agressifs (soude ou chlorures)
pour le nettoyage des composants ou de I'outil, ces derniers ne
doivent pas entrer en contact avec les ressorts a gaz et tous les
résidus doivent étre retirés des ressorts a gaz.

Si le ressort a gaz présente des dommages, il ne doit plus étre
utilisé et doit étre éliminé.

o
Wo -
—{]
U_llu

Avant I'élimination, le ressort a gaz doit étre entierement purgé.
L'élimination doit étre réalisée conformément aux lois et prescrip-

tions et vigueur.

Pendant la purge, I'orifice de purge doit toujours étre en direction
opposée a l'opérateur.

Remarque!

Entretien et réparations requiérent des connaissances particu-
lieres et ne doivent étre exécutés que par du personnel qualifié
ayant recu la formation. Des erreurs dans I‘assemblage et le
remplissage peuvent compromettre la sécurité et le parfait fon-
ctionnement des ressorts a gaz et réduire leur durée de vie. Ne
changez jamais le produit.

FIBRO décline toute responsabilité en cas d‘utilisation de pi-
eces de fixations, d‘accessoires ou de piéces rapportées qui
ne sont pas des piéces d‘origine FIBRO ou non homologuées
par FIBRO. Les traitements mécaniques sur les ressorts a gaz
sont interdits. Etant donné que les vérins & gaz contrdlables
sont fabriqués sur mesure en fonction de la course, nous vous
recommandons de garder en réserve des systemes de rempla-
cement, car il faut s'attendre a des délais de livraison corres-

pondants en cas de dysfonctionnement.

Pour de plus amples renseignements, veuillez consulter votre
partenaire contractuel ou FIBRO GmbH
Département Eléments Normalisés.

N
I
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Informations générales

Ressorts a gaz selon art. 4.3 DGRL 2014/68/UE (volume < 1 litre)

Marquage
Etiquette
FIBRO FOR YOUR SAFETY

Informations générales

Fluide de pression

Azote a I‘état gazeux N,

Pression max. de remplissage en
gaza 20 °C

O]

Marquage laser Pression min. de remplissage ®

FIBRO en gaz

2400 XX YYYYY.227 Tgmpérature de fo.ncltionnemgnt ®
Vitesse max. admissible du piston @

Art. 4.3 PED 2014/68/EU Facteur d’augmentation de la

Fo XXXX daN at 20°C pression en fonction de la

Po max charge XXX bar - YYYY psi a 20 °C temperature £0,3%/°C

Vo X. XX

TS 0-80°C

AVERTISSEMENT UNIQUEMENT N, GR2

* voir tableau

Type ® @ ® @

2489.15.01500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

2489.15.03000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

2489.15.05000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

2489.15.07500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

2489.17.01500 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

2489.17.03000 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

28 MEFIBRO
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Informations générales

Ressorts a gaz cat. | - lll selon DGRL 2014/68/UE (volume > 1 litre)

Marquage
Etiquette
FIBRO FOR YOUR SAFETY

Informations générales*

Fluide de pression

Azote a l'état gazeux N,

Pression max. de remplissage

150 bar &4 20 °C

en gaz
Marquage laser Pression min. de remplissage 20 bar
FIBRO en gaz
| ) . Facteur d’augmentation de la +0,3%/°C
24000 XXYYYYY2.2229 pression en fonction de la
Cat. I-lll PED 2014/68/UE température
Fo XXXX daN at 20°C Température de fonctionnement 0-+80°C
Vi . issibl i
Po max charge XXX bar - YYYY psi & 20 °C itesse max. admissible du piston 0,8 m/s
Vo XXX 19 c€
PS XXX TS 0-80°C 1381 "7 voir tableau
5 Volume pas comprimé
AVERTISSEMENT UNIQUEMENT N, GR2
24XXN"YYYY2 ZZZ3
(Type) (Dim.)
Article Fibro courses PS [bar]® PT [bar] Vo MIN[I]®  V, MAX[]]®)
2489.15.03000. 120-130-140-150-160 278 398 1,05 1,37
2489.15.05000. 70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 290 415 1,01 2,14
2489.15.07500. 30-40-50-60-70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 272 389 1,01 3,66
2489.17.05000 35 296 423 1,84 1,84
PS: Pression maximale admissible
PT: La pression d‘essai
sous réserve de modifications FIBRO 29



Declaration de conformite CE

Special Springs S.r.l.

Via Nardi, 124/A - 36060 Romano d’Ezzelino (VI) - ITALY

Déclare en toute responsabilité, que les

ressorts a gaz, décrits dans I'annexe 1,

auxquels se rapporte cette déclaration, sont conformes aux conditions de ce processus d’évaluation,
module H de la directive 2014/68/EU (PED.VE10615.) pour les appareils sous pression,

transposé par le décret Iégislatif du 15.02.2016 n. 26 et avec les normes harmonisées :

EN 13445:2018, EN 14359:2017

autres normes

EN 15614:2018

Lorganisme notifié qui surveille le systeme de qualité du fabricant, est :

SGS ITALIA spa, NOTIFIED BODY N° 1381

Special Springs S.r.l.

Augusto Cappeller
o ..*EMEB] i

FARR T | __
L '."_{.',-_'!{,_, i.—:_,_r_&li',{\_'.inﬁ

(Signature du repr@sentant autorisé)

Romano d’Ezzelino, 01/07/2024
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Declaration de conformite CE

Annexe 1

FIBRO N° de commande
2489.15.03000. a partir de la course 120
2489.15.05000. a partir de la course 70
2489.15.07500. a partir de la course 30
2489.17.05000

sous réserve de modifications

Désignation
DCG 3000
DCG 5000
DCG 7500
GP 5000

Course
>120
>70
>30

35

Module
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MFIBRO

PED homologué pour

.|
P E D au moins 2 000 000
courses en cas de

w pleine utilisation

ISTRUZIONI DI SERVICIO

Molle a gas pilotabili
Z1 Nuova generazione

Bedienungsanleitung Gasdruckfedern — Neue Generation 2-11
User's Guide Gas springs — New generation 12-21
Notice d’utilisation Ressorts a gaz — Nouvelle génération 22-31
Istruzioni di servicio Molle a gas - Nuova generazione 32-41
Manual de servicio Muelles de gas — Nueva generacion 42-51
Instrukcja obstugi Sprezyny gazowe naciskowe — Nowa generacja 52-61
Navod k obsluze Plynové pruziny — Nova generace 62-71
Kullanma kilavuzu Gazl Yaylar — Yeni nesil 72-81
RIERIAS A% - F—R 82-91
Kezelési utmutaté Gazrugok — Uj generdcié 92101

32 WFIBRO con riserva di variazioni



Molle a gas pilotabili

2489.15.01500.
2489.15.03000.
2489.15.05000.
2489.15.07500.
2489.17.01500
2489.17.03000
2489.17.05000

con riserva di variazioni MFIBRO 33



Istruzioni per il montaggio

Per garantire la migliore durata e sicurezza possibile della molle a gas pilotabili, osservare le indicazioni contenute nelle istruzioni

d’uso. Molle a gas possono essere usate in utensili, in macchine e in attrezzi.

Istruzioni per il montaggio

= Prima di montare le molle a gas, controllare la pressione di
riempimento corrispondente. Riempire le molle a gas solo
con gas azoto (Ny).

= Fissare la molla a gas all'utensile/macchina utilizzando i
dispositivi di fissaggio approvati o i fori filettati inseriti nella
base della molla (assicurarli contro la torsione)

= || foro filettato nell‘asta del pistone non deve essere usato per
il fissaggio della molla a gas. Serve solo per il trasporto e la
manutenzione.

= Montare la molla a gas in modo da assicurarle una

posizione parallela alla direzione della forza di compressione

con cui verra azionata.

= | a superficie di appoggio che preme sulla testa del pistone per
comprimere la molla deve essere perpendicolare alla corsa del
pistone stesso e dovrebbe anche presentare una durezza
sufficiente a svolgere con continuita tale funzione.
La molla non deve mai venir sollecitata da forze laterali.

= Proteggere I'asta del pistone da danneggiamenti dovuti a

urti meccanici, oppure a contatto con fluidi esterni.

max. max. 80°C max. 150bar
0,8 m/s min. 0°C (20°0)
N2

7

. ly 4

%
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Se non ¢ possibile evitare il contatto con liquidi o sporco
(ad es. formatura a caldo), si consiglia I'uso della protezione
per barre di colonia FIBRO-TEX® o di un raschietto
aggiuntivo

Per garantire un funzionamento ottimale, & necessario
utilizzare sempre l'intera lunghezza nominale della corsa +
0,5 mm.

Non superare la pressione massima di caricamento (a

20 °C) in quanto altrimenti non € possibile garantire la
sicurezza del sistema.

Il superamento della temperatura di esercizio massima
ammessa riduce notevolmente la durata della molla a gas.
Per evitare il surriscaldamento, € necessario fornire un rele
termico.

La superficie del pistone/dell'asta del pistone deve essere
integralmente coinvolta nel funzionamento.

Evitare qualunque sollecitazione meccanica del tubo del
cilindro o dell'asta del pistone della molla a gas.

h1

con riserva di variazioni



Istruzioni per il montaggio

Di seguito vengono riportate possibilita di montaggio di molle a gas pilotabili. Per ulteriori informazioni di montaggio, consultare il
catalogo FIBRO® di molle a gas pilotabili.

min. 0,7 x L

= == B =

 Non in versione con camicia di

raffreddamento
i L1
@Z% N =
By ]
; ; ? T ? ’/ém
— F ~—  F |

2)Sicurezza di posizionamento

A

s =125

*s = Hub

con riserva di variazioni
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Istruzioni per il montaggio

max 0,5 xJd s max 0,5 x &d
_ﬂé S %Y _ﬂa S
b 7 T il
= S =1
' N N N N\

*s = Corsa
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Informazioni per la manutenzione

Informazioni per la manutenzione

Tutte le molle a gas FIBRO sono approvate per almeno 2.000.000
corse a pieno carico.

Non lavorare mai nell'utensile prima che I'asta del pistone abbia

raggiunto la sua posizione estratta.

Un'asta del pistone retratta non deve essere un
A segno che il puntone del gas é depressurizzato.
| seguenti intervalli minimi di manutenzione devono essere
rispettati in caso di montaggio corretto e uso delle molle a gas:
Lunghezza della corsa fino a 50 mm inclusi - 0,5 milione di corse.
Lunghezza della corsa > 50 mm - 50.000 metri di corsa. Racco-
mandiamo di sostituire le molle a gas dopo 2 milioni di corse.
Le molle a gas sono integralmente riparabili 1). Per la riparazione
delle molle a gas sono disponibili set di pezzi di ricambio e set di
utensili dedicati. Le istruzioni di manutenzione possono essere

richieste a FIBRO. Il saldo posizionamento delle molle a gas deve
essere verificato durante lavori di manutenzione.

Qualora per la pulizia dei componenti o dell'utensile vengano
utilizzati liquidi aggressivi (soda o cloruro), questi non devono
venire a contatto con le molle a gas e qualunque residuo di

questi deve essere rimosso dalle molle a gas!

Se la molla a gas & danneggiata, non deve essere piu utilizzata

e deve essere consegnata per lo smaltimento.

Prima dello smaltimento, & necessario sfiatare completamente le
molle a gas. Lo smaltimento deve essere effettuato nel rispetto
delle leggi e disposizioni vigenti.

Durante lo sfiato, tenere sempre I'apertura di sfiato nella direzione
opposta all'operatore.

T
0
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Osservazioni!

La manutenzione e la riparazione richiedono particolari conos-
cenze e devono essere eseguite solamente da personale qua-
lificato. Eventuali errori durante il montaggio e il caricamento
possono compromettere la sicurezza e il corretto funziona-
mento delle molle a gas e ridurne la durata. Non apportare mai
modifiche al prodotto.

L‘utilizzo di componenti ed accessori non originali FIBRO, o
non autorizzati da FIBRO, comporta I‘annullamento della ga-
ranzia. Non sono ammesse sollecitazioni meccaniche sulla
molla a gas. Poiché le molle a gas controllabili sono realizzate
su misura a seconda della corsa, si consiglia di tenere di riser-
va i sistemi di ricambio, poiché in caso di malfunzionamenti &
necessario prevedere tempi di consegna corrispondenti.

Per ulteriori informazioni, consultare il vostro partner contrattuale
oppure FIBRO GmbH, Settore Normalizzati.

N
\X

\\
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Informazioni generali

Molle a gas ai sensi dell'art. 4.3 DGRL 2014/68/UE (volume < 1 litro)

Denominazione
Etichetta

Informazioni generali

Fluido di pressione

Gas azoto N,

FIBRO FOR YOUR SAFETY Pressione max. di riempimento gas ()
a20°C

Marcatura laser Pressione min. di riempimento gas (2

FIBRO Templeratgra di esercizio ®
Velocita pistone max. ammessa ©)

2400"XXYYYYY.22Z Fattore di innalzamento pressione a

Art. 4.3 PED 2014/68/EU grad. termico +0,3%/°C

Fo XXXX daN at 20°C

Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C

Vo XXX

TS 0-80°C

ATTENZIONE SOLO N, GR2

* vedere la tabella

Tipo O) @ ® @

2489.15.01500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

2489.15.03000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

2489.15.05000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

2489.15.07500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

2489.17.01500 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

2489.17.03000 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

38 MFIBRO
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Informazioni generali

Molle a gas cat. | - lll ai sensi del DGRL 2014/68/UE (volume > 1 litro)

Denominazione
Etichetta
FIBRO FOR YOUR SAFETY

Informazioni generali*
Fluido di pressione Gas azoto N,

Pressione max. di riempimento gas 150 bar a 20 °C

Pressione min. di riempimento gas 20 bar

Fattore di innalzamento pressione a +0,3%/°C

Marcatura laser
FIBRO

Vo XXX 19

(Tipo)

grad. termico

Temperatura di esercizio 0-+80°C

24() ()N XXYYYYY2.2Z2Z3 Velocita pistone max. ammessa 0,8 m/s
Cat. I-1ll PED 2014/68/EU

Fo XXXX daN at 20°C

Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C -5 vedere la tabella

CE 5 Volume non compresso

PS XXX4 TS 0-80°C 1381

ATTENZIONE SOLO N, GR2

24XXn"YYYY2 2223

(Grandezza)

Articoli Fibro colpi PS [bar]® PT [bar] V, MIN[I]® V, MAX[]]5)
2489.15.03000. 120-130-140-150-160 278 398 1,05 1,37
2489.15.05000. 70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 290 415 1,01 2,14
2489.15.07500. 30-40-50-60-70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 272 389 1,01 3,66
2489.17.05000 35 296 423 1,84 1,84

PS: Pressione massima ammessa (pressione calcolata)

PT: Pressione massima ammessa (pressione calcolata)

HMFIBRO 39
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Dichiarazione di conformita

Special Springs S.r.l.

Via Nardi, 124/A - 36060 Romano d’Ezzelino (VI) - ITALY

Dichiara sotto la propria esclusiva responsabile che le

molle a gas nell'Allegato 1

ai quali si riferisce la presente dichiarazione, sono conformi ai requisiti della procedura di valutazione,
Modulo H della Direttiva 2014/68/UE (PED.VE10615.) per apparecchi a pressione,

attuata attraverso il decreto legislativo del 15/02/2016 n. 26 e alle seguenti norme armonizzate:

EN 13445:2018, EN 14359:2017

altre norme

EN 15614:2018

L'organo notificato, che monitora il sistema di garanzia della qualita del produttore, &:

SGS ITALIA spa, NOTIFIED BODY N° 1381

Special Springs S.r.l.

Augusto Cappeller
o ..*EMEB] i

F AR | - r
L. ."I.{""!{‘- i’:.l-r.éffu'-i'ﬁ

(Firma del legale rébpresentante)

Romano d’Ezzelino, 01/07/2024
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Dichiarazione di conformita

Appendice 1

FIBRO N. d'ordine
2489.15.03000. da corsa 120
2489.15.05000. da corsa 70
2489.15.07500. da corsa 30
2489.17.05000

con riserva di variazioni

Denominazione
DCG 3000

DCG 5000

DCG 7500

GP 5000

Corsa
>120
>70
>30
35

Modulo

T T T T

2FIBRO
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MFIBRO

PED autorizado para

.|
PED 2 000 000 de
carreras completas

2014/68/EU

como minimo

MANUAL DE SERVICIO

Muelles de gas controlados
Z1 Nueva generacion

Bedienungsanleitung Gasdruckfedern — Neue Generation 2-11
User's Guide Gas springs — New generation 12-21
Notice d’utilisation Ressorts a gaz — Nouvelle génération 22-31
Istruzioni di servicio Molle a gas — Nuova generazione 32-41
E Manual de servicio Muelles de gas — Nueva generacion 42-51
Instrukcja obstugi Sprezyny gazowe naciskowe — Nowa generacja 52-61
Navod k obsluze Plynové pruziny — Nova generace 62-71
Kullanma kilavuzu Gazl Yaylar — Yeni nesil 72-81
RIERIAS A% - F—R 82-91
Kezelési utmutaté Gazrugok — Uj generdcié 92101
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Muelles de gas controlados

2489.15.01500.
2489.15.03000.
2489.15.05000.
2489.15.07500.
2489.17.01500
2489.17.03000
2489.17.05000

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones MFIBRO 43



Instrucciones de montaje

Para garantizar la mejor duracion y seguridad posible de los muelles de gas controlados se han de seguir las instrucciones del

manual de instrucciones de manejo. Los muelles de gas se pueden aplicar en herramientas, maquinas y dispositivos.

Instrucciones de montaje

= Comprobar la presion de llenado correspondiente antes de
instalar el muelle de gas. llenar el amortiguador de gas
Unicamente con gas de nitrogeno (N,).

= Fije el muelle de gas a la herramienta/maquina utilizando
los sujetadores aprobados o los orificios roscados
insertados en la base del resorte (seguro contra torceduras)

= F| taladro roscado en el vastago de émbolo no debe
utilizarse para la fijacion de los muelles de gas. Este sirve
exclusivamente a operaciones de transporte y de
mantenimiento.

= Montar el muelle de gas en paralelo al sentido de la fuerza

aplicada.

= | a superficie de contacto para accionar el vastago del émbolo
debe estar en angulo recto a la carrera del muelle de gas, y su
dureza deberia ser suficiente.
Deben evitarse fuerzas laterales sobre el muelle de gas.

= Proteger el vastago del émbolo contra dafios mecanicos y

contacto con liquidos.

max. max. 80°C max. 150bar
0,8 m/s min. 0°C (20°0)
N2

7

. ly 4

%

Si no se puede evitar el contacto con liquidos o suciedad
(por ejemplo, conformado en caliente), recomendamos el
uso del protector de barra de colonia FIBRO-TEX® o un
rascador adicional

Para garantizar un funcionamiento éptimo, siempre se debe
utilizar toda la longitud de carrera nominal + 0,5 mm.

No se debe sobrepasar la maxima presion de llenado (a

20 °C), pues de lo contrario no se puede garantizar una
seguridad del sistema.

Un exceso de la temperatura de trabajo méaxima admisible
reduce considerablemente la duracion del muelle de gas.
Para evitar el sobrecalentamiento, se debe proporcionar un
relé térmico.

Debe procurarse un contacto total en la superficie del
vastago del émbolo/del émbolo.

Evite cualquier carga mecanica en el tubo cilindrico o en el
vastago del émbolo del amortiguador de gas.

i
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Instrucciones de montaje

A continuacion figuran las posibilidades de montaje de muelles de gas controlados. Consulte otras informaciones sobre el montaje en
el catélogo FIBRO® de muelles de gas controlados.

min. 0,7 x L

oK

Ll

2 Seguro anti-giro

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

s =125

105
2

5

' No en versidn con camisa de refrigeracion

i
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S
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*s = Hub
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Instrucciones de montaje

max 0,5 xJd s max 0,5 x &d
_ﬂé S %Y _ﬂa S
b 7 T il
= S =1
' N N N N\

*s = Carrera
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Informacion relativa al mantenimiento

Informacion relativa al mantenimiento

Todos los amortiguadores de gas de FIBRO estan autorizados
para 2 000 000 de carreras completas como minimo.

No trabajar nunca en la herramienta antes de que el vastago del

émbolo en su posicidn extendida.

Un vastago de piston retraido no tiene por qué
ser una senal de que el puntal de gas esta

despresurizado.

Se deben cumplir los siguientes intervalos de mantenimiento
minimos para el montaje y uso correctos de los amortiguadores
de gas:

Longitud de la carrera hasta 50 mm - 0,5 millén de carreras.
Longitud de la carrera superior a 50 mm — 50 000 metros de
carrera. Recomendamos cambiar los amortiguadores de gas
después de 2 millones de carreras.

Los amortiguadores de gas se pueden reparar por completo.
Para reparar los amortiguadores de gas estan disponibles los
juegos de piezas de repuesto y los juegos de herramientas cor-
respondientes. Las instrucciones de mantenimiento se pueden
solicitar a FIBRO. Durante los trabajos de mantenimiento se debe
comprobar que los amortiguadores de gas estén bien

apoyados.

Si se utilizan liquidos agresivos (sosa o cloruro) para limpiar los
componentes o la herramienta, estos no pueden entrar en con-
tacto con los amortiguadores de gas y todos los restos de los
mismos deben retirarse de los amortiguadores de gas.

Si el amortiguador de gas presenta danos, no se puede utilizar
y se debe proceder a su eliminacion.
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El amortiguador de gas se debe purgar por completo antes de
eliminarlo. La eliminacion debe seguir las leyes y normas

vigentes.

Durante la purga, mantener siempre la abertura de purga siempre
en direccion contraria al usuario.

Nota!

El mantenimiento y la reparacion exigen especiales conoci-
mientos y soélo pueden ser ejecutados por personal técnico
instruido. Los errores durante el armado y el llenado pueden
menoscabar la seguridad y el perfecto funcionamiento de los
muelles de gas y acortar la duracién. No modifique jamas el
producto.

En caso de uso de piezas de fijacion, accesorios 0 componen-
tes no originales de FIBRO o no autorizados por FIBRO no asu-
mimos ninguna responsabilidad. No estd permitido realizar
trabajos mecanicos en el amortiguador de gas. Dado que los
puntales de gas controlables se fabrican a medida en funcién
de la carrera, le recomendamos que mantenga los sistemas de
sustitucion en reserva, ya que se deben esperar los plazos de
entrega correspondientes en caso de mal funcionamiento.

Su concesionario o FIBRO GmbH sector de piezas normalizadas

le facilita mas informacion.
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0
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Informacion general

Amortiguadores de gas segtn el art. 4.3 Directiva sobre la comercializacion de equipos a presiéon 2014/68/UE

(volumen < 1 litro)

Identificacion
Etiqueta
FIBRO FOR YOUR SAFETY

Marcado laser

FIBRO

24()()* XX.YYYYY.Z2Z
Art. 4.3 PED 2014/68/EU

Informacion general

Medio de presién

Gas nitrogeno N,

max. presion de llenado degasa (D

20 °C

min. presion de llenado de gas

@
Temperatura de servicio ®
max. velocidad de émbolo ©)

admisible

Factor de aumento de presion

Fo XXXX daN at 20°C dependiente de la temperatura +0,3%/°C
Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C

Vo XXX

TS 0-80°C

ATENCION SOLO N, GR2

* véase tabla

Tipo ® @ ® @
2489.15.01500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.03000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.05000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.07500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.01500 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.03000 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

48 MFIBRO
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Informacion general

Amortiguadores de gas cat. | - lll segun la directiva sobre la comercializaciéon de equipos a presiéon 2014/68/UE

(volumen > 1 litro)

Identificacion
Etiqueta
FIBRO FOR YOUR SAFETY

Marcado laser

FIBRO

24N XXYYYYY2.2Z2278)

Cat. I-1ll Directiva sobre equipos a presion (PED) 2014/68/UE
Fo XXXX daN at 20°C

Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C

Vo XXX 19 c€

PS XXX4 TS 0-80°C 1381

ATENCION SOLO N, GR2

Informacion general*

Medio de presién Gas nitrégeno N,
max. presion de llenado de gas 150 bar a 20 °C
min. presion de llenado de gas 20 bar

Factor de aumento de presién +0,3%/°C
dependiente de la temperatura

Temperatura de servicio 0-+80°C

max. velocidad de émbolo 0,8 m/s
admisible

-5 véase tabla
5 Volumen no comprimido

24XXN"YYYY2 ZZZ3

(Tipo) (Tamafo)

Articulo Fibro carreras PS [bar]® PT [bar] V, MIN[I]® V, MAX[]]5)
2489.15.03000. 120-130-140-150-160 278 398 1,05 1,37
2489.15.05000. 70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 290 415 1,01 2,14
2489.15.07500. 30-40-50-60-70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 272 389 1,01 3,66
2489.17.05000 35 296 423 1,84 1,84

PS: Presion maxima admisible (presion de calculo)
PT: Presion maxima admisible (presion de calculo)

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Declaracion de conformidad

Special Springs S.r.l.

Via Nardi, 124/A - 36060 Romano d’Ezzelino (VI) - ITALY

Declara en su responsabilidad exclusiva que

Muelles de gas que se describen en el Anexo 1,

y a los que se refiere la presente declaracion, cumplen las del procedimiento de evaluacion,
maodulo H de la directiva 2014/68/UE (PED.VE10615.) sobre equipos a presion,

aplicada mediante el reglamento 15.02.2016 n. 26 y con normas armonizadas:

EN 13445:2018, EN 14359:2017

otras normas

EN 15614:2018

la autoridad notificada que controla el sistema de control de calidad del fabricante es:

SGS ITALIA spa, NOTIFIED BODY N° 1381

Special Springs S.r.l.

Augusto Cagxmjler

ry

Romano d’Ezzelino, 01/07/2024

b

(F|rma del represe Jjante autorizado)

PED

2014/68/EU
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Declaracion de conformidad

Anexo 1

FIBRO Cédigo

2489.15.03000. desde carrera 120
2489.15.05000. desde carrera 70
2489.15.07500. desde carrera 30
2489.17.05000

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Denominacion
DCG 3000

DCG 5000

DCG 7500

GP 5000

Carrera
>120
>70

>30

35

Modulo

T T T T
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MFIBRO

PED dopuszczone do

.|
P E D wykonania co najmniej
2 000 000 skokoéw przy

2014/68/EU

wykorzystaniu petnego skoku

INSTRUKCJA OBSEUGI

Sterowane sprezyny gazowe
Z1 Nowa generacja

Bedienungsanleitung Gasdruckfedern — Neue Generation 2-11

User's Guide Gas springs — New generation 12-21

Notice d’utilisation Ressorts a gaz — Nouvelle génération 22-31
Istruzioni di servicio Molle a gas — Nuova generazione 32-41
Manual de servicio Muelles de gas — Nueva generacion 42-51
Instrukcja obstugi Sprezyny gazowe naciskowe - Nowa generacja 52-61
Navod k obsluze Plynové pruziny — Nova generace 62-71

Kullanma kilavuzu Gazl Yaylar — Yeni nesil 72-81
RIERIAS A% - F—R 82-91
Kezelési utmutaté Gazrugok — Uj generdcié 92101
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Sterowane sprezyny gazowe

2489.15.01500.
2489.15.03000.
2489.15.05000.
2489.15.07500.
2489.17.01500
2489.17.03000
2489.17.05000

Zastrzega sie mozliwosc zmian MFIBRO 53



Instrukcja zabudowy

Aby zagwarantowac jak najlepsza trwatos¢ i bezpieczenstwo sterowane sprezyny gazowe , nalezy koniecznie stosowac sie do

zalecen podanych w instrukciji obstugi. Sprezyny gazowe naciskowe moga by¢ stosowane w narzedziach, maszynach oraz

przyrzadach.

Instrukcja zabudowy

= Przed montazem sprezyn gazowych sprawdzi¢
odpowiednie cisnienie napetniania. Sprezyne gazowa
napetniac tylko azotem (Ny).

= Przymocuj sprezyne gazowa do narzedzia/maszyny za
pomoca zatwierdzonych elementéw mocujacych lub
gwintowanych otworéw wtozonych w podstawe sprezyny
(zabezpiecz przed skreceniem)

= Gwintowany otwoér w ttoczysku nie moze by¢ stosowany do
mocowania sprezyny gazowej. Stuzy on wytgcznie do
transportu i konserwaciji.

= Zamontowac sprezyne gazowa rownolegle do rozktadu sit.

= Powierzchnia styku do uruchamiania ttoczyska musi by¢
ustawiona pod katem prostym do skoku sprezyny gazowej i
powinna mie¢ wystarczajgca twardose.
Na sprezyne gazowa nie mogg dziata¢ zadne zewnetrzne

sity.

maks. maks. 80°C maks. 150bar
0,8 m/s min. 0°C (20°C)
N2

7

. ly 4

%
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Chroni¢ ttoczysko przed uszkodzeniami mechanicznymi

i kontaktem z cieczami.

Jesli nie mozna unikng¢ kontaktu z ptynami lub brudem (np.
formowania na goraco), zalecamy uzycie ostony kostki
kolonskiej FIBRO-TEX® lub dodatkowego skrobaka

Aby zapewni¢ optymalne dziatanie, nalezy zawsze
stosowac catg nominalng dtugosc¢ skoku + 0,5 mm.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cignienia nabicia (w
temp. 20 °C), gdyz w przeciwnym razie nie mozna bedzie
zagwarantowac bezpieczenistwa ukfadu.

Przekroczenie maksymalnej temperatury roboczej
zmniejsza istotnie trwatos¢ sprezyny gazowej. Aby unikngé
przegrzania, nalezy zapewni¢ przekaznik termiczny.
Ttok/ttoczysko powinno przylegaé cata swojg powierzchnig
czotowa do np. ptyty ttocznika.

Unikac¢ wszelkich obcigzert mechanicznych dziatajacych na

tuleje cylindrowa lub ttoczysko sprezyny gazowej.
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Instrukcja zabudowy

Ponizej prezentujemy mozliwosci zabudowy sterowane sprezyny gazowe. Po wiecej informacji dotyczacych zabudowy odsytamy do
katalogu FIBRO® sterowane sprezyny gazowe.

oK

min. 0,7 x L

= == B =

1 Nie w wersji z ptaszczem chtodzgcym

i

&vl/’

A

Te}
q
b
Vi
»

*s = Hub

Zastrzega sie mozliwosc zmian

MFIBRO 55



Instrukcja zabudowy

max 0,5 xJd s max 0,5 x &d
1 e . i =
—J Q —J Q
= 2 —T ]
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*s = Skok
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Informacje dotyczace obstugi technicznej

Informacje dotyczace obstugi technicznej

Wszystkie sprezyny gazowe FIBRO sg dopuszczone do wykona-
nia co najmniej 2 000 000 skokdw przy wykorzystaniu petnego
skoku.

Nigdy nie pracowac¢ w narzedziu, zanim ttoczysko znajdzie sie w

sSwojej pozycji wysuniete;j.

c Cofniete ttoczysko nie musi by¢ znakiem, ze

rozporka gazowa jest rozhermetyzowana.

Przy prawidtowym montazu i wykorzystaniu sprezyn gazowych
nalezy przestrzegac ponizszej minimalnej czestotliwosci
konserwaciji:
Dtugos¢ skoku do 50 mm wigcznie — 0,5 min skokdw. Dtugosé
skoku powyzej 50 mm — 50 000 metrow skoku. Po 2 milionach
skokéw zalecamy wymiane sprezyn gazowych.
Sprezyny gazowe mozna catkowicie naprawi¢l). Do naprawy
sprezyn gazowych sg dostepne odpowiednie zestawy czesci za-
miennych oraz zestawy narzedzi. Instrukcje konserwaciji mozna

uzyskac od firmy FIBRO. Podczas prac konserwacyjnych nalezy

sprawdzi¢ nalezyte osadzenie sprezyn gazowych.

Jezeli do czyszczenia podzespotéw lub narzedzia zostang uzyte
agresywne ciecze (soda lub chlorki), nie moga zetkna¢ sie ze
sprezynami gazowymi lub wszelkie ich pozostatosci nalezy

usung¢ ze sprezyn gazowych!

Jezeli sprezyna gazowa nosi Slady uszkodzen, jej dalsza
eksploatacja jest zabroniona i nalezy jg poddac utylizaciji.

Przed utylizacja nalezy catkowicie odpowietrzy¢ sprezyne
gazowa. Utylizacja musi nastgpic zgodnie z obowigzujgcymi usta-
wami i przepisami.
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Podczas odpowietrzania otwdr odpowietrzajacy zawsze trzymac
w kierunku przeciwlegtym do operatora.

Uwaga!

Konserwacja i remont wymagaja specjalnej wiedzy i moga byc¢
przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowanych specja-
listow. Btedy podczas montazu i napetniania mogg mie¢ nega-
tywny wptyw na bezpieczenstwo i prawidtowe dziatanie
sprezyn gazowych oraz skrdcic ich trwatos¢. Nie modyfikowacd
produktu.

Stosowanie nieoryginalnych lub niedopuszczonych przez firme
FIBRO elementéw mocujgcych, elementéw montowanych i ak-
cesoriéw powoduje wygasniecie gwarancji. Obrébki mechani-
czne przy sprezynach gazowych sg niedozwolone. Poniewaz
regulowane sprezyny gazowe sg wykonywane na zamowienie
w zaleznosci od skoku, zalecamy zachowanie rezerwy sys-
temow zastepczych, poniewaz w przypadku awarii nalezy
spodziewac sie odpowiednich czaséw dostawy.

Blizszych informacji udzieli Panstwu partner umowy lub dziat nor-
malidw firmy FIBRO GmbH.
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Informacje ogdlne

Sprezyny gazowe zgodne z art. 4.3 dyrektywy w sprawie urzadzen cisnieniowych 2014/68/UE (< 1 litra pojemnosci)

Oznakowanie

Informacje ogoélne

Etykieta Czynnik roboczy Azot N,
FIBRO FOR YOUR SAFETY maks. ci$nienie napetniania gazem @)

przy 20 °C
Oznaczenie laserowe min. ci$nienie nabijania gazem ®
FIBRO Temperatura roboc%’f\ ®

maks. dop. predkosc ttoka ©)
2400"XXYYYYY.22Z Wspotczynnik wzrostu cisnienia
Art. 4.3 PED 2014/68/EU zalezny od temperatury +0,3%/°C
Fo XXXX daN at 20°C
Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C
Vo X.XX |
TS 0-80°C
UWAGA TYLKO N, GR2
* patrz tabela
Typ ® @ ® @
2489.15.01500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.03000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.05000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.07500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.01500 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.03000 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
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Informacje ogdlne

Sprezyny gazowe kat. | - lll wg dyrektywy w sprawie urzadzen cisnieniowych 2014/68/UE (< 1 litra pojemnosci)

Oznakowanie
Etykieta
FIBRO FOR YOUR SAFETY

Informacje ogélne*

Czynnik roboczy

Azot N,

maks. ci$nienie nabijania gazem

150 bar w 20 °C

min. cisnienie nabijania gazem 20 bar
. Wspodtczynnik wzrostu cisnienia +0,3%/°C

Oznaczenie laserowe zalezny od temperatury
FIBRO Temperatura robocza 0-+80°C
240N XXYYYYY2.2ZZ2 maks. dop. predkosc¢ ttoka 0,8 m/s
Cat. I-1ll PED 2014/68/EU
Fo XXXX daN at 20°C
Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C -5 patrz tabela
Vo X. XX 19) CG 5 Objetos¢ bez sprezania
PS XXX4 TS 0-80°C 1381
UWAGA TYLKO N, GR2
24XXn"YYYY2 2223
(Typ) (Wielkosc)
Artykuty Fibro skoki PS [bar]® PT [bar] V, MIN[I]® V, MAX[]]5)
2489.15.03000. 120-130-140-150-160 278 398 1,05 1,37
2489.15.05000. 70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 290 415 1,01 2,14
2489.15.07500. 30-40-50-60-70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 272 389 1,01 3,66
2489.17.05000 35 296 423 1,84 1,84

PS: Maks. dopuszczalne cisnienie
PT: Cisnienie probne

Zastrzega sie mozliwosc zmian
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Deklaracja zgodnosci

Special Springs S.r.l.

Via Nardi, 124/A - 36060 Romano d’Ezzelino (VI) - ITALY

Os$wiadcza na swojg wytgczng odpowiedzialnosé, ze

sprezyny gazowe opisane w zatgczniku 1,

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, spetniajg warunki procedury ewaluacyjnej,

modut H dyrektywy 2014/68/UE (PED.VE10615.) dla urzadzen cisnieniowych,

wdrozonej rozporzadzeniem ustawodawczym z dnia 15/02/2016 nr 26 oraz z normami zharmonizowanymi:
EN 13445:2018, EN 14359:2017

inne normy

EN 15614:2018

Jednostka notyfikowana nadzorujgca system zapewnienia jakosci producenta:

SGS ITALIA spa, NOTIFIED BODY N° 1381

Special Springs S.r.l.

Augusto Cappeller
o ..*EMEB] i

FARR T | __
. '."_{.',-_'!{,_, i.—:_,_r_&li',{\_'.inﬁ

(Podpis upowaZni!’J-ﬂego przedstawiciela)

Romano d’Ezzelino, 01/07/2024

PED

2014/68/EU
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Deklaracja zgodnosci

Zatacznik 1

FIBRO Numer katalogowy
2489.15.03000. od skoku 120
2489.15.05000. od skoku 70

2489.15.07500. od skoku 30

2489.17.05000

Zastrzega sie mozliwosc zmian

Nazwa
DCG 3000
DCG 5000
DCG 7500
GP 5000

Skok
>120
>70
>30
35

Modut

T T T T
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MFIBRO

PED schvaleno

I
PED pro minimalné
2 000 000 zdvihG pi

2014/68/EU

plném vytizeni zdvihu

NAVOD K OBSLUZE

Ovladatelné plynové pruziny
Z1 Nova generace

Bedienungsanleitung Gasdruckfedern — Neue Generation 2-11

User's Guide Gas springs — New generation 12-21

Notice d’utilisation Ressorts a gaz — Nouvelle génération 22-31
Istruzioni di servicio Molle a gas — Nuova generazione 32-41
Manual de servicio Muelles de gas — Nueva generacion 42-51
Instrukcja obstugi Sprezyny gazowe naciskowe — Nowa generacja 52-61
Navod k obsluze Plynové pruziny - Nova generace 62-71
Kullanma kilavuzu Gazl Yaylar — Yeni nesil 72-81
RIERIAS A% - F—R 82-91
Kezelési utmutaté Gazrugok — Uj generdcié 92101
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Ovladatelné plynové pruziny

2489.15.01500.
2489.15.03000.
2489.15.05000.
2489.15.07500.
2489.17.01500
2489.17.03000
2489.17.05000

Zmeny vyhrazeny MFIBRO 63



Priklady montaze

Pro zajisténi co mozna nejlepsi Zivotnosti a bezpednosti ovladatelné plynové pruziny je potfeba se fidit pokyny v ndavodu k obsluze.

Plynové pruziny Ize pouZit v nastrojich, strojich a zafizenich.

Priklady montaze

= Pfed instalaci plynové pruziny zkontrolujte odpovidajici
plnici tlak. plynovou pruzinu plfite pouze plynnym dusikem
(N2).

= Pfipevnéte plynové pruziny k nafadi/stroji pomoci
schvélenych upeviiovacich prvkl nebo zavitovych otvor(
vlozenych do zékladny pruziny (zajistéte proti zkrouceni)

= Z4vitovy otvor v pistnici se nesmi pouzivat k upevnéni
plynové pruziny. SlouZi vyhradné pouze k prepravé a ucellim
adrzby.

= Plynovou pruzinu namontujte rovnobézné s plsobenim sily.

= Sty¢na plocha k oviadani pistnice musi byt v pravém uhlu ke
smeéru zdvihu plynové pruziny a méla by mit dostateCnou
tvrdost.
Na plynovou pruzinu nesmi plsobit zadné bocni sily.

= Pistnici chrante pfed mechanickym poskozenim a stykem

max. max. 80°C max. 150bar
0,8 m/s min. 0°C (20°0)
N2

7

. ly 4

%

s kapalinami.

Pokud se nelze vyhnout kontaktu s kapalinami nebo
necistotami (napf. tvareni za tepla), doporucujeme pouzit
chranic¢ kolinské tyce FIBRO-TEX® nebo pfidavnou Skrabku
Pro zajisténi optimalni funkce musi byt vzdy pouzita cela
jmenovita délka zdvihu = 0,5 mm.

Maximalni plnici tlak (pfi teploté 20 °C) nesmi byt prekrocen,
protoze jinak nelze zarugit bezpecnost systému.
PrekraCovani maximalné pfipustné pracovni teploty
podstatné zkracuje Zivotnost plynové pruziny. Aby nedoslo
k pfehfati, musi byt zajisténo tepelné relé.

Sila by méla pUsobit na celou plochu pistnice / pistu.
Zabrante jakémukoli mechanickému zatizeni valcové trubky

nebo pistnice plynové pruziny.

% .y /%r
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Priklady montaze

NiZe jsou uvedeny moznosti montaze ovladatelné plynové pruziny. Dalsi informace o montazi naleznete v katalogu ovladatelné plynové
pruziny FIBRO®.

min. 0,7 x L

= == B =

) Ne ve verzi s chladicim plastém
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Priklady montaze

max 0,5 xJd s max 0,5 x &d
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Informace o udrzbe

Informace o udrzbé

VSechny plynové pruziny FIBRO jsou schvaleny pro minimalné
2 000 000 zdvihl pfi plném vytizeni zdvihu.

Nikdy nepracujte ve formé&, dokud neni pistnice ve vysunuté
poloze.

Zasunuta pistnice nemusi byt znamkou toho, ze
A plynova vzpéra je bez tlaku.
Nasledujici minimalni intervaly tdrzby by mély byt dodrzovany
pfi spravné montazi a pouzivani plynovych pruzin:
Délka zdvihu az do 50 mm véetné — 0,5 milion zdvih(. Délka zd-
vihu vice nez 50 mm — 50 000 metr{ zdvihu. Doporudujeme ply-
nové pruziny po 2 milionech zdvihd vyménit.
Plynové pruziny jsou kompletné opravitelnél). Pro opravu plyno-
vych pruzin jsou k dostani pfisluné sady nahradnich dilli a sady
nastrojl. Navody k udrzbé Ize vyZzadat u spole¢nosti FIBRO. Ply-

nové pruziny se musi pfi udrzbovych pracich zkontrolovat, zda
jsou pevné usazeny.

Pokud se k cCisténi soucasti nebo naradi pouzivaji agresivni ka-
paliny (soda nebo chloridy), nesmi prijit do styku s plynovymi
pruzinami a pfipadné zbytky musi byt z plynovych pruzin
odstranény!

Pokud plynova pruzina vykazuje znamky poskozeni, nesmi byt
déle provozovana a musi byt zlikvidovana.

Plynova pruzina musi byt pred likvidaci zcela odvzdu$néna. Likvi-

dace musi byt provedena v souladu s platnymi zékony a pfedpisy.

Pri odvzdusnovani drzte odvzdusnovaci otvor vzdy v opacném
sméru nez obsluha.
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Upozornéni!

Udrzba a opravy vyzaduiji specidlni znalosti a smi je provadét
pouze vySkoleny odborny personal. Chyby pfi montazi a plnénf
mohou ovlivnit bezpeCnost a bezchybnou funkci plynovych
pruzin a zkratit jejich zivotnost. Nikdy vyrobek neupravuijte.

V pfipadé pouziti neoriginalnich nebo spolec¢nosti FIBRO nes-
chvélenych upevriovacich dill, pfislusenstvi a nastaveb zanika
jakakoliv zaruka. Mechanické zpracovani plynové pruziny neni
povoleno. Vzhledem k tomu, ze ovladatelné plynové vzpéry
jsou vyrabény na zakazku v zavislosti na zdvihu, doporucujeme
ponechat si nahradni systémy v rezervé, protoze v pfipadé
poruch je tfeba poditat s odpovidajicimi dodacimi hGtami.

Dalsi informace Vam sdéli Vas smluvni partner nebo spole¢nost
FIBRO GmbH, usek Normalie.
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Zmeny vyhrazeny
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Vseobecné informace

Plynové pruziny podle obj. 4.3 DGRL 2014/68/EU (< 1 litr objemu)

Oznaceni VSeobecné informace
Etiketa tlakové médium Dusik N,
FIBRO FOR YOUR SAFETY max. plnicf tlak pfi 20 °C @®

min. plnici tlak ®
Laserové znageni Pracovgf teplota - ®

max. pFip. rychlost pistu ©)
FIBRO faktor narlstu tlaku zavisly na
24()()* XX.YYYYY.Z2Z teploté +0,3%/°C
Obj. 4.3 PED 2014/68/EU
Fo XXXX daN at 20°C
Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C
Vo X.XX |
TS 0-80°C
POZOR POUZE N, GR2
* viz tabulka
Typ ® @ ® @
2489.15.01500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.03000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.05000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.07500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.01500 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.03000 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

68 MFIBRO Zmeny vyhrazeny



Vseobecné informace

Plynové pruziny kat. | - lll podle DGRL 2014/68/EU (> 1 litr objemu)

Oznaceni

Vseobecné informace*

Etiketa tlakové médium Dusik N,
FIBRO FOR YOUR SAFETY max. plnici tlak 150 bar pfi 20 °C
min. plnici tlak 20 bar
] L faktor narGstu tlaku zavisly na +0,3%/°C
Laserové znaceni teploté
FIBRO Pracovni teplota 0-+80°C
240N XXYYYYY2.2ZZ2 max. prip. rychlost pistu 0,8 m/s
Cat. I-1ll PED 2014/68/EU
Fo XXXX daN at 20°C
Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C -5 viz tabulka
Vo XXX 19 c€ 5 Objem nekomprimovany
PS XXX4 TS 0-80°C 1381
POZOR POUZE N, GR2
24XXn"YYYY2 ZZZ>
(Typ) (Vel)
C€lanky o vlaknech zdvihy PS [bar]¥ PT [bar] V,MIN[I]® V, MAX[|]5)
2489.15.03000. 120-130-140-150-160 278 398 1,05 1,37
2489.15.05000. 70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 290 415 1,01 2,14
2489.15.07500. 30-40-50-60-70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 272 389 1,01 3,66
2489.17.05000 85 296 423 1,84 1,84

PS: Maximalné pfipustny tlak (vypoctovy tlak)

PT:  Kontrolni tlak

Zmeny vyhrazeny
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Prohlaseni o shodeée PED

2014/68/EU

Special Springs S.r.l.

Via Nardi, 124/A - 36060 Romano d’Ezzelino (VI) - ITALY

Prohlauje na vlastni odpovédnost, ze

plynové pruziny popsané v pfiloze 1,

na kterou se toto prohlaseni vztahuje, spliuji podminky postupu posuzovani,

modul H smérnice 2014/68/EU (PED.VE10615.) pro tlakova zafizeni, provedené legislativnim nafizenim ze dne 15. 2. 2016 &. 26, a
harmonizované normy:

EN 13445:2018, EN 14359:2017

jiné normy

EN 15614:2018

Oznameny subjekt, ktery kontroluje systém zabezpelovani jakosti vyrobce,:

SGS ITALIA spa, NOTIFIED BODY N° 1381

Special Springs S.r.l.

Augusto Cappeller
o ..*EMEB] i

FARR T | __
L '."_{.',-_'!{,_, i.—:_,_r_&li',{\_'.inﬁ

(Podpis oprévnénék-ao zastupce)

Romano d’Ezzelino, 01/07/2024
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Prohlaseni o shodeée

Priloha 1

FIBRO Objednaci ¢islo
2489.15.03000. od zdvihu 120
2489.15.05000. od zdvihu 70
2489.15.07500. od zdvihu 30
2489.17.05000

Zmeny vyhrazeny

Nazev
DCG 3000
DCG 5000
DCG 7500
GP 5000

zdvih
>120
>70
>30
35

Modul

T T T T

2FIBRO
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MFIBRO

Tam strok

.|
PED kullaniminda en az
2.000.000 strok

w icin PED onaylidir

KULLANMA KILAVUZU

Kontrollu gazli amortisorler
21 Yeni nesil

Bedienungsanleitung Gasdruckfedern — Neue Generation 2-11
User's Guide Gas springs — New generation 12-21
Notice d’utilisation Ressorts a gaz — Nouvelle génération 22-31
Istruzioni di servicio Molle a gas — Nuova generazione 32-41
Manual de servicio Muelles de gas — Nueva generacion 42-51
Instrukcja obstugi Sprezyny gazowe naciskowe — Nowa generacja 52-61
Navod k obsluze Plynové pruziny — Nova generace 62-71
Kullanma kilavuzu Gazli Yaylar - Yeni nesil 72-81
RIERIAS A% - F—R 82-91
Kezelési utmutaté Gazrugok — Uj generdcié 92101
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Kontrollii gazli amortisorler

2489.15.01500.
2489.15.03000.
2489.15.05000.
2489.15.07500.
2489.17.01500
2489.17.03000
2489.17.05000
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Montaj Talimatlari

Kontrollt gazli amortisdrler mimkun olan en iyi kullanim siresine ve glvenlige sahip olmasini saglamak icin, kullanma kilavuzundaki

talimatlara uyulmalidir. Gazli yaylar; kaliplarda, makinelerde ve tertibatlarda kullanilabilir.

Montaj Talimatlari

7

Gazl amortisoérleri monte etmeden 6nce ilgili dolum
basincini kontrol edin. Gazli amortisorleri yalnizca azotla (Ny)
doldurun.

Gazli yayi alete/makineye onayli baglanti elemanlarini veya
yay tabanina yerlestiriimis digli delikleri kullanarak takin
(bUkulmeye karsl emniyete alin)

Piston kolundaki vida digli delik, gazli yayin sabitlenmesi igin
kullaniimamalidir. Bu parga, sadece tasima ve bakim amaglari
igindir.

Gazli yay, kuvvet aktarimina paralel bir sekilde takilmaldir.
Piston gubugunu calistirmaya yarayan kontak ylzeyleri gazl yay
strokuna dik agida ve yeterli sertlige sahip olmalidir.

Gazli yaya yanal kuvvet etki etmemelidir.

Piston gubugu mekanik hasarlara ve sivilarla temasa kargi

korunmalidir.

maks. maks. 80°C maks. 150bar
0,8 m/s min. 0°C (20°C)

N2

74

. ly 4

%

Y Y

Sivilar veya kir ile temastan (6rn. sicak sekillendirme)
kaginilamiyorsa, FIBRO-TEX® kolonya gubugu koruyucusu
veya ek bir siyirict kullanmanizi 6neririz

Optimum iglevi saglamak igin her zaman 0,5 mm'+ nominal
strok uzunlugunun tamami kullaniimalidir.

Maksimum dolum basinci (20 °C’de) asilmamalidir, ¢inkd
aksi halde sistemin guvenli oldugu garanti edilemez.

izin verilen maksimum calisma sicakliginin asiimasi gazli yay
kullanim émrunU bUyuk dlglde azaltir. Asirt isinmay!
Onlemek icin bir termik réle saglanmaldir.

Piston kolunun/pistonun ylUzeyi tamamen kullaniimaldir.
Gazl amortisérin silindir borusuna veya piston koluna her
tdr mekanik yukten kaginin.

ZFIBRO
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Montaj Talimatlari

Asagida, kontrolli Gazli Yaylar montaj olanaklari belirtiimektedir. Diger montaj bilgilerini, FIBRO® Kontrolli Gazli Yaylar katalogunda
bulabilirsiniz.

min. 0,7 x L

= == B =

) Sogutma ceketli versiyonda degil

i

&vl/’

2Dbénme engelleyici unsur

A

s =125

*s = Hub
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Montaj Talimatlari

max 0,5 xJd s max 0,5 x &d
TR oy M=
—J Q —J Q
= 2 —T ]
: = £
' A\

///
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Bakim bilgisi

Bakim bilgisi

TUum FIBRO gazli amortisérleri, tam strok kullaniminda 2.000.000
strok igin onaylidir.

Piston kolu kendi disar ¢cikmis konumuna gelmeden énce takimin

icinde kesinlikle galismayin.

Geri ¢cekilmis bir piston kolu, gazli amortisoriin
basincinin diistiiginin bir isareti oimak zorunda
degildir.

Gazli yaylarin dogru montaji ve kullanimi sirasinda asagidaki
asgari bakim araliklarina uyulmalidir:

50 mm dahil strok uzunlugu — 0,5 milyon strok. 50 mm Uzerindeki
strok uzunlugu — 50.000 strok metresi. Gazli amortisorlerin 2 mi-
lyon strok sonra yenilenmesini dneriyoruz.

Gazli amortisdrler komple onarilabilirt). Gazli amortisérlerin
onarimi igin uygun yedek parca setleri ve alet setleri temin edile-
bilir. Bakim kilavuzlari, FIBRO'dan talep edilebilir. Gazli amortisor-
ler, bakim c¢alismalan sirasinda siki oturma agisindan kontrol
edilmelidir.

Parcalarin veya takimin temizligi igin agresif sivilar (soda veya
klorUr) kullanildiginda bu sivilar gazli amortisorlerle temas etme-
melidir veya bunlarin her tir kalintisi gazli amortisérlerden
temizlenmelidir!

Gazl amortisorlerde hasarlar varsa, galistirimaya devam edile-
mez ve bertaraf edilmek Uzere gonderilmelidir.

Bertaraf ediimeden once gazli amortisdrlerin havasi komple
bosaltimalidir. Bertaraf islemi gecgerli yasalar ve yonetmelikler dik-
kate alinarak yapilmalidir.
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Hava bosaltma esnasinda hava bosaltma deligini her zaman
kullaniciya karsi yonde tutun.

Not!

Bakim ve periyodik bakim igin 6zel bilgiler gerekir ve bu islemler
sadece uzman teknik personel tarafindan yapiimalidir. Toplama
ve doldurma sirasindaki hatalar, gazl yaylarin glvenligini ve
kusursuz ¢alismasini olumsuz etkileyebilir ve kullanim suresini
kisaltabilir. Urtinii kesinlikle degistirmeyin.

Orijinal FIBRO olmayan veya FIRBO tarafindan onaylanmamis
sabitleme, aksesuar ve eklenti pargalarinin kullaniimasi halinde
her tlrlG sorumluluk sona erer. Gazli amortisérlerin Uzerinde
mekanik islemlere izin verilmez. Kontrol edilebilir gazli amor-
tisorler stroka bagl olarak ézel olarak Uretildiginden, ariza du-
rumunda ilgili teslimat surelerinin beklenmesi gerektiginden,
yedek sistemleri yedekte tutmanizi dneririz.

Diger bilgileri, satis temsilcinizden FIBRO GmbH, Standart Kalip

Elemanlari bélimuunden alabilirsiniz.
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Genel bilgiler

Gazh amortisérler, madde 4.3 DGRL 2014/68/AB uyarinca (< 1 litre hacim)

isaretleme
Etiket
FIBRO FOR YOUR SAFETY

Lazerle isaretleme

FIBRO

2400 XXYYYYY.Z2Z2Z

Madde 4.3 PED 2014/68/EU

Fo XXXX daN at 20°C

Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C
Vo XXX

TS 0-80°C

DIKKAT SADECE N, GR2

* tabloya bakin

Genel bilgiler
Kullanilan gaz Nitrojen Ny

20 °C'deki maks. gaz dolum basinci

maks. gaz dolum basinci ®
Calisma sicakhg ®
izin verilen maks. piston hizi @

Sicakliga bagl basing artis katsayisi +0,3%/°C

Tip ® @ ® @

2489.15.01500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.03000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8m/s
2489.15.05000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.07500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8m/s
2489.17.01500 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.03000 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
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Genel bilgiler

Gazh amortisérler, kategori | - 1ll, DGRL 2014/68/AB uyarinca (> 1 litre hacim)

isaretleme
Etiket
FIBRO FOR YOUR SAFETY

Lazerle isaretleme

Genel bilgiler*

Kullanilan gaz

Nitrojen Ny

maks. gaz dolum basinc

150 bar da 20 °C

maks. gaz dolum basinci

20 bar

Sicaklida bagdh basing artis katsayisi £0,3%/°C

Calisma sicakligi 0-+480°C
FIBRO izin verilen maks. piston hizi 0,8 m/s
2400 XXYYYYY2.2273
Cat. I-1ll PED 2014/68/EU
Fo XXXX daN at 20°C
Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C -5 tabloya bakin
Vo X. XX 19) c€ 5 Hacim sikistirimamistir
PS XXX4 TS 0-80°C 1381
DIKKAT SADECE N, GR2
24XXn"YYYY2 2223
(Tip) (Olgusi.)
Fibro item stroklar PS [bar]® PT [bar] V, MIN[I]® V, MAX[]]5)
2489.15.03000. 120-130-140-150-160 278 398 1,05 1,37
2489.15.05000. 70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 290 415 1,01 2,14
2489.15.07500. 30-40-50-60-70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 272 389 1,01 3,66
2489.17.05000 35 296 423 1,84 1,84
PS: izin verilen maksimum basing (hesaplama basinci)
PT: Test basinci
Degisimlere tabiidir MFIBRO 79



Uygunluk beyani

Special Springs S.r.l.

Via Nardi, 124/A - 36060 Romano d’Ezzelino (VI) - ITALY

Bu beyannamenin esas aldig

Ek 1’de agiklanmig olan gazl amortisérlerin

degerlendirme prosedurtnin kosullarina uygun oldugunu kendi sorumlulugunda beyan eder,
basingli cihazlar icin 2014/68/AB (PED.VE10615.) Yénetmeliginin H ModulU,

15/02/2016 tarihli ve 26 sayili Yonetmelik ve uyumlu hale getirilmis normlarla uygulanmaktadir:
EN 13445:2018, EN 14359:2017

diger normlar

EN 15614:2018

Ureticinin kalite glivence sistemini denetleyen onaylanmis kurulus:

SGS ITALIA spa, NOTIFIED BODY N° 1381

Special Springs S.r.l.

Augusto Cappeller
o ..*9'8.8]

i

Romano d’Ezzelino, 01/07/2024 p

(Yetkili temsilcinin ﬁmzaso

80 MFIBRO
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Uygunluk beyani

Ek 1

FIBRO Siparis No
2489.15.03000. strok baslangic 120
2489.15.05000. strok baslangic 70
2489.15.07500. strok baslangic 30
2489.17.05000

Degisimlere tabiidir

Adi

DCG 3000
DCG 5000
DCG 7500
GP 5000

Strok
>120
>70
>30
35

Modiil

T T T T
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MFIBRO

——
PED JMIEEIFAF
HITRR AT F 2D

2014/68/EU 2,000,000 %1772

ERAEIRER R
A IE G A S E
A FT—1K

Bedienungsanleitung Gasdruckfedern — Neue Generation 2-11
User's Guide Gas springs — New generation 12-21
Notice d’utilisation Ressorts a gaz — Nouvelle génération 22-31
Istruzioni di servicio Molle a gas — Nuova generazione 32-41
Manual de servicio Muelles de gas — Nueva generacion 42-51
Instrukcja obstugi Sprezyny gazowe naciskowe — Nowa generacja 52-61
Navod k obsluze Plynové pruziny — Nova generace 62-71
Kullanma kilavuzu Gazl Yaylar — Yeni nesil 72-81
RIERIAS A% - H—R 82-91
Kezelési utmutaté Gazrugok — Uj generdcié 92101
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AEFINERSEE

2489.15.01500.
2489.15.03000.
2489.15.05000.
2489.15.07500.
2489.17.01500
2489.17.03000
2489.17.05000

fREE AR T MFIBRO 83



RIULA

ABRAEEENREEAFaMREN, BIEEERPTHIRH. SEFTRATIA. ISEMEELE.

R

" ERESEREZIREENNTESESN. XASEREER
AR (No)o

v ERZAERN R EG SRR E R E B GREE T
TE/HELE (BriLiAe)

» RARVFHEEFBLILATEESE#E. ENBTEHRE
FEH.

» ASHENRRABNEZNAETT.

o EEMSEREMREOAE RVEETREAEEER, A%
BEHEBHEE.
EREE LARFZEINEAER.

=P &X 80°C &K 150bar
0,8m/s 4 0°C (20°0)
N2

7

. ly 4

%

» NRRIETEEAF R BN AR AR R
» MRTEE R SRESTIREM (FIAMED) , RATEWER

FIBRO-TEX® & ki RIPES e FNSNIFEI T

» ATHRREDIEE, BIRLEREMRRITEKEL 0.5 mm,
» FRFBEEXEREN (20°C T) , EMNLERIERKR

éo

» BEATHEXTERESEERESERENERFD. A

BRI, BIUR AR RS

» N EEN/ EERATERE.
» BRSEEENREEEDSEEAZEMIHE .
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RIULA

T RAESEENREEDN. BXEZRERFEL, HE R FIBRO® BRAESHE.

min. 0,7 x L

) NHE R A ERRRA
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3
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»

*s = Hub
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RIER

REER

B FIBRO
2,000,000 X1T#8o
EEFATHEHAER, PI2ETESHiTEL.

SERESPEFATHITEAR TED

A FEEIMNEEFA—ERSEMRUENIRS.

FEEWBRFEMSEREN, METFUTHRRLER ERE:
INFRE 50 mm BITTREKE - 0,56 BAXITEE. XF 50 mm BT
T2CE - 50,000 1Ti2K. BNEWFE 2 BARITEZEERSE
HWE,

SEHERTEAIMESH 1) . S SEHERILEE, ATIALEIHE
K& HFMTIE. AJLlE FIBRO REURFIERT. HUTRIRLIERT,
DA ESERERTEE.

MR ERBMERE GRITKRENY) BEBHH TR, WEAR
RFESEBEEM, FNLFESERE LT MREYER!

MRS EEEHRT, WARFBER, FeilEEXHTEFL
I,

BEFA0IEET, SESEL AT EHS . DREETEREEMEN
ISR T TEF A .

HESE, HESFORLHE S RERBRITE.

=
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FREMECHETEFHROAR, REZIEHNEL A ZRIT
FRTE. BERIBTERE RSB ERFNREEFR
FINEE, HBEHERES. V12N Et =R,

fEAIERLER FIBRO Si&EKE FIBRO IFRATHIEEH: Mt
EUBRBITERE. AN SEREHRTIWMI. BT
BESEFERBITETHY, AkRNEBLVERBERRSE, BX
& AR R R T 4E R A9 %L SRR il

RTHREZREER, BEENSHAAH FIBRO GmbH BRI S
EREXFRo

Ny
A\
0

REERHIRF

MFIBRO 87



EAER

SEEE, kIR 5 4.3 DGRL 2014/68/EU (< 1 F{&kFR)

Frid EXGER

FRE EANR AN,

FIBRO FOR YOUR SAFETY 20 °C MR XREAES ®
RRAESEN @

A=t TIERE ®

AR RHOBATRERE ®

FIBRO BA TR N R +0,3%/°

2400 XXYYYYY.Z2Z2Z

%%k 4.3 PED 2014/68/EU

Fo XXXX daN at 20°C

Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C
Vo X.XX |

TS 0-80°C

E= {XBR N, GR2

e

8BS O) @ ® @
2489.15.01500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.03000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.05000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.07500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.01500 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.03000 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s

88 MFIBRO
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EAER

SEEEZS - 11 {kE DGRL 2014/68/EU (> 1 K1)

FRig
R

FIBRO FOR YOUR SAFETY

BRI

FIBRO

240N XXYYYYY2.2Z2Z3

5 1-Ill PED 2014/68/EU

Fo XXXX daN at 20°C

Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C
Vo XXX 19 CG
PS XXX4 TS 0-80°C 1381

E= {XBR N, GR2

BEAER

EANR asN;
BRARSEN 150 bar 7 20 °C
=EESEN 20 bar
BURFREREEMEE +0,3%/°C
TERE 0-+80°C
AFNERARFEERE 0,8 m/s

5 S ERIE

o KRN RIE4E

24XXNYYYY2 2223

(BES) (R~)

Fibro item PS [bar]® PT [bar]
2489.15.03000. 120-130-140-150-160 278 398
2489.15.05000. 70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 290 415
2489.15.07500. 30-40-50-60-70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 272 389
2489.17.05000 85) 296 423

PS: AR AXEN GTEEHN)
PT: #&MEA

REERHIRF

V, MIN[I]5)  V,, MAX[[]5)

1,05 1,37
1,01 2,14
1,01 3,66
1,84 1,84

2FIBRO
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—E A

Special Springs S.r.l.

Via Nardi, 124/A - 36060 Romano d’Ezzelino (VI) - ITALY

ERAERER,

SIEHE, MR 1 FAHR

BIARFERART IS M, &I RS M,

Ei%#&1E4 2014/68/EU (PED.VE10615.) H &B47,

Sl 2016 4 2 B 156 BREREGISSH, %S4 26, FEHRBE—HRE:
EN 13445:2018, EN 14359:2017

Hithr

EN 15614:2018

BEHERR R RERGMA SH:

SGS ITALIA spa, NOTIFIED BODY N° 1381

Special Springs S.r.l.

Augusto Cappeller
o ..*9'8.8]

i

Romano d’Ezzelino, 01/07/2024
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2489.15.03000. A T{TREF 15 120
2489.15.05000. L {TREFF 34 70
2489.15.07500. L TS {TR2FF44 30
2489.17.05000

REERHIRF

[

DCG 3000
DCG 5000
DCG 7500
GP 5000

i
>120
>70
>30
35
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MFIBRO

[ESS— A PED altal min.

P E D 2 000 000 I6ketre
engedélyezett teljes

2014/68/EU sy ctinasznalas melett

KEZELESI UTMUTATO

Vezerelheto gazrugok
/1 Uj generacio

Bedienungsanleitung Gasdruckfedern — Neue Generation 2-11
User's Guide Gas springs — New generation 12-21
Notice d’utilisation Ressorts a gaz — Nouvelle génération 22-31
Istruzioni di servicio Molle a gas — Nuova generazione 32-41
Manual de servicio Muelles de gas — Nueva generacion 42-51
Instrukcja obstugi Sprezyny gazowe naciskowe — Nowa generacja 52-61
Navod k obsluze Plynové pruziny — Nova generace 62-71
Kullanma kilavuzu Gazl Yaylar — Yeni nesil 72-81
RIERIAS A% - F—R 82-91
m Kezelési utmutaté Gazrugok - Uj generacié 92-101
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Vezérelhet6 gazrugok

2489.15.01500.
2489.15.03000.
2489.15.05000.
2489.15.07500.
2489.17.01500
2489.17.03000
2489.17.05000
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Beépitési utasitas

A vezérelhetd gazrugok lehetd legnagyobb élettartamanak és biztonsaganak biztositasa érdekében be kell tartani a kezelési

Utmutatéban szerepld utasitasokat. A gazrugok szerszamokban, gépekben és készllékekben alkalmazhatok.

Beépitési utasitas

= A gazrugo beszerelése el6tt ellendrizze a megfeleld
téltényomast. A gazrugdkat csak nitrogéngazzal (N,)
szabad megtolteni.

= ROgzitse a gazrugdt a szerszamhoz/géphez a jovahagyott
rogzitéelemekkel vagy a rugdtalpba helyezett menetes
furatokkal (csavarodas ellen biztositva)

= A dugattyurudban 1évd menetes furatot tilos a gazrugo
rogzitésére hasznalnil Kizardlag szallitasi és karbantartasi
célokra szolgal.

= A gazrugot az er6behatdssal parhuzamosan szerelje be.

= A dugattydrdd mdkodtetésére szolgald érintkezési fellletnek a
gazrugo loketére merdlegesnek, és megfeleld keménységlinek
kell lennie.
A gazrugdra nem hathatnak oldaliranyu erék.

= \/édje a dugattydrudat a mechanikai sértilésektdl és a
folyadékokkal vald érintkezéstdl.

max. max. 80°C max. 150bar
0,8 m/s min. 0°C (20°0)
N2

7

. ly 4

%

Ha a folyadékkal vagy szennyezddéssel vald érintkezés (pl.
melegformazas) nem kertlhetd el, javasoljuk a FIBRO-TEX®
kolni rudvédd vagy egy tovabbi kapard hasznalatat

Az optimalis mikodés érdekében mindig a teljes névleges
|6kethosszt + 0,5 mm-t kell hasznalni.

A maximalis téltényomast (20 °C-on) tilos tullépni, ellenkezd
esetben a rendszer biztonsaga nem garantalhato!

A maximalisan megengedett Uzemi h6mérséklet tullépése
jelentésen csokkenti a gazrugo élettartamat. A
tdlmelegedés elkerllése érdekében hérelét kell biztositani.
A dugattyurud/dugattyu fellletének teljesen nyomas ala kell
kerdlnie.

Kerllje a hengeres csé vagy a gazrugé dugattydridjanak
mechanikai terhelését.

% .y /%r
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Beépitési utasitas

A vezérelhetd gazrugok beépitési lehetdségeit az aldbbi felsorolds ismerteti. Tovabbi beépitési informaciok a FIBRO® vezérelhetd
gazrugokkataldgusban talalhatok.

min. 0,7 x L

= == B =

) Nem h(it6kdpenyes valtozatban

i

&vl/’

s =125

*s = Hub
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Beépitési utasitas

max 0,5 xJd s max 0,5 x &d
_ﬂé S %Y _ﬂa S
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Karbantartasi informacio

Karbantartasi informacioé

A FIBRO gazrugok min. 2 000 000 Iéketre engedélyezettek teljes
|6ketkihasznalas mellett.

Soha ne dolgozzon a szerszamban, amig a dugattydrud nincs
kihdzott helyzetben.

A behuzott dugattyuridnak nem kell annak a
A jelének lennie, hogy a gazrugé nyomasmentes.
A gazrugok helyes beépitése és hasznalata esetén a kdvetkezd
minimalis karbantartasi id6kdzoket kell betartani:
Lokethossz 50 mm — 0,5 milli¢ 16ketig bezardlag. Lékethossz 50
mm — 50 000 Ibketméter felett. A gazrugok cseréje 2 millié 10ket
utan ajanlott.
A gazrugdk teliesen javithatokl). A gazrugdk javitdsahoz
megfeleld potalkatrész- és szerszamkészletek kaphatok.
Karbantartasi utmutatok a FIBRO-tdl rendelhet6k meg. A

karbantartdsi munkak soran ellen6rizni kell a gazrugok
rogzitettségét.

Ha az alkatrészek vagy a szerszam tisztitasahoz agressziv foly-
adékokat (natrium-karbonatot vagy kloridokat) hasznalnak, ezek
nem érintkezhetnek a gazrugokkal, ill. az esetleges maradvan-
yokat el kell tavolitani a gazrugokrol!

Ha a gazrugd karosodasok jeleit mutatja, nem szabad tovabb
Uzemeltetni, és artalmatlanitani kell.

Az artalmatlanitas elétt a gazrugdt teljesen légteleniteni kell. Az
artalmatlanitas az érvényes torvények és elbirasok betartasaval
kell végezni.

Y

Io >
Wo

A légtelenités soran a légtelenité nyilast mindig a kezelével ellen-
tétes iranyban tartsa.

Megjegyzés!

A karbantartas és az allagmegodvas specialis ismereteket igé-
nyel, és csak képzett szakemberek végezhetik. Az dsszeszere-
Iés és a feltdltés soran elkdvetett hibak ronthatjak a gazrugok
biztonsagat és kifogastalan mikddését, és lerdvidithetik azok
élettartamat. Soha semmit ne valtoztasson a terméken.

A nem eredeti FIBRO vagy nem a FIBRO éltal jéovahagyott
rogzitd, tartozék és kiegészité alkatrészek hasznalata minden-
féle szavatossdag elvesztésével jar. A gazrugokon végzett me-
chanikus munkdk nem megengedettek. Mivel a szabalyozhato
gazrugods rugostagok lokettdl fliggéen egyedileg készlinek,
javasoljuk, hogy a csererendszereket tartsa tartalékban, mivel
meghibasodas esetén megfeleld szallitasi idSre kell szamitani.

Tovabbi informacidért forduljon szerzédéses partneréhez vagy a
FIBRO GmbH szabvanyositasi osztalyahoz.

N
I
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Altalanos informac

.

10

Gazrugok fajta szerint 4.3 2014/68/EU iranyelv (< 1 literes (irtartalom)

Jeldlés Altalanos informaciék
Cimke Nyomokdzeg Nitrogéngaz N,
FIBRO FOR YOUR SAFETY Max. gaztéltényomas 20 °C-on @®
Min. gaztéltényomas ®
Lézeres jelolés L,\J/lzemi hémérséklet ®
FIBRO ax. mefgengedlett ©)
dugattyusebesség
2400"XXYYYYY.22Z Hémérseklettdl figgd
Cikk 4.3 PED 2014/68/EU nyomasemelkedési tényezd +0,3%/°C
Fo XXXX daN at 20°C
Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C
Vo X. XX
TS 0-80°C
FIGYELEM CSAK N, GR2
* lasd a téblazatot
Tipus ® @ ® @
2489.15.01500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.03000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8m/s
2489.15.05000. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.15.07500. 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8m/s
2489.17.01500 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
2489.17.03000 150 bar 25 bar 0-80°C 0,8 m/s
98 MFIBRO Véltoztatasok joga fenntartva



Altalanos informac

Gazrugok kat. szerint | - 111 2014/68/EU iranyelv szerint (> 1 literes (irtartalom)

Jeldlés

Altalanos informaciok*

Cimke Nyomokdzeg Nitrogéngaz N,
FIBRO FOR YOUR SAFETY Max. gaztoltbnyomas 150 bar nél 20 °C
Min. gaztbltényomas 20 bar

) o Hémérséklettdl fliggd +0,3%/°C
Lézeres jelOles nyomasemelkedési tényezd
FIBRO Uzemi hémérséklet 0-+80 °C
24() ()N XXYYYYY2.2Z2Z3 Max. megengedett 0,8 m/s
Kat. I-Ill PED 2014/68/EU dugattylsebesség
Fo XXXX daN at 20°C
Po max charge XXX bar - YYYY psi at 20°C -9 lasd a tablazatot
Vo X. XX 19) CG 5 Térfogat nem 6sszenyomva
PS XXX4 TS 0-80°C 1381
FIGYELEM CSAK N, GR2
24XX"YYYY2 2223
(Tipus) (Méret)
Fibro item Loket PS [bar]® PT [bar] V, MIN[I]® V, MAX[]]5)
2489.15.03000. 120-130-140-150-160 278 398 1,05 1,37
2489.15.05000. 70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 290 415 1,01 2,14
2489.15.07500. 30-40-50-60-70-80-90-100-110-120-130-140-150-160 272 389 1,01 3,66
2489.17.05000 35 296 423 1,84 1,84

PS: Megengedett maximalis nyomas (szamitott nyomas)

PT: Prébanyomas

Valtoztatasok joga fenntartva
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Megfelelbéségi nyilatkozat PED

2014/68/EU

Special Springs S.r.l.

Via Nardi, 124/A - 36060 Romano d’Ezzelino (VI) - ITALY

Kizarolagos felel6ésségére kijelenti, hogy

az 1. mellékletben leirt

Gazrugok, amelyekre ez a nyilatkozat vonatkozik megfelelnek az értékelési eljaras feltételeinek,

a nyomastartd berendezésekre vonatkozd 2014/68/EU iranyelv (PED.VE10615.) H moduljanak,

amelyet a 2016.02.15-i 26. sz. térvényerejl rendelet hajtott végre, valamint megfelelnek a harmonizalt szabvanyoknak:
EN 13445:2018, EN 14359:2017

mas szabvanyok

EN 15614:2018

A gyartd minéségbiztositasi rendszerét fellgyeld, bejelentett hely:

SGS ITALIA spa, NOTIFIED BODY N° 1381

Special Springs S.r.l.

Augusto Cagxmjler

Romano d’Ezzelino, 01/07/2024 / .
| " ¥l

(A meghatalmazot( epwselo alairasa)
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Megfeleloségi nyilatkozat

Fiiggelék 1

FIBRO Rendelési szam
2489.15.03000. Iokettdl 120
2489.15.05000. I6kettdl 70
2489.15.07500. Iokettdl 30
2489.17.05000

Valtoztatasok joga fenntartva

Megnevezés
DCG 3000
DCG 5000
DCG 7500
GP 5000

Loket
>120
>70
>30
35

Modul

T T T T
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www.fibro.com

FIBRO GmbH

Business Unit Normalien
August-Lapple-Weg
74855 Hassmersheim
GERMANY

T +49 6266 73-0
info@fibro.de
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