Punzon de corte, con mecha, redondo, ~DIN 9844
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2210. Punzén de corte, con mecha, redondo, ~DIN 9844
I 71 90 112
di / NUimero de pedido  d» P l; / Ndmero de pedido r (Letra de pedido) (D) (F) O)
3/(1) ) 0,8-29 8 (1) 10 (2) 0.3 [ [) [)
4/(2) 7 1-39 8 (1) 13 (3) 0.3 ) ) )
5/ 8.5 1,5-49 13 (3) 19 (4) 0.5 [ [ [
6/(4) 10 1,6-5,9 13 (3) 19 (4) 0.5 o ° )
8/(5) 12 25-79 19 (4) 25 (5) 0.7 [) [) [)
10/ (6) 14.5 4-99 19 (4) 25 (5) 0.7 [ ) [ ) [ )
18/(7) 20 5-12,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ) [ )
16/(8) 22 8-159 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ) [ )
Material: Ejemplo de codigo:
HSS 2210.37F4.0700
Codigo 2210.3000.
Dureza:
Cafna 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
Para otros materiales y descripciones, Forma: redondo
vea al principio del capitulo E. P= ®.7*0 mm . - 9700 .
A . Longitud de corte del punzon: I; Numero de pedido
Ejecucion: 19 mm = (4)
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies Longitud: | Letra de pedido
de contacto y de la cafia en rectificado fino en 90 mm =(F)
<ol Som. Diametro: d, Numero de pedido
plongee 13 mm =(7)
Material: Numero de pedido
HSS =(3)
Tipo: Numero de pedido
DIN 9844 =(0)
Ejecucion: Nimero de pedido
redondo =(1)
Punzoén de corte:
sin expulsor =22
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