SCHNEIDSTEMPEL, ABGESETZT, LANGLOCH, ~ DIN 9861
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2249. Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, ~ DIN 9861
I 71 80 100 120
dy / (Bestellziffer) ds Winin Gimnax I, / Bestellziffer K (Bestellbuchstabe) (D) (E) G) )
3/(1) 4,5 0.5 2,9 8 (1) 10 (2 0,5 [ ) [ ] [ ] [ )
4/(2) 5,5 0.8 3,9 8 (1) 13 (3) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ )
5/(3) 6,5 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ) [ ) [ ) [ )
6/(4) 8 1.6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [
8/(5) 10 2 7,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ) [ ) [ )
10/ (6) 12 3.5 9,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 15 4.5 12,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ) [ ) [ )
16/ (8) 18 6 15,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 22 8 19,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ [ [ ] [ )
Werkstoff:
HSS
L. Bestell-Nummer 2249.3000.
Beste"-BelSplel: ASP 2023
2249.39G5.1650.1220.B Bestell-Nummer 2249.6000.
L Winkel: Bestellbuchstabe Harte:
90° =(B) Schaft 64 + 2 HRC
Form: Langloch, Breite W Kopf 52 + 5 HRC
W =122 mm =1220
Form: Langloch, Lénge P Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
P =16,5 mm = 1650 stoffe siehe am Anfang des Kapitels E
Stempelschneidlange |4 Bestellziffer 9 P ’
25 mm =(5) Ausfiihrung:
Lénge: | Bestellbuchstabe Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache,
9DO m: .d ;(G)t Lzifs Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Die
Sgtr‘:mmesser. 1 ;?;’) elizitter Verdrehsicherungsflache wird standardméBig
Werkstoff: Bestellziffer parallel zum MaB P = 0° ausgeﬂ]hrt.
HSS =@ Hinweis:
QIINP:9861 ?Tg)tellzmer Bei einem Schneidspalt = 0,04 mm nimmt
Ausfiihrung: Bestellziffer FIBRO ein Abrunden der scharfen Ecken vor,
Langloch _ falls Schneidstempel und Schneidbuchse
Schneidstempel: zusammen bestellt werden. Damit wird die
ohne Abdrlckstift =22 Montagezeit und das Risiko eines Kantenbru-

ches wahrend des Betriebes reduziert.
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