STEMPEL ISO 8020 Z ODSADZENIEM (PROSTOKAT+PROMIEN)
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2251. Stempel ISO 8020 z odsadzeniem (prostokat+promien)

71 80 90 100 120
ds / Cyfra w oznaczeniu do Win Ginax Iy / Cyfra w oznaczeniu T |/ (Litera w oznaczeniu) (D) (E) (F) @) )
3/(1) 5 1.1 2,9 8 (1) 10 (2) 025 3 [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
4/(2) 6 1,1 3,9 8(1)13(3) 025 8 [ ] [ ] [ [ ] [ ]
5/(3) 8 1.1 4,9 13 (3) 19 (4) 5 [ ) [ ] [ ) [ ] [ ]
6/(4) 9 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 5 [ ] [ ] [ [ ] [ ]
8/(5) il 2 79 19 (4) 25 (5) B [ ) [ ] [ ) [ ) [ ]
10/ (6) 13 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
18/(7) 16 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) ® [ ) [ ) [ ) [ ) [ ]
16/ (8) 19 6 15,9 19 (4) 25 (5) 5 [ ] [ ] [ [ ] [ ]
20/ (9) 23 8 19,9 19 (4) 25 (5) ® [ ) [ ] [ [ [ )
25/(10) 28 10 24,9 19 (4) 25 (5) 5 ) o ) ) )
32/ (11) 85 10 31,9 25 (5) 30 (6) B [) [ ) [) [) [
Material: Przyklad zaméwienia:

HSS 2251.9F4.1215.1150.B
Twardosc:

Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
na zyczenie

Wskazowki dotyczace materiatow patrz
poczatek rozdziatu E

Wykonanie:

Kotnierz stempla jest speczany na goraco,
powierzchnia tngca i chwytowa sg szlifowane
na gtadko.

Standardowo powierzchnia zabezpieczenia
przed obrotem jest wykonana rownolegle do
dtuzszego wymiaru P = 0°.

Wersje specjalne — na zadanie.

* Inny promien zaokraglenia — zob. znormalizo-
wane ksztatty specjalne.
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Kat:
90°

W=11,5mm

Litera w oznaczeniu
B)

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Szerokosé¢ W

=1150

Typ: Prostokat z zaokragleniem, Dtugosé¢ P

P=1215 mm

Dtugosé czesci tnacej: I
19 mm

Dtugosé: |

90 mm

Srednica: d,

20 mm

Typ:

ISO

Wersja:

Prostokat z zaokragleniem
Stempel tnacy:

bez odklejacza
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Cyfra w oznaczeniu
= (4)

Litera w oznaczeniu
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Cyfra w oznaczeniu
=(9

Cyfra w oznaczeniu
=(1)

Cyfra w oznaczeniu
=5

=22

Zastrzega sie mozliwosc zmian





