DRUCKSTUCK, FEDERND, WARTUNGSFREI, NORMALE FEDERKRAFT,
VDI 3004, KENNZEICHNUNG: GELB

Einbaubeispiel 2470.30. .1
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Federndes Druckstlick d, =
Beschreibung: Hinweis:
Federnde Druckstlcke werden als Auswerfer, Dampfungsbolzen sowie Arbeitstemperatur: 0 °C bis +80 °C
als An- und AbdrUckstifte in den verschiedensten Bereichen des Werk- empfohlene max. Hibe/Minute: ca. 120 (bei 20 °C)
zeug-, Vorrichtungs- und Maschinenbaus eingesetzt. Die Montage erfolgt max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
mit einem FIBRO Einsetzwerkzeug (2470.10.11).
Ausfiihrung:
Federbolzen aus Hochleistungskunststoff mit Additiven
Seitliche Belastungen bis max. 25° zuléssig.
Endlagendémpfung reduziert die kinetische Energie auf den Federbolzen.
Speziell entwickelte Gewindesicherung verhindert das Lésen auch bei
starken Vibrationen im Werkzeug.
2470.30. .1 Druckstiick, federnd, wartungsfrei, normale Federkraft, VDI 3004, Kennzeichnung: gelb
Federrate Federkraft [N] Federkraft [N]
Bestell-Nummer d; ds M Iy I3 Hub max. [N/mm] Anfang Ende a
2470.30.010.060.1 6 13,4 M16x2 60 35 10 0,95 3,8 13,3 25
2470.30.010.016.060.1 6 13,4 M16x1.5 60 35 10 0,95 3,8 13,3 25
2470.30.015.060.1 6 13,4 M16x2 60 85) 15 2 10 40 25
2470.30.015.016.060.1 6 13,4 M16x1.5 60 35 15 2 10 40 25
2470.30.020.080.1 6 13,4 M16x2 80 E5 20 1,38 6,9 34,5 25
2470.30.020.016.080.1 6 13,4 M16x1.5 80 35 20 1,38 6,9 34,5 25
2470.30.030.080.1 6 13,4 M16x2 80 35 30 ;8 6,5 45,5 25
2470.30.030.016.080.1 6 13,4 M16x1.5 80 35 30 1,3 6,5 45,5 25
2470.30.030.120.1 6 13,4 M16x2 120 35 30 0,73 18 40 25
2470.30.030.016.120.1 6 13,4 M16x1.5 120 35 30 0,73 18 40 25
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